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ZAYLACZNIK 1

PRODUKTY MASZYNOWE DUZEGO RYZYKA

Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do obrobki drewna i materiatow o podobnych
wilasciwo$ciach fizycznych lub do obrobki migsa i materiatow o podobnych
wiasciwosciach fizycznych, nastepujacych rodzajow:

Pilarki z pitami pozostajgcymi podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w staty
stot lub podporg zrecznym posuwem przedmiotu obrabianego lub dostawnym
mechanizmem posuwowym;

Pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrobki w stalej pozycji, wyposazone
W recznie obstugiwany stot lub wozek wykonujacy ruchy zwrotne;

Pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrobki w statej pozycji, z wbudowanym
mechanizmem posuwowym dla przedmiotdow obrabianych oraz recznym
podawaniem lub odbieraniem;

Pilarki z pitami przemieszczajacymi si¢ podczas obrobki, z mechanicznym napedem
przemieszczania pity z r¢gcznym podawaniem lub odbieraniem;

Strugarki wyrowniarki do obrobki drewna z recznym posuwem;

Jednostronne strugarki grubiarki do obrobki drewna z wbudowanym mechanizmem
posuwowym oraz recznym podawaniem lub odbieraniem;

Pilarki tasmowe, zrgcznym podawaniem lub odbieraniem, do obrobki drewna
i podobnych materiatdow albo do migsa ipodobnych materialow, nastepujacych
rodzajow:

Pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrobki w stalej pozycji, wyposazone w staty
lub wykonujacy ruchy zwrotne stot lub podporg dla przedmiotu obrabianego;

Pilarki z pitami zamontowanymi na wozku wykonujacym ruchy zwrotne.

Maszyny kombinowane do obrébki drewna imateriatow o podobnych
wilasciwosciach fizycznych, sktadajace si¢ z obrabiarek wymienionych w pkt 1-4 i 7;

Wielowrzecionowe czopiarki do obrdbki drewna z posuwem recznym;

Frezarki pionowe dolnowrzecionowe z posuwem rgcznym, do drewna i materiatOw
0 podobnych wiasciwosciach fizycznych;

Przenos$ne pilarki tancuchowe do obrébki drewna;

Prasy, wtym prasy krawedziowe, do obrobki metali na zimno, zrgcznym
podawaniem lub odbieraniem, ktérych ruchome cze$ci robocze moga mie¢ skok
wiekszy niz 6 mm 1 predkos¢ przekraczajaca 30 mm/s;

Witryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, zregcznym podawaniem lub
odbieraniem;

Wtryskarki lub prasy do gumy, z regcznym podawaniem lub odbieraniem;
Maszyny do robdt podziemnych nastepujacych rodzajow:

lokomotywy i wozki hamulcowe;

hydrauliczne obudowy zmechanizowane;
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13.

14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.
24,

25.

Recznie tadowane pojazdy do zbierania odpaddéw z gospodarstw domowych,
wyposazone w mechanizm prasujacy;

Odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu wraz z ostonami;
Ostony odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu;
Podnos$niki do obstugi pojazdow;

Urzadzenia do podnoszenia osob lub osob 1 towarow, stwarzajace zagrozenie upadku
Z wysokos$ci wigkszej niz trzy metry;

Przeno$ne maszyny montazowe i inne udarowe uruchamiane za pomoca nabojow;
Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnosci osob;

Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do zastosowania
jako techniczny $rodek ochronny w maszynach, o ktérych mowa w pkt 9, 10 i 11;

Uklady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa;
Konstrukcje chronigce przed skutkami przewrocenia (ROPS);
Konstrukcje chronigce przed spadajacymi przedmiotami (FOPS);

Oprogramowanie zapewniajace funkcje bezpieczenstwa, w tym systemy sztucznej
inteligencji (Al);
Maszyny wyposazone w systemy sztucznej inteligencji (Al) zapewniajace funkcje
bezpieczenstwa.
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10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.

ZALACZNIK 1T

ORIENTACYJNY WYKAZ ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA

Ostony odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napgdu;
Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecno$ci osob;

Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do zastosowania
jako techniczny $rodek ochronny w maszynach, o ktérych mowa w zalgczniku 1
pkt 9,101 11;

Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa;

Zawory z dodatkowymi $rodkami do wykrywania uszkodzen, przeznaczone do
sterowania niebezpiecznymi ruchami maszyny;

Instalacje wyciggowe przeznaczone do usuwania zanieczyszczen emitowanych przez
maszyny;

Ostony i urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb przed czeSciami
ruchomymi w strefie roboczej maszyny;

Urzadzenia monitorujace do kontroli obcigzenia i przemieszczania w maszynach
podnoszacych;

Systemy ograniczajgce stuzgce do utrzymania osob w siedziskach;
Urzadzenia do zatrzymania awaryjnego;

Uktady do rozladowywania tadunkéw elektrostatycznych  zapobiegajace
gromadzeniu si¢ potencjalnie niebezpiecznych tadunkow elektrostatycznych;

Ograniczniki energii i urzadzenia nadmiarowe, o ktdrych mowa w zatgczniku IlI
sekcje 1.5.7,3.4.714.1.2.6;

Uktady 1 urzadzenia ograniczajace emisj¢ hatasu 1 drgan;
Konstrukcje chronigce przed skutkami przewrocenia (ROPS);
Konstrukcje chronigce przed spadajagcymi przedmiotami (FOPS);
Urzadzenia oburgcznego sterowania;

Nastepujace elementy skladowe maszyn zaprojektowanych do podnoszenia lub
opuszczania 0sOb pomiedzy réznymi przystankami:

a)  urzadzenia ryglujace drzwi przystankowe;

b)  urzadzenia chronigce jednostk¢ przenoszaca tadunek przed opadnigciem lub
niekontrolowanym ruchem w gorg;

C)  ograniczniki predkosci;

d)  zderzaki z akumulacja energii, z charakterystyka nieliniowa lub z tltumieniem
ruchu powrotnego;

e)  zderzaki rozpraszajgce energie;

f)  urzadzenia zabezpieczajace zainstalowane na sitlownikach hydraulicznych
uktadow napedowych i stosowane do zapobiegania spadkom;

g) ‘taczniki bezpieczenstwa zawierajace elementy elektroniczne.
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18.

Oprogramowanie zapewniajace funkcje bezpieczenstwa, w tym systemy sztucznej

inteligencji (Al);

19.

Systemy filtracji przeznaczone do wbudowania w kabiny maszyn w celu ochrony
operatorow lub innych 0sob przed materiatami i substancjami niebezpiecznymi, w tym
pestycydami, oraz filtry do takich systemow filtracji.
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ZALACZNIK I

ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA |
BEZPIECZENSTWA ODNOSZACE SIE DO PROJEKTOWANIA I WYKONANIA
PRODUKTOW MASZYNOWYCH

ZASADY OGOLNE

1. Producent produktu maszynowego lub jego upowazniony przedstawiciel ma obowigzek
zapewnienia przeprowadzenia oceny ryzyka w celu okreslenia wymagan w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa, ktore majg zastosowanie do produktu maszynowego; zatem
produkt maszynowy nalezy zaprojektowaé i wykona¢ w sposob zapobiegajacy wszelkiemu
istotnemu ryzyku i minimalizujacy takie ryzyko z uwzglednieniem wynikow oceny ryzyka.

Za pomocg iteracyjnego procesu oceny ryzyka iograniczania ryzyka, o ktérym mowa
w akapicie pierwszym, producent lub jego upowazniony przedstawiciel:

a) okresla ograniczenia dotyczace produktu maszynowego, wtym zamierzonego
zastosowania i mozliwego do przewidzenia niewlasciwego jego uzycia;

b) okresla ryzyko wynikajace ze wzajemnych oddziatywan pomigdzy maszynami, ktore
W celu osiggniecia okreslonego efektu koncowego, zostaly zestawione i sg sterowane
w taki sposob, ze dzialajg jako zintegrowana cato$¢, tworzac w ten sposob produkt
maszynowy, zgodnie z definicjg zawartg w art. 3 pkt 1 lit. d);

c) okresla zagrozenia, jakie moze stwarza¢ produkt maszynowy izwigzane ztym
sytuacje niebezpieczne, w tym zagrozenia, jakie moga pojawi¢ si¢ podczas cyklu
zycia produktu maszynowego, mozliwe do przewidzenia w momencie wprowadzania
go do obrotu jako zamierzony efekt zmian jego calkowicie lub czg$ciowo
zmieniajacego si¢ zachowania lub logiki uktadow w zwigzku z przeznaczeniem
produktu maszynowego do dzialania na roéznych poziomach autonomii. W tym
wzgledzie, gdy produkt maszynowy posiada wbudowany system sztucznej
inteligencji, w ocenie ryzyka maszyny uwzglednia si¢ ocene ryzyka w odniesieniu do
tego systemu sztucznej inteligencji przeprowadzong zgodnie z rozporzadzeniem ...
Parlamentu Europejskiego i Rady [..] w sprawie ecuropejskiego podejscia do
sztucznej inteligencjit; .

d) szacuje ryzyko, biorac pod uwage stopien mozliwych obrazefn lub uszczerbku na
zdrowiu i prawdopodobienstwo ich wystgpienia;

e) ocenia ryzyko, majac na celu ustalenie czy wymagane jest ograniczenie ryzyka,
zgodnie z celem niniejszego rozporzadzenia;

f) eliminuje zagrozenia lub ogranicza ryzyko zwigzane z takimi zagrozeniami poprzez
zastosowanie $rodkow ochronnych, zgodnie z hierarchia wazno$ci ustanowiong
w sekcji 1.1.2.b).

2. Obowigzki wynikajace =z zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia
I bezpieczenstwa maja zastosowanie jedynie wtedy, gdy w przypadku danego produktu
maszynowego istniejg odpowiednie zagrozenia, gdy jest on uzytkowany zgodnie z warunkami

+ DZ.U.: Prosz¢ wstawi¢ w tek$cie numer rozporzadzenia zawarty w dokumencie ..., a w przypisie
umiesci¢ numer, date, tytul i odniesienie do Dz.U. dotyczace tego rozporzadzenia
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przewidzianymi przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, lub w mozliwych
do przewidzenia sytuacjach odbiegajacych od normy. W kazdym przypadku zastosowanie
majg jednak zasady bezpieczenstwa kompleksowego okreslone w sekcji 1.1.2 oraz obowigzki
dotyczace oznakowania produktéw maszynowych i instrukcji okreslone w sekcjach 1.7.3 oraz
1.7.4.

3. Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa ustanowione
W niniejszym zalaczniku sa obowigzkowe. jednakze, bioragc pod uwage stan wiedzy
technicznej, osiggniecic wyznaczonych przez nie celdéw moze nie by¢ mozliwe. W takim
przypadku produkt maszynowy nalezy zaprojektowa¢ iwykona¢, na ile to mozliwe,
z zamiarem zblizenia si¢ do tych celow.

4. Niniejszy zalacznik sktada si¢ z szeSciu rozdziatow. Pierwszy rozdziat ma zakres ogdlny i
ma zastosowanie do wszystkich produktéw maszynowych. Kolejne rozdziaty odnosza si¢ do
niektorych typoéw bardziej okreslonych zagrozen. Niemniej jednak sprawag zasadnicza jest
przeanalizowanie niniejszego zalacznika w catosdci, aby upewnié si¢, ze spelnione zostaty
wszystkie odpowiednie wymagania zasadnicze. Podczas projektowania produktu
maszynowego nalezy wzig¢ pod uwage wymagania pierwszego rozdzialu oraz wymagania
zawarte w co najmniej jednym z pozostatych rozdzialow, w zaleznosci od wynikéw oceny
ryzyka przeprowadzonej zgodnie z pozycja 1 niniejszych zasad ogoélnych. Zasadnicze
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dotyczace ochrony srodowiska
maja zastosowanie jedynie do produktow maszynowych, o ktorych mowa w sekcji 2.4.

1. ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA |
BEZPIECZENSTWA

1.1. UWAGI OGOLNE
1.1.1. Definicje

Do celéw niniejszego zatacznika:

a) »Zagrozenie” oznacza potencjalne zrédto obrazen lub uszczerbku na zdrowiu;

b) ,»strefa niebezpieczna” oznacza strefe w obrebie lub wokot produktu maszynowego,
w ktorej wystepuje ryzyko dla zdrowia lub bezpieczefstwa osoby tam
przebywajacej;

C) ,0soba narazona” oznacza kazda osobe znajdujaca si¢ czgsciowo lub catkowicie

w strefie niebezpiecznej;

d) »operator” oznacza osobe¢ lub osoby instalujgce, obstugujace, regulujace,
konserwujace, czyszczace, naprawiajace lub przemieszczajace produkt maszynowy;

e) ,I'yzyko” oznacza kombinacje¢ prawdopodobienstwa i stopnia obrazen lub uszczerbku
na zdrowiu, ktére mogg zaistnie¢ w sytuacjach niebezpiecznych;

f) »ostona” oznacza cze$¢ produktu maszynowego przeznaczong specjalnie do
zapewnienia ochrony w postaci bariery materialnej;

Q) ,»urzadzenie ochronne” oznacza urzadzenie (inne niz oslona) ograniczajace ryzyko,
niezaleznie albo w potaczeniu z ostong;

h) »Zamierzone zastosowanie” oznacza uzytkowanie produktu maszynowego zgodnie
zZ informacjg zawarta w instrukcji obstugi;
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b)

d)

1.1.3.

»mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie” oznacza uzytkowanie produktu
maszynowego w sposob niezgodny z informacjg zawartg w instrukcji obstugi, ale
ktére moze wynika¢ z dajacych si¢ tatwo przewidzie¢ ludzkich zachowan.

Zasady bezpieczenstwa kompleksowego

Produkt maszynowy nalezy zaprojektowac¢ i wykona¢ w taki sposdb, aby nadawat si¢
do pehlienia swojej funkcji oraz aby mozna bylo go obslugiwaé, regulowac
I konserwowacé bez narazania 0sob na ryzyko w trakcie wykonywania tych czynnos$ci
w przewidzianych warunkach, ale takze uwzgledniajac wszelkie mozliwe do
przewidzenia jego niewlasciwe uzycia. Srodki ochronne majaz na celu
wyeliminowanie wszelkiego ryzyka w okresie catego zatozonego okresu eksploatacji
produktu  maszynowego, wtym jego transportu, montazu, demontazu,
unieruchomienia i ztomowania.

Przy wybieraniu najwlasciwszych metod producent lub jego upowazniony
przedstawiciel stosuje nastgpujace zasady, wedtug podanej kolejnosci:

I. wyeliminowanie lub ograniczenie ryzyka, na ile to tylko mozliwe
(projektowanie i wykonanie produktéw maszynowych bezpiecznych
Z zatozenia);

ii. stosowanie koniecznych $rodkoéw ochronnych w zwiagzku z ryzykiem, ktorego
nie mozna wyeliminowac;

iii. informowanie  uzytkownikow oryzyku szczatkowym spowodowanym
jakimikolwiek brakami w zastosowanych $rodkach ochronnych, wskazanie,
czy konieczne jest szczegdlne przeszkolenie oraz okreslenie potrzeby
stosowania srodkoOw ochrony indywidualne;.

Podczas projektowania iwykonywania produktu maszynowego oraz podczas
opracowywania instrukcji producent lub jego upowazniony przedstawiciel bierze pod
uwage nie tylko zamierzone zastosowanie produktu maszynowego, ale takze
mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie. Produkt maszynowy nalezy
zaprojektowa¢ 1 wykona¢ w sposob zapobiegajacy uzytkowaniu odbiegajagcemu od
normalnego uzytkowania, jezeli takie uzytkowanie powodowatoby ryzyko.
W stosownych przypadkach nalezy w instrukcjach zwrdci¢ uzytkownikowi uwage na
niedozwolone sposoby uzytkowania produktu maszynowego, ktore, jak to wynika
z doswiadczenia, moga mie¢ miejsce.

Produkt maszynowy nalezy zaprojektowa¢ 1wykona¢ zuwzglednieniem
ograniczenia ruchow operatora W wyniku uzywania niezbednych lub
przewidywanych §rodkéw ochrony indywidualne;.

Produkt maszynowy nalezy zaprojektowac i wykonaé w taki sposob, aby uzytkownik
miat mozliwo$¢ sprawdzenia funkcji bezpieczenstwa, 1 nalezy go dostarczy¢ z calym
wyposazeniem specjalnym i osprzetem oraz, w stosownych przypadkach, z opisem
szczegblnych procedur badan funkcjonalnych, niezbednym do umozliwienia
bezpiecznego przeprowadzenia badan, bezpiecznej regulacji, konserwacji
i uzytkowania.

Materiaty i produkty

Materialty uzyte do wykonania produktu maszynowego albo produkty stosowane lub
powstajace w trakcie jego uzytkowania nie mogg stwarza¢ zagrozenia dla zdrowia
I bezpieczenstwa o0sOb. W szczegolnosci  w przypadku stosowania pltynéw  produkt
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maszynowy nalezy zaprojektowaé i wykona¢ w sposdb zapobiegajacy ryzyku zwigzanemu
Z napetianiem, uzytkowaniem, odzyskiwaniem lub oproéznianiem.

1.1.4. OsSwietlenie

Produkt maszynowy nalezy wyposazyé w osSwietlenie stanowigce jego integralng czesc,
odpowiednie do wykonywanych przez niego czynno$ci, w przypadku gdy brak takiego
o$wietlenia moze powodowaé ryzyko mimo o$wietlenia zewnetrznego o normalnym
natezeniu.

Produkt maszynowy nalezy zaprojektowac¢ i wykona¢ w taki sposéb, aby nie wystgpowatly
obszary zacienione powodujace niedogodnos$é, megczace ol$nienia i niebezpieczne efekty
stroboskopowe wywotane oswietleniem czesci ruchomych.

Wewnetrzne czgsci wymagajace czestych kontroli i regulacji oraz obszary konserwacji sa
wyposazone w odpowiednie oswietlenie.

1.1.5. Konstrukcja produktu maszynowego utatwiajaca jego obstuge
Produkt maszynowy lub kazda z jego czesci sktadowych musza:
a) umozliwia¢ bezpieczng obstuge i transport;

b) by¢ zapakowane lub zaprojektowane w sposob umozliwiajacy bezpieczne
I niepowodujace uszkodzen sktadowanie.

W trakcie transportowania produktu maszynowego lub jego cze¢sci sktadowych nie moze by¢
mozliwos$ci nagltego ruchu lub powstania zagrozenia wynikajacego z braku stabilno$ci, jezeli
produkt maszynowy lub jego czgséci sktadowe obstugiwane sg zgodnie z instrukcjami.

W przypadku gdy masa, wielkos$¢ lub ksztatt produktu maszynowego lub jego réznych czesci
sktadowych uniemozliwiaja jego lub ich rgczne przemieszczanie, produkt maszynowy lub
kazda z jego czesci sktadowych musza:

a) by¢ wyposazone w zaczepy umozliwiajace zamocowanie do urzadzenia
podnoszacego, albo

b) by¢ zaprojektowane w sposob umozliwiajacy wyposazenie ich w tego rodzaju
zaczepy; lub

C) mie¢ ksztalt umozliwiajacy tatwe zamocowanie ich do typowych wurzadzen
podnoszacych.

W przypadku gdy produkt maszynowy lub jedna zjego czg$ci sktadowych ma byc
przemieszczana recznie, muszg one albo:

a) by¢ tatwo przemieszczane, albo
b) posiada¢ wyposazenie do bezpiecznego podnoszenia i przemieszczania.

W przypadku obstugi narzedzi lub czgsci produktu maszynowego, ktore mimo niewielkiej
masy moga stwarza¢ zagrozenie, nalezy zastosowac specjalne rozwigzania.

1.1.6. Ergonomia

Niewygodg, zmgczenie oraz fizyczne ipsychiczne napigcie odczuwane przez operatora
w zamierzonych warunkach uzytkowania nalezy ograniczy¢ do mozliwego minimum,
z uwzglednieniem zasad ergonomii, takich jak:

a) uwzglednienie  zmienno$ci  warunkow  fizycznych  operatora, jego  sity
I wytrzymatosci;
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b) zapewnienie wystarczajacej przestrzeni dla ruchow czesci ciala operatora;

C) unikanie narzucania tempa pracy przez maszyne;
d) unikanie monitorowania wymagajacego dlugotrwatej koncentracji;
e) dostosowanie interfejsu cztowiek-produkt maszynowy do mozliwych do

przewidzenia cech charakterystycznych operatoréw, wtym w odniesieniu do
produktu maszynowego 0 zamierzonym catkowicie lub czeSciowo zmieniajagcym sie
zachowaniu lub zmieniajacej si¢ logice uktadow, przeznaczonej do dziatania na
réznych poziomach autonomii;

f) dostosowanie produktu maszynowego 0 zamierzonym catkowicie lub czgsciowo
zmieniajgcym si¢ zachowaniu lub zmieniajgcej si¢ logice uktadow, przeznaczonego
do dziatania na réznych poziomach autonomii, do odpowiedniego i1 wiasciwego
reagowania na ludzi (werbalnie za pomocg stow i niewerbalnie za pomocg gestow,
mimiki lub ruchu ciala) oraz przekazywania operatorom w zrozumialy sposéb
informacji 0 planowanych dziataniach (co zamierza zrobi¢ i dlaczego).

1.1.7.  Stanowisko operatora

Stanowisko operatora nalezy zaprojektowaé i wykona¢ w taki sposob, aby unikna¢ ryzyka
powodowanego przez gazy spalinowe lub brak tlenu.

Jezeli produkt maszynowy jest przeznaczony do uzytkowania w Srodowisku niebezpiecznym,
stwarzajagcym ryzyko dla zdrowia i bezpieczenstwa operatora lub jezeli sam produkt
maszynowy przyczynia si¢ do powstania niebezpiecznego Srodowiska, nalezy zastosowac
odpowiednie $rodki w celu zapewnienia operatorowi dobrych warunkéw pracy i ochrony
przed mozliwymi do przewidzenia zagrozeniami.

W stosownych przypadkach stanowisko pracy operatora nalezy wyposazy¢ w odpowiednig
kabine zaprojektowana, wykonang lub wyposazong tak, aby spetniata powyzsze wymagania.
Wyjscie umozliwia szybka ewakuacje. Ponadto w stosownych przypadkach nalezy
przewidzie¢ wyjscie awaryjne w kierunku innym niz wyjscie normalne.

1.1.8. Siedzisko

W stosownych przypadkach i jezeli pozwalaja na to warunki pracy, stanowiska pracy bedace
integralng czeScig produktu maszynowego nalezy zaprojektowaé w taki sposob, aby
umozliwialy zamontowanie siedziska.

Jezeli przewiduje si¢, ze operator bedzie siedzial w trakcie pracy, a stanowisko operatora
stanowi integralng czgscig produktu maszynowego, produkt maszynowy nalezy wyposazy¢
w siedzisko.

Siedzisko operatora umozliwia mu utrzymanie stabilnej pozycji. Ponadto istnieje mozliwosé
dostosowania siedziska i jego odlegtosci od urzadzen sterowniczych do operatora.

Jezeli produkt maszynowy jest narazony na drgania, siedzisko nalezy zaprojektowac
i wykona¢ w taki sposob, aby drgania przenoszone na operatora zostaly ograniczone do
najnizszego mozliwego do uzyskania poziomu. Zamocowanie siedziska musi wytrzymywacé
wszystkie sity, jakie moga na nie oddziatywac. Jezeli pod nogami operatora nie ma podlogi,
przewidziane sg podnézki pokryte materiatem przeciwposlizgowym.

1.1.9. Zabezpieczenie przed uszkodzeniem

Produkt maszynowy nalezy zaprojektowa¢ i wykona¢ w taki sposob, aby potaczenie z nim
innego urzadzenia, za posrednictwem dowolnej funkcji samego urzadzenia polaczonego lub
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za posrednictwem dowolnego urzadzenia zdalnego, ktére komunikuje si¢ z produktem
maszynowym, nie prowadzito do sytuacji zagrozenia.

Czeg$¢ sktadowa sprzetu komputerowego stuzaca do polaczenia, ktéra ma zasadnicze
znaczenie dla zgodno$ci produktu maszynowego z odpowiednimi wymaganiami w zakresie
ochrony zdrowia ibezpieczenstwa, nalezy zaprojektowa¢ w taki sposéb, aby byla
odpowiednio zabezpieczona przed przypadkowym lub zamierzonym uszkodzeniem. Produkt
maszynowy rejestruje dowody uzasadnionej lub nieuzasadnionej interwencji w odniesieniu do
czesci sktadowej sprzetu komputerowego.

Oprogramowanie i dane majgce zasadnicze znaczenie dla zgodnosci produktu maszynowego
z odpowiednimi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa identyfikuje sie
jako takie i odpowiednio zabezpiecza przed przypadkowym lub zamierzonym uszkodzeniem.

Produkt maszynowy musi rozpoznawaé zainstalowane w nim oprogramowanie, ktore jest
niezbedne do bezpiecznego dzialania, 1 by¢ w stanie dostarczy¢ te informacje w kazdej chwili
w tatwo dostepnej formie.

Produkt maszynowy rejestruje dowody uzasadnionej lub nieuzasadnionej interwencji
w odniesieniu do oprogramowania lub zmiany oprogramowania zainstalowanego w produkcie
maszynowym albo jego konfiguracji.

1.2. UKLADY STEROWANIA
1.2.1. Bezpieczenstwo i niezawodno$¢ uktadow sterowania

Uktady sterowania musza by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob, ktory zapobiegnie
powstawaniu sytuacji zagrozenia.

Uktady sterowania musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby:

a) mogly wytrzymac, stosownie do okolicznos$ci i ryzyka, przewidywane obcigzenia
podczas pracy oraz zamierzone i niezamierzone oddzialywanie czynnikow
zewnetrznych, w tym proby stworzenia sytuacji zagrozenia podejmowane w zlym
zamiarze przez strony trzecie;

b) awarie sprzetu komputerowego lub uktadow logicznych sterowania nie prowadzity
do sytuacji zagrozenia;

C) btedy w uktadach logicznych sterowania nie prowadzity do sytuacji zagrozenia;

d) nie mozna bylo zmieni¢ funkcji bezpieczenstwa w sposob wykraczajacy poza

granice okreslone przez producenta w ocenie ryzyka produktu maszynowego.
Ustalenie wartosci granicznych dla funkcji bezpieczenstwa stanowi czg$¢ oceny
ryzyka przeprowadzanej przez producenta, w tym wszelkich zmian ustawien lub
zasad generowanych przez produkt maszynowy lub przez operatoréw, obejmujacych
réwniez faze uczenia sie¢, ktore nie mogg wykraczac poza granice okreslone w ocenie

ryzyka,;

e) mozliwe do przewidzenia btedy ludzkie w trakcie pracy nie prowadzily do sytuacji
zagrozenia.

f) rejestrowanie danych wygenerowanych w zwigzku =z interwencjg oraz danych

dotyczacych wersji  oprogramowania zabezpieczajacego zatadowanego po
wprowadzeniu produktu maszynowego do obrotu lub oddaniu go do uzytku byto
mozliwe przez okres pigciu lat od daty zatadowania, wylacznie w celu wykazania
zgodnosci produktu maszynowego z niniejszym zalacznikiem na uzasadniony
wniosek wlasciwego organu krajowego;
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Q) byto mozliwe rejestrowanie danych dotyczacych procesu podejmowania decyzji
zwigzanych z bezpieczenstwem po wprowadzeniu produktu maszynowego do obrotu
lub oddaniu go do uzytku oraz aby dane te byly zachowywane przez okres roku od
daty ich zgromadzenia, wylacznie wcelu wykazania zgodnos$ci produktu
maszynowego 2z niniejszym zalacznikiem na uzasadniony wniosek wlasciwego
organu krajowego.

Uktady sterowania produktow maszynowych o catkowicie lub czgéciowo zmieniajacym si¢
zachowaniu lub zmieniajgcej si¢ logice uktadow, przeznaczonych do dziatania na réznych
poziomach autonomii, nalezy projektowa¢ i wykonywac¢ w taki sposob, aby:

a) nie mogly powodowa¢ wykonywania przez produkt maszynowy dziatan
wykraczajacych poza jego okreslone zadanie i przestrzen ruchu;

b) w kazdej chwili mozliwe bylo skorygowanie produktu maszynowego w celu
utrzymania jego wewnetrznego bezpieczenstwa.

Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na nastgpujace kwestie:
a) produkt maszynowy nie moze uruchamia¢ si¢ nicoczekiwanie;

b) parametry produktu maszynowego nie mogg zmienia¢ si¢ W SPOSOb
niekontrolowany, jezeli taka zmiana moze prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia;

C) nalezy zapobiec zmianom ustawien lub zasad generowanych przez produkt
maszynowy lub przez operatoré6w, obejmujacym réwniez fazg uczenia sig, jezeli tego
rodzaju zmiany moga prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia;

d) po wydaniu polecenia zatrzymania nie mozna zapobiec zatrzymaniu si¢ produktu
maszynowego;
e) zadna ruchoma cze$¢ produktu maszynowego lub element zamocowany w produkcie

maszynowym nie mogg odpas¢ lub zosta¢ wyrzucone;

f) automatyczne lub reczne zatrzymywanie jakichkolwiek czesci ruchomych nie moze
by¢ utrudnione;

9) urzadzenia ochronne muszg pozostawa¢ w petni skuteczne lub wydawac¢ polecenie
zatrzymania;

h) czesci ukladu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem muszg dziata¢ w spojny
Sposob w catym zespole produktu maszynowego.

W przypadku sterowania bezprzewodowego awaria tgcznosci lub potaczenia albo biedne
potaczenie nie moga prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia.

W przypadku autonomicznych mobilnych produktow maszynowych uktad sterowania jest
zaprojektowany w taki sposob, aby samodzielnie peinil funkcje bezpieczenstwa okreslone
W niniejszej sekcji, nawet gdy polecenia wykonywania czynno$ci s3 wydawane za pomoca
zdalnej funkcji nadzorczej.

1.2.2. Urzadzenia sterownicze

Urzadzenia sterownicze muszg by¢:

a) wyraznie widoczne irozpoznawalne, zuzyciem piktogramoéw w stosownych
przypadkach;
b) rozmieszczone W sposob  zapewniajacy  bezpieczng obstuge, pozbawiong

watpliwosci, bezzwtoczng i jednoznaczng;
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C) zaprojektowane tak, aby ich kierunek ruchu urzadzenia sterowniczego byt zgodny
Z wywolywanym skutkiem;

d) umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, chyba ze jest to konieczne
w przypadku niektérych urzadzen sterowniczych, takich jak urzadzenie do
zatrzymania awaryjnego lub r¢czny programator robotow;

e) umieszczone tak, aby ich obstuga nie mogta powodowa¢ dodatkowego ryzyka;

f) zaprojektowane lub zabezpieczone tak, aby pozadany efekt, jezeli wigze si¢ z nim
zagrozenie, mogt by¢ osiagnigty tylko poprzez swiadome dziatanie;

9) wykonane tak, aby mogly wytrzymaé¢ mozliwe do przewidzenia sily, ze zwroceniem
szczegblne] uwagi na urzadzenia do zatrzymania awaryjnego, co do ktorych istnieje
prawdopodobienstwo, ze beda narazone na dzialanie znacznych sit.

W przypadku gdy urzadzenie sterownicze jest zaprojektowane i wykonane w celu petnienia
kilku réznych funkcji, to znaczy gdy nie istnieje zadna wzajemna jednoznaczna relacja,
czynnos$¢, jaka ma by¢ wykonana musi by¢ wyraznie zasygnalizowana i w razie potrzeby
potwierdzona.

Urzadzenia sterownicze musza by¢ wykonane w taki sposéb, aby ich rozplanowanie,
przemieszczenie iopor zwigzany zich obstuga byly zbiezne z czynno$cig, jaka ma byc
wykonywana, z uwzglednieniem zasad ergonomii.

Produkty maszynowe nalezy wyposazy¢ we wskazniki wymagane do bezpiecznej obshugi.
Operator musi by¢ w stanie odczytywac ich wskazania ze stanowiska sterowania.

Operator musi mie¢ mozliwos¢ stwierdzenia z kazdego stanowiska sterowania, ze nikt nie
znajduje si¢ w strefie niebezpiecznej, lub uktad sterowania jest zaprojektowany i wykonany
W sposob uniemozliwiajagcy uruchomienie, jezeli jakakolwiek osoba znajduje si¢ w strefie
niebezpiecznej.

Jezeli zadna z tych mozliwos$ci nie ma zastosowania, uruchomienie produktu maszynowego
musi poprzedzaé¢ dzwigkowy lub optyczny sygnal ostrzegawczy. Osoby narazone musza mie¢
czas na opuszczenie strefy niebezpiecznej lub zapobiezenie uruchomieniu maszyny.

W stosownych przypadkach nalezy zastosowa¢ $rodki zapewniajace, aby produkt maszynowy
mogl by¢ sterowany jedynie ze stanowisk sterowania zlokalizowanych w jednej lub kilku
ustalonych wczesniej strefach lub miejscach.

Jezeli istnieje kilka stanowisk sterowania uktad sterowania nalezy zaprojektowac w taki
sposob, aby uzywanie jednego stanowiska wykluczato uzywanie pozostatych, z wyjatkiem
urzadzen sterowniczych zatrzymujacych i urzadzen do zatrzymania awaryjnego.

W przypadku gdy produkt maszynowy posiada dwa lub wigcej stanowisk operatora, kazde
stanowisko musi by¢ wyposazone we wszystkie wymagane urzadzenia sterownicze, tak aby
operatorzy nie przeszkadzali sobie lub nie stwarzali wzajemnie sytuacji zagrozenia.

1.2.3. Uruchamianie

Uruchomienie produktu maszynowego jest mozliwe jedynie przez zamierzone uaktywnienie
urzadzenia sterowniczego przewidzianego do tego celu.

To samo wymaganie ma zastosowanie:

a) w przypadku ponownego uruchomienia produktu maszynowego po jego
zatrzymaniu, niezaleznie od przyczyny zatrzymania;
b) w przypadku gdy wprowadza si¢ znaczgce zmiany w warunkach pracy.
12
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Jednakze ponowne uruchomienie produktu maszynowego lub zmiany w warunkach pracy
moga by¢ dokonane przez zamierzone uaktywnienie urzadzenia innego niz urzadzenie
sterownicze przewidziane do tego celu, pod warunkiem ze nie prowadzi to do sytuacji
zagrozenia.

W  przypadku produktu maszynowego funkcjonujagcego w trybie automatycznym
uruchomienie produktu maszynowego, ponowne uruchomienie produktu maszynowego po
jego zatrzymaniu lub zmiana w warunkach pracy produktu maszynowego mogg by¢ mozliwe
bez ingerencji, pod warunkiem ze nie prowadzi to do sytuacji zagrozenia.

W przypadku gdy produkt maszynowy wyposazony jest w kilka uruchamiajacych urzadzen
sterowniczych, przez co operatorzy mogg powodowa¢ wzajemne zagrozenia, w celu
wyeliminowania takiego ryzyka sa zainstalowane urzadzenia dodatkowe. Jezeli
bezpieczenstwo wymaga, aby uruchomienie lub zatrzymanie zostalo przeprowadzone
w okreslonej kolejnosci, niezbedne sg urzadzenia zapewniajgce, ze czynnosci te zostang
wykonane we wiasciwym porzadku.

1.2.4. Zatrzymywanie
1.2.4.1. Zatrzymanie normalne

Produkt maszynowy nalezy wyposazy¢ w urzadzenie sterownicze, przy uzyciu ktérego mozna
doprowadzi¢ w bezpieczny sposob do catkowitego zatrzymania produktu maszynowego.

Kazde stanowisko pracy nalezy wyposazy¢ w urzadzenie sterownicze umozliwiajace
zatrzymanie niektorych lub wszystkich funkcji produktu maszynowego, w zaleznosci od
istniejacego zagrozenia, tak aby produkt maszynowy pozostawal przez caty czas bezpieczny.

Urzadzenie sterownicze zatrzymujace produkt maszynowy jest uprzywilejowane w stosunku
do urzadzen uruchamiajacych.

Z chwilg zatrzymania produktu maszynowego lub jego niebezpiecznych funkcji zasilanie
odpowiednich napedéw uruchamiajgcych zostaje odigczone.

1.2.4.2. Zatrzymanie eksploatacyjne

W przypadku gdy z przyczyn eksploatacyjnych wymagane jest urzadzenie Sterownicze
zatrzymujace, ktore nie odlacza zasilania odpowiednich napedéw uruchamiajacych, stan
zatrzymania musi by¢ monitorowany 1 utrzymywany.

1.2.4.3. Zatrzymanie awaryjne

Produkt maszynowy nalezy wyposazy¢ w co najmniej jedno urzadzenie do zatrzymania
awaryjnego, umozliwiajace zapobiezenie istniejagcemu lub zagrazajacemu niebezpieczenstwu.

Zastosowanie majg nastepujace wyjatki:

a) produkt maszynowy, w ktérym urzadzenie do =zatrzymania awaryjnego nie
obnizyloby ryzyka, poniewaz albo nie skrocitloby czasu zatrzymania albo nie
umozliwiloby  zastosowania  szczegdlnych  §rodkdéw,  niezbednych  do
przeciwdziatania ryzyku;

b) przeno$ny trzymany w reku lub prowadzony recznie produkt maszynowy.

Urzadzenie to musi:

a) by¢ wyposazone w wyraznie rozpoznawalne, widoczne oraz szybko dostgpne
urzadzenia sterownicze;

b) wstrzymywa¢ mozliwie najszybciej niebezpieczny proces, bez stwarzania
dodatkowego ryzyka;
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C) w stosownych przypadkach inicjowa¢ lub umozliwia¢ zainicjowanie pewnych
ruchow zabezpieczajacych.

Z chwilg ustania aktywnego dziatania urzadzenia do zatrzymania awaryjnego po wydaniu
polecenia zatrzymania polecenie to jest podtrzymane przez zablokowanie urzadzenia do
zatrzymania awaryjnego az do momentu, w Ktorym blokada ta zostanie w spos6b zamierzony
zniesiona; urzadzenia nie mozna zablokowa¢ bez wydania polecenia zatrzymania;
odblokowanie urzadzenia moze nastapi¢ wylacznie przez dokonanie odpowiedniej czynnosci,
przy czym odblokowanie to nie moze ponownie uruchomi¢ produktu maszynowego,
a powinno jedynie umozliwia¢ jego ponowne uruchomienie.

Funkcja zatrzymania awaryjnego jest dostepna i gotowa do uzycia przez caly czas bez
wzgledu na tryb pracy.

Urzadzenia do zatrzymania awaryjnego wspomagajg pozostate $rodki zabezpieczajace, a nie
je zastepuja.
1.2.4.4. Zespot produktow maszynowych

W  przypadku produktow maszynowych lub czeSci  produktow  maszynowych
zaprojektowanych w celu wspolnego dziatania produkt maszynowy nalezy zaprojektowac
I wykona¢ w taki sposOb, aby urzadzenia sterownicze zatrzymujgce, w tym urzgdzenia do
zatrzymania awaryjnego, mogty zatrzymac nie tylko sam produkt maszynowy, ale i wszystkie
powigzane z nim urzadzenia, jezeli dalsze dziatanie tych urzadzen moze by¢ niebezpieczne.

1.2.5.  Wybor trybu sterowania lub trybu pracy

Wybrany tryb sterowania lub pracy odlacza wszystkie inne tryby sterowania lub pracy
Z wyjatkiem zatrzymania awaryjnego.

Jezeli produkt maszynowy zaprojektowano iwykonano w sposoéb pozwalajacy na jego
wykorzystanie w kilku trybach sterowania lub pracy, wymagajacych réznych s$rodkoéw
ochronnych lub procedur roboczych, musi by¢ on wyposazony w przetgcznik wyboru trybu,
ktory mozna zablokowaé w kazdym potozeniu. Kazde polozenie takiego przetacznika wyboru
musi by¢ wyraznie rozpoznawalne 1 odpowiada¢ tylko jednemu trybowi pracy lub sterowania.

Przetacznik wyboru mozna zastgpi¢ inng metoda wybierania, ktéra ogranicza uzycie
niektorych funkcji produktu maszynowego do okreslonych kategorii operatorow.

Jezeli przy niektorych pracach maszyna jest w stanie dziata¢ przy przemieszczonych lub
usunigtych ostonach lub unieruchomionym urzadzeniu ochronnym, przetacznik wyboru trybu
sterowania lub pracy jednoczes$nie:

a) unieruchamia wszystkie inne tryby sterowania lub pracy;

b) pozwala na uruchamianie niebezpiecznych funkcji jedynie przez urzadzenia
sterownicze wymagajace statego podtrzymania;

C) pozwala na uruchamianie niebezpiecznych funkcji jedynie w warunkach obnizonego
ryzyka, jednoczes$nie zapobiegajac zagrozeniom wynikajagcym  z sekwencji
sprzgzonych;

d) zapobiega uruchomieniu wszelkich niebezpiecznych funkcji przez zamierzone lub

niezamierzone dziatanie na czujniki produktu maszynowego.

Jezeli powyzsze cztery warunki nie moga by¢ spetnione jednoczes$nie, przetacznik wyboru
trybu sterowania lub pracy musi uruchomi¢ pozostate §rodki ochronne zaprojektowane
i wykonane w celu zapewnienia bezpiecznej strefy interwenciji.
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Ponadto operator musi mie¢ mozliwos$¢ sterowania z miejsca regulacji maszyny dziataniem
urzadzen, przy ktorych pracuje.

1.2.6. Zanik zasilania energia lub potaczenia z siecig komunikacyjng

Przerwa w zasilaniu lub potaczeniu z siecia komunikacyjng, przywrdcenie zasilania lub
potaczenia z siecig komunikacyjng po przerwie lub dowolnego rodzaju wahania w zasilaniu
lub potaczeniu z siecig komunikacyjng produktu maszynowego nie moga prowadzi¢ do
sytuacji zagrozenia.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na nastepujace kwestie:

a) produkt maszynowy nie moze uruchamia¢ si¢ nicoczekiwanie;

b) parametry maszyny nie moga zmienia¢ si¢ w niekontrolowany sposob, jezeli taka
zmiana moze prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia;

C) po wydaniu polecenia zatrzymania nie mozna zapobiec zatrzymaniu si¢ produktu
Maszynowego;

d) zadna ruchoma cz¢$¢ produktu maszynowego lub element zamocowany w produkcie

maszynowym nie mogg odpas¢ lub zosta¢ wyrzucone;

e) automatyczne lub rgczne zatrzymywanie jakichkolwiek czesci ruchomych nie moze
by¢ utrudnione;

f) urzadzenia ochronne sg w pelni skuteczne lub wydaja polecenie zatrzymania.

1.3. OCHRONA PRZED MECHANICZNYMI CZYNNIKAMI RYZYKA
1.3.1. Ryzyko utraty stabilno$ci

Produkt maszynowy, jego elementy i wyposazenie musza by¢ wystarczajaco stabilne, aby
zapobiec wywroceniu si¢ produktu maszynowego, upadkowi lub niekontrolowanemu
przemieszczeniu podczas transportu, montazu, demontazu i wszystkich innych dzialan
dotyczacych produktu maszynowego.

Jezeli ksztalt samego produktu maszynowego lub zamierzony sposob jego instalowania nie
zapewniajg dostatecznej stateczno$ci, produkt maszynowy nalezy wyposazy¢ w odpowiednie
elementy mocujace i opisa¢ je w instrukcji.

1.3.2. Ryzyko uszkodzenia podczas pracy

Roézne czgsci produktu maszynowego i elementy je faczace musza by¢ w stanie wytrzymywac
obcigzenia, ktérym podlegaja podczas eksploatacji.

Trwato$¢ uzytych materiatdw musi by¢ odpowiednia do charakteru $rodowiska pracy
przewidzianego przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, w szczegolnosci
W odniesieniu do zjawisk zmeczenia materiatu, starzenia, korozji i $cierania.

W instrukcji nalezy wskaza¢ rodzaj 1 czgstotliwos$¢ kontroli oraz konserwacji wymaganych ze
wzgledow bezpieczenstwa. Nalezy takze, w stosownych przypadkach, wskaza¢ czesci, ktore
ulegaja zuzyciu oraz okresli¢ kryteria ich wymiany.

W przypadku gdy mimo zastosowanych s$rodkow ostroznosci ryzyko peknigcia Iub
rozerwania nadal wystepuje, odpowiednie cze$ci muszg by¢ montowane, umiejscowione lub
zabezpieczone tak, aby w takim przypadku ich odlamki pozostaly wewnatrz ostony,
zapobiegajac sytuacji zagrozenia.
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Sztywne i elastyczne przewody do transportu pltyndéw, w szczegodlnosci pod wysokim
cisnieniem, musza wytrzymywac przewidziane obcigzenia zewnetrzne 1 wewngtrzne oraz by¢
mocno zamocowane lub zabezpieczone, aby zapewni¢ wyeliminowanie ryzyka
spowodowanego peknigciem.

W przypadkach automatycznego podawania obrabianego materiatu, w celu uniknigcia ryzyka
dla os6b, muszg by¢ spetnione nastgpujace warunki:

a) w momencie, gdy narzedzie zetknie si¢ z przedmiotem obrabianym, musi juz
osiagnac swoje normalne warunki pracy;

b) w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia lub zatrzymania
narzedzia, ruch podajgcy i ruch narzedzia musza by¢ skoordynowane.

1.3.3. Ryzyko powodowane przez przedmioty spadajace lub wyrzucane

Konieczne jest wprowadzenie $rodkéw ostrozno$ci majacych na celu zapobiezenie ryzyku
powodowanemu przez przedmioty spadajace lub wyrzucane.

1.3.4. Ryzyko powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza

W zakresie, w jakim pozwala na to ich przeznaczenie, dostgpne czg¢sci maszyny nie moga
mie¢ zadnych ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych powierzchni, ktéore moga
spowodowac obrazenia.

1.3.5. Ryzyko powodowane przez zespolone produkty maszynowe

W przypadku gdy produkt maszynowy przeznaczony jest do wykonywania kilku réznych
operacji z regcznym usuwaniem przedmiotu obrabianego migdzy poszczegdlnymi operacjami
(zespolony produkt maszynowy), musi by¢ on zaprojektowany i wykonany w taki sposéb, aby
umozliwi¢ uzytkowanie kazdego z jego elementdw oddzielnie, tak aby pozostate elementy nie
stwarzaly ryzyka dla 0os6b narazonych.

W tym celu musi istnie¢ mozliwo$¢ oddzielnego uruchamiania i zatrzymywania kazdego
niechronionego elementu.

1.3.6. Ryzyko zwigzane z r6znicami w warunkach pracy

W przypadku gdy produkt maszynowy dziata w réznych warunkach pracy, musi by¢
zaprojektowany i wykonany w sposéb umozliwiajacy bezpieczny ipewny wybor oraz
regulacje tych warunkow pracy.

1.3.7. Ryzyko zwigzane z cz¢§ciami ruchomymi i psychicznym napigciem

Ruchome czgsci produktu maszynowego muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki

sposob, aby zapobiec ryzyku ich zetknigcia si¢, co mogloby spowodowaé wypadek lub, gdy
ryzyko nadal istnieje, s3 wyposazone w ostony lub urzadzenia ochronne.

Nalezy podja¢ wszelkie niezbedne kroki, aby nie dopusci¢ do przypadkowej blokady czgsci
ruchomych. Jezeli mimo zastosowanych srodkow ostroznosci prawdopodobienstwo blokady

nadal wystepuje, nalezy zapewni¢, w stosownych przypadkach, niezbedne specjalne
urzadzenia ochronne 1 narzedzia do bezpiecznego odblokowania sprzetu.

W instrukcji 1, jezeli jest to mozliwe, na oznakowaniu na produkcie maszynowym nalezy
wskazac takie specjalne urzadzenia ochronne i1 sposob ich uzywania.

Zapobieganie ryzyku zetknigcia si¢, ktore mogtoby doprowadzi¢ do sytuacji zagrozenia oraz
psychicznego napigcia, jakie moze powodowac interakcja z maszyng, nalezy dostosowac do:

a) wspotistnienia czlowieka i1maszyny we wspdlnej przestrzeni bez bezposredniej
wspolpracy;
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b) interakcji czlowiek-maszyna.

Produkt maszynowy o catkowicie lub czeSciowo zmieniajgcym si¢ zachowaniu lub
zmieniajacej si¢ logice uktadow, przeznaczony do dziatania na r6znych poziomach autonomii,
nalezy dostosowa¢ w celu odpowiedniego i wlasciwego reagowania na ludzi (werbalnie za
pomoca stow i niewerbalnie za pomoca gestow, mimiki lub ruchu ciata) oraz przekazywania
operatorom w zrozumiaty sposob informacji o planowanych dziataniach (co zamierza zrobic¢
i dlaczego).

1.3.8. Dobor ochrony przed ryzykiem powodowanym przez czg¢sci ruchome

Ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony przed ryzykiem
powodowanym przez cz¢sci ruchome nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju ryzyka. Przy
doborze nalezy postugiwac si¢ nastepujacymi wytycznymi.

1.3.8.1. Ruchome czgs$ci przeniesienia napedu

Ostony zaprojektowane w celu ochrony osob przed zagrozeniami powodowanymi przez
ruchome cze¢$ci przenoszenia napedu muszg byc¢:

a) ostonami statymi, o ktérych mowa w sekcji 1.4.2.1, albo
b) ruchomymi ostonami blokujgcymi, o ktorych mowa w sekcji 1.4.2.2.

Zaleca si¢ stosowanie ruchomych oston blokujacych, jezeli przewiduje si¢ koniecznos¢
czestego dostepu.

1.3.8.2. Ruchome czg$ci zwigzane z procesem

Ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb przed zagrozeniami
powodowanymi przez ruchome czg$ci zwigzane z procesem muszg by¢:

a) ostonami statymi, o ktorych mowa w sekcji 1.4.2.1, albo

b) ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktérych mowa w sekcji 1.4.2.2, albo
C) urzadzeniami ochronnymi, o ktorych mowa w sekcji 1.4.3, albo

d) potaczeniem powyzszych.

Jezeli jednak niektore czeSci ruchome bezposrednio zwigzane z procesem technologicznym
nie mogg pozostawac¢ catkowicie niedostepne podczas pracy zuwagi na dzialania
wymagajace interwencji operatora, czesci takie musza by¢ wyposazone:

a) w oslony state lub ruchome ostony blokujace, uniemozliwiajace dostep do tych
fragmentow czgsci ruchomych, ktére nie sg wykorzystywane podczas pracy, oraz

b) w ostony nastawne, o ktérych mowa w sekcji 1.4.2.3, ograniczajgce dostep do tych
fragmentow czesci ruchomych, do ktorych dostep jest niezbedny.

1.3.9. Ryzyko zwigzane z ruchami niekontrolowanymi

Po zatrzymaniu ruchu cze$ci produktu maszynowego wszelkie przemieszczenie si¢ go
w stosunku do pozycji zatrzymania wywotane dowolnymi przyczynami, innymi niz dziatanie
na urzadzenia sterownicze, musi by¢ uniemozliwione lub nie stanowi¢ ryzyka.

1.4. WYMAGANE WLASCIWOSCI OSLON I URZADZEN OCHRONNYCH
1.4.1. Wymagania ogdlne
Ostony 1 urzagdzenia ochronne musza:

a) mie¢ solidna konstrukcje;
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b) by¢ pewnie przymocowane na swoim miejscu;

C) nie stwarza¢ zadnego dodatkowego zagrozenia;

d) nie by¢ tatwe do ominigcia lub wytaczenia z dziatania;

e) by¢ umieszczone w odpowiedniej odlegtosci od strefy niebezpiecznej;

f) powodowac tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego; oraz
9) umozliwia¢ wykonanie koniecznych prac zwigzanych z mocowaniem lub wymiang

narzgdzi oraz konserwacja przez ograniczenie dostepu wylacznie do obszaru,
W ktorym dana praca musi by¢ wykonana w miar¢ mozliwosci bez koniecznosci
demontazu oston lub wylaczenia dziatania urzadzen ochronnych.

Ponadto ostony w miar¢ mozliwosci musza chroni¢ przed wyrzucaniem lub spadaniem
materiatow lub przedmiotdéw oraz przed emisjami powodowanymi przez produkt maszynowy.

1.4.2.  Wymagania szczeg6lne dotyczace oston
1.4.2.1. Oslony state

Ostony state musza by¢ mocowane za pomocg systemow, ktére mozna otworzy¢ lub usungé
wylgcznie przy uzyciu narzegdzi.

Systemy mocowania oston musza by¢ caly czas przymocowane do oston lub do produktu
maszynowego, jezeli ostony zostaly usunigte.

Jezeli istnieje taka mozliwo$¢, brak elementdw mocujacych musi uniemozliwia¢ utrzymanie
si¢ oston na swoim miejscu.

1.4.2.2. Ruchome ostony blokujace

Ruchome ostony blokujace musza:

a) w miar¢ mozliwosci, pozosta¢ po otwarciu przymocowane do produktu
Maszynowego;
b) by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mozna byto je nastawia¢ tylko

W drodze zamierzonego dziatania.
Ruchome ostony blokujace musza by¢ sprz¢zone z urzadzeniem blokujacym, ktore:

a) zapobiega uruchomieniu niebezpiecznych funkcji produktu maszynowego do czasu
zamknigcia oston oraz

b) wydaje polecenie zatrzymania ilekro¢ ostony nie s juz zamknigte.

W przypadku gdy operator moze znalez¢ si¢ w strefie niebezpiecznej zanim ustanie ryzyko
zwigzane z niebezpiecznymi funkcjami produktu maszynowego, ruchome ostony musza by¢
pofaczone z urzadzeniem ryglujacym ostony jako uzupeitnieniem urzadzenia blokujacego,
ktore:

a) zapobiega uruchomieniu niebezpiecznych funkcji produktu maszynowego do chwili
zamknigcia 1 zaryglowania oston; oraz

b) utrzymuje ostony w potozeniu zamknigtym i zaryglowanym dopdki nie zniknie
ryzyko obrazen wynikajace z niebezpiecznych funkcji produktu maszynowego.

Ruchome ostony blokujace muszg by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby brak lub
uszkodzenie jednej zich czegsci sktadowych uniemozliwial uruchomienie lub zatrzymywat
niebezpieczne funkcje produktu maszynowego.

1.4.2.3. Oslony nastawne ograniczajace dostep
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Ostony nastawne ograniczajace dostgp do tych fragmentow czesci ruchomych, ktore sa
niezbedne do wykonania pracy, muszg by¢:

a) nastawiane r¢cznie lub automatycznie, w zalezno$ci od rodzaju pracy oraz
b) tatwe do nastawiania bez uzycia narze¢dzi.
1.4.3. Wymagania szczegdlne dotyczace urzadzen ochronnych

Urzadzenia ochronne nalezy zaprojektowac i wbudowa¢ w uktad sterowania tak, aby:

a) czg$ci ruchome nie mogly zosta¢ uruchomione dopoki znajdujg si¢ w zasiggu
operatora;

b) nikt nie mogt dostac si¢ do cz¢séci ruchomych znajdujacych si¢ w ruchu; oraz

C) brak lub uszkodzenie jednego z ich elementéw uniemozliwial uruchomienie czeSci

lub zatrzymywat czesci ruchome.
Urzadzenia ochronne sg nastawiane tylko poprzez dziatanie zamierzone.
1.5. RYZYKO ZWIAZANE Z INNYMI ZAGROZENIAMI
1.5.1. Zasilanie energig elektryczng

Jezeli produkt maszynowy zasilany jest energia elektryczng, musi by¢ zaprojektowany,
wykonany i wyposazony w sposob zapobiegajacy lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim
zagrozeniom o charakterze elektrycznym.

Do produktu maszynowego musza mie¢ zastosowanie cele zwigzane z bezpieczenstwem
okreslone w dyrektywie 2014/35/UE. Obowiazki dotyczace oceny zgodnosci i wprowadzania
do obrotu lub oddawania do uzytku produktu maszynowego w odniesieniu do ryzyka ze
strony elektrycznosci sg jednak regulowane wylacznie niniejszym rozporzadzeniem.

1.5.2. Elektrycznos¢ statyczna

Produkt maszynowy nalezy zaprojektowac i wykona¢ w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ lub
ograniczy¢ gromadzenie si¢ potencjalnie niebezpiecznych tadunkow elektrostatycznych, lub
aby byt wyposazony w uktad do ich odprowadzania.

1.5.3. Zasilanie energig inng niz energia elektryczna

Produkt maszynowy zasilany ze Zrddla energii innej niz energia elektryczna musi by¢
zaprojektowany, wykonany i wyposazony w taki sposob, aby unikng¢ wszystkich
potencjalnych rodzajow ryzyka zwigzanych z takimi zrodtami energii.

1.5.4. Bledy montazu

Bledy mozliwe do popetnienia przy pierwszym lub ponownym montazu niektorych czesci,
mogace stanowi¢ zrodlo ryzyka, muszg zosta¢ wyeliminowane na etapie projektu i wykonania
tych czesci albo, z braku takiej mozliwo$ci, poprzez umieszczenie informacji na samych
czg¢sciach lub na ich obudowach. Takie same informacje nalezy umie$ci¢ na czg$ciach
ruchomych lub ich obudowach w przypadkach gdy w celu uniknigcia ryzyka konieczna jest
znajomos¢ kierunku ruchu.

W stosownych przypadkach instrukcja musi zawiera¢ dodatkowe informacje o tych rodzajach
ryzyka.

W przypadku gdy bledne potaczenie moze by¢ zrodlem ryzyka, nalezy uniemozliwié
konstrukcyjnie niewtasciwe polaczenia, a przy braku takiej mozliwosci, za posrednictwem
informacji podanej na elementach, ktore beda taczone i, w razie potrzeby, na zlaczach.
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1.5.,5. Skrajne temperatury

Nalezy przedsigwzig¢ $rodki w celu wyeliminowania ryzyka obrazen spowodowanych
zetknigciem si¢ z czeSciami produktu maszynowego lub z materiatami o wysokiej lub bardzo
niskiej temperaturze albo na skutek zblizenia si¢ do takich czesci lub materiatow.

Nalezy wprowadzi¢ niezbedne $rodki w celu uniknigcia ryzyka wyrzucenia przez maszyng
goracego lub bardzo zimnego materiatu albo zabezpieczenia przed takim ryzykiem.

15.6. Pozar

Produkt maszynowy musi by¢ zaprojektowany iwykonany w taki sposob, aby unikngé
jakiegokolwiek ryzyka wywotania pozaru lub przegrzania spowodowanego przez sam produkt
maszynowy albo przez gazy, ciecze, pyly, opary lub inne substancje przez niego wytwarzane
lub uzywane podczas jego eksploatacji.

1.5.7. Wybuch

Produkt maszynowy musi by¢ zaprojektowany iwykonany w taki sposob, aby unikngé
wszelkiego ryzyka wybuchu spowodowanego przez sam produkt maszynowy albo przez gazy,
ciecze, pyly, opary lub inne substancje przez niego wytwarzane lub uzywane podczas jego
eksploatacji.

Jezeli chodzi oryzyko wybuchu zwigzanego =z eksploatacja produktu maszynowego
w atmosferze potencjalnie wybuchowej, produkt maszynowy musi spetnia¢ przepisy
okreslonego unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego.

1.5.8. Halas

Produkt maszynowy musi by¢ zaprojektowany iwykonany w taki sposob, aby ryzyko
wynikajagce zemisji halasu zostalo ograniczone do jak najnizszego poziomu,
Z uwzglednieniem postgpu technicznego i dostepnosci srodkéw ograniczajacych poziom
hatasu, w szczeg6lnos$ci u zrodta jego powstawania.

Poziom emisji hatasu moze by¢ oszacowany poprzez odniesienie do danych poréwnawczych
emisji dla podobnego produktu maszynowego.

1.5.9. Drgania

Produkt maszynowy jest zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby ryzyko wynikajace
z drgan wytwarzanych przez produkt maszynowy zostalo ograniczone do jak najnizszego
poziomu, z uwzglednieniem postepu technicznego i dostepnosci $rodkow ograniczajacych
drgania, w szczegdlnosci u zrodha ich powstawania.

Poziom emisji drgan moze by¢ mierzony poprzez odniesienie do danych poréwnawczych
emisji dla podobnego produktu maszynowego.

1.5.10. Promieniowanie

Niepozadang emisj¢ promieniowania przez produkt maszynowy nalezy wyeliminowac lub
ograniczy¢ do takiego poziomu, aby nie miala niekorzystnego wptywu na osoby.

Kazdg emisje¢ promieniowania jonizujacego zwigzang z funkcjonowaniem nalezy ograniczy¢
do najnizszego poziomu, wystarczajacego do wiasciwego funkcjonowania produktu

maszynowego podczas ustawiania, dziatania iczyszczenia. W przypadku wystgpowania
ryzyka nalezy wdrozy¢ $rodki ochronne.

Kazda emisj¢ promieniowania niejonizujacego zwiagzang z funkcjonowaniem podczas
ustawiania, dziatania iczyszczenia nalezy ograniczy¢ do takiego poziomu, aby nie miala
niekorzystnego wptywu na osoby.
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1.5.11. Promieniowanie zewngtrzne

Produkt maszynowy musi by¢ zaprojektowany iwykonany wtaki sposéb, aby
promieniowanie zewngtrzne nie zakldcalo jego dzialania.

1.5.12. Promieniowanie laserowe
W przypadku stosowania urzadzen laserowych nalezy uwzglednié, co nastepuje:

a) urzadzenia laserowe stosowane w produkcie maszynowym muszg by¢
zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby zapobiec wszelkiej przypadkowej
emisji promieniowania;

b) urzadzenia laserowe stosowane w produkcie maszynowym musza by¢ zabezpieczone
w taki sposéb, aby promieniowanie robocze, promieniowanie odbite lub rozproszone
I promieniowanie wtdrne nie zagrazaty zdrowiu;

c) wyposazenie optyczne do obserwacji lub nastawiania wyposazenia laserowego
w produkcie maszynowym powinno by¢ takie, aby promieniowanie laserowe nie
stwarzalo zadnego ryzyka dla zdrowia.

1.5.13. Emisja materiatow i substancji niebezpiecznych

Produkt maszynowy jest zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby mozna byto unikng¢
ryzyka wdychania, spozycia, zetknigcia ze skoéra, oczami Iub blong S$luzowa oraz
przenikniecia przez skore materialow isubstancji niebezpiecznych przez niego
wytwarzanych.

Jezeli nie mozna wyeliminowaé ryzyka, produkt maszynowy nalezy wyposazy¢ w taki
sposob, aby materiaty i substancje niebezpieczne mogly by¢ odseparowane, wychwycone,
usunigte, wytracone przez zraszanie woda, przefiltrowane lub poddane dziataniu innej rownie
skutecznej metody.

Jezeli produkt maszynowy podczas normalnego trybu pracy nie jest catkowicie ostonigty,
urzadzenia do odseparowania lub wychwycenia, przefiltrowania lub separacji oraz usuwania
tych substancji sg umieszczone w taki sposob, aby uzyska¢ maksymalny efekt.

1.5.14. Ryzyko uwigzienia we wnetrzu maszyny

Produkt maszynowy musi by¢ zaprojektowany, wykonany lub wyposazony w $rodki
zapobiegajagce zamknigciu osoby wewnatrz produktu maszynowego lub, w przypadku braku
takiej mozliwos$ci, w srodki umozliwiajace wezwanie pomocy.

1.5.15. Ryzyko zwigzane z poslizgnigciem si¢, potknigciem lub upadkiem

Czgsci produktu maszynowego, po ktorych moga si¢ porusza¢ lub na ktorych moga
znajdowac sie osoby, muszg by¢ zaprojektowane iwykonane w sposob zapewniajacy
wyeliminowanie ryzyka poslizgnigcia si¢, potknigcia lub upadku na te czesci lub z tych
czesSci.

W stosownych przypadkach czgsci te musza by¢ wyposazone w uchwyty stale wzgledem
uzytkownika i pozwalajace mu utrzymac rownowage.

1.5.16. Wyladowania atmosferyczne

Produkt maszynowy, ktory wymaga ochrony przed skutkami wytadowan atmosferycznych
podczas uzytkowania, musi by¢ wyposazony w uktad odprowadzajacy powstate tadunki do
ziemi.

1.6. KONSERWACJA
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1.6.1. Konserwacja produktéw maszynowych

Punkty regulacji ikonserwacji muszg by¢ umieszczone poza strefami niebezpiecznymi.
Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ przeprowadzenia regulacji, konserwacji, napraw, czyszczenia
i innych czynnosci serwisowych podczas postoju produktu maszynowego.

Jezeli przynajmniej jeden z powyzszych warunkéw nie moze by¢ spelniony z przyczyn
technicznych, nalezy zastosowa¢ S$rodki w celu zapewnienia, ze dziatania te zostang
przeprowadzone w sposdb bezpieczny (zob. sekcja 1.2.5).

W przypadku maszyn automatycznych i, w razie potrzeby, w przypadku innych produktow
maszynowych, nalezy zapewni¢ przylacza dla sprzetu diagnostycznego wykrywajacego
defekty.

Czesci skltadowe maszyn automatycznych, ktére trzeba czesto wymienia¢, powinny by¢
przystosowane tak, aby je usuwac i zastgpowac w latwy 1 bezpieczny sposob. Dostep do tego
rodzaju czgsci skladowych musi umozliwia¢ wykonanie tych czynno$ci za pomoca
niezbednych $rodkéw technicznych, zgodnie z okreslong metoda dziatania.

1.6.2. Dostep do stanowisk obstugi i punktow konserwacji

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczny
dostep do wszystkich obszaréw, w ktorych niezbedna jest interwencja w trakcie obstugi,
regulacji, konserwacji i czyszczenia.

W przypadku maszyny, do ktorej wchodza osoby w celu obstugi, regulacji, konserwacji lub
czyszczenia, punkty dostepu do maszyny powinny by¢ rozmieszczone i dostosowane z mysla
0 uzyciu sprzetu ratowniczego w taki sposob, aby zagwarantowana byta mozliwo$¢ szybkiego
uratowania tych osob.

1.6.3. Odlaczanie od zrodet energii

Produkt maszynowy musi by¢ wyposazony w urzadzenia odtaczajace go od wszystkich Zrodet
energii. Urzadzenia takie muszg by¢ wyraznie oznakowane. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ ich
zablokowania, jezeli ponowne podiaczenie mogloby zagraza¢ osobom. Nalezy réwniez
zapewni¢ mozliwo$¢ zablokowania urzadzenia w przypadku gdy operator nie jest w stanie
sprawdzi¢ z kazdego dostgpnego mu miejsca, czy Zrddlo zasilania jest nadal odtaczone.

W przypadku produktow maszynowych podiagczanych do zrédla zasilania elektrycznego
wystarczy wyjecie wtyczki, pod warunkiem ze operator jest w stanie sprawdzi¢ z kazdego
dostgpnego mu miejsca, ze wtyczka zostata wyjeta.

Po odtaczeniu zasilania nalezy zapewni¢ mozliwos¢ roztadowania w normalny sposéb energii
pozostajgcej lub zmagazynowanej w obwodach produktu maszynowego bez ryzyka dla osob.

Jako wyjatek od wymagan okreslonych w powyzszych akapitach niektore obwody moga
pozosta¢ podtagczone do swoich zrodet energii, na przyktad celem utrzymania potozenia
okreslonych czgséci, zachowania informacji, o§wietlenia wngtrza itp. W takim przypadku
nalezy zastosowac szczegolne srodki dla zapewnienia bezpieczenstwa operatora.

1.6.4. Interwencja operatora

Produkt maszynowy musi by¢ zaprojektowany, wykonany i wyposazony w SP0OsOb
ograniczajacy potrzebe interwencji operatora. W przypadku gdy interwencji operatora nie
mozna unikng¢, mozliwe jest przeprowadzenie jej w tatwy i bezpieczny sposab.

1.6.5. Czyszczenie czgsci wewnetrznych

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby mozliwe bylo czyszczenie
jej czesci wewnetrznych, ktore uprzednio zawieraly substancje lub preparaty niebezpieczne,
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bez potrzeby wchodzenia do nich; wszelkie konieczne odblokowywanie musi by¢ roéwniez
mozliwe od zewnatrz. Jezeli unikni¢cie wchodzenia do maszyny jest niemozliwe, musi ona
by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby umozliwi¢ jej bezpieczne czyszczenie.

1.7. INFORMACJE
1.7.1. Informacje i ostrzezenia umieszczone na produkcie maszynowym

Informacje i ostrzezenia umieszczone na produkcie maszynowym powinny by¢ przewidziane
najlepiej w formie tatwo zrozumiatych symboli lub piktograméow.

1.7.1.1. Informacje i urzadzenia informacyjne

Informacje potrzebne do sterowania produktem maszynowym musza by¢ przedstawione
w jednoznacznej itatwo zrozumialej formie. Nie mozna stosowa¢ nadmiaru informacji
mogacych przeciagzy¢ operatora.

Wyswietlacz ekranowy 1inne interaktywne $rodki komunikacji migdzy operatorem
a produktem maszynowym muszg by¢ tatwe w zrozumieniu i uzyciu.
1.7.1.2. Urzadzenia ostrzegawcze

W przypadku gdy zdrowie ibezpieczenstwo oso6b moze by¢ zagrozone przez defekt
w dziataniu produktu maszynowego pozostawionego bez nadzoru, produkt maszynowy musi
by¢ wyposazony w odpowiednig dzwigkowa lub optyczng sygnalizacje ostrzegawcza.

W przypadku gdy produkt maszynowy jest wyposazony w urzadzenia ostrzegawcze, sygnaly
tych urzadzen musza by¢ jednoznaczne itatwo dostrzegalne. Operator zawsze musi mieé
mozliwo$¢ sprawdzenia dziatania urzadzen ostrzegawczych.

Nalezy przestrzega¢ wymagan okreslonych przepisow Unii dotyczacych barw i sygnatow
bezpieczenstwa.

1.7.2.  Ostrzezenia przed ryzykiem szczatkowym

Jezeli ryzyko nadal istnieje mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
srodkow zabezpieczajacych 1 dodatkowych §rodkéw ochronnych, nalezy zapewni¢ niezbedne
ostrzezenia, w tym urzadzenia ostrzegawcze.

1.7.3.  Oznakowanie produktu maszynowego

Wszystkie produkty maszynowe muszg by¢ oznakowane w sposob widoczny, czytelny
I trwaly z podaniem co najmniej nastepujgcych danych:

a) nazwy przedsigbiorstwa i petnego adresu producenta, a w stosownych przypadkach
upowaznionego przedstawiciela producenta;

b) okreslenia produktu maszynowego;

C) oznakowania CE;

d) okreslenia serii lub typu;

e) numeru seryjnego, jezeli istnieje;

f) roku budowy, to znaczy roku zakonczenia procesu produkc;ji.

Zakazane jest antydatowanie lub postdatowanie produktu maszynowego w momencie
umieszczania oznakowania CE.

Ponadto produkt maszynowy zaprojektowany i wykonany z przeznaczeniem do eksploatacji
w atmosferze potencjalnie wybuchowej oznacza si¢ odpowiednio.
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Na produkcie maszynowym znajduja si¢ rowniez pelne informacje dotyczace jego typu oraz
informacje niezbedne do jego bezpiecznego uzytkowania. Informacje takie podlegaja
wymaganiom okreslonym w sekcji 1.7.1.

Jezeli cze$¢ produktu maszynowego musi zosta¢ przeniesiona podczas uzytkowania przy
pomocy urzadzen podnoszacych, nalezy wskaza¢ jej mase w sposdb czytelny, trwaly
i jednoznaczny.

1.7.4. Instrukcja

Instrukcja dotgczona do produktu maszynowego jest albo ,Instrukcjg oryginalng” albo
,» TtTumaczeniem instrukcji oryginalnej”, w ktérym to przypadku oryginalng instrukcje dotacza
si¢ do thumaczenia.

W drodze wyjatku instrukcja konserwacji przeznaczona do uzytku przez wyspecjalizowany
personel zatrudniony przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela moze by¢
dostarczona tylko w jednym z jezykow urzedowych Unii, zrozumiatym dla tego personelu.

Instrukcja moze by¢ udostgpniona W postaci cyfrowej. Na prosbe nabywcy w chwili zakupu
produktu maszynowego musi zosta¢ przekazana mu bezplatnie instrukcja w formie
papierowej.

W przypadku udostepnienia instrukcji w postaci cyfrowej producent:

a) wskazuje na produkcie maszynowym oraz w dokumencie towarzyszacym sposob
uzyskania dost¢pu do instrukcji w postaci cyfrowej;

b) wyraznie opisuje, ktora wersja instrukcji odpowiada modelowi produktu
maszynowego;

c) prezentuje ja w formacie umozliwiajacym uzytkownikom koncowym pobranie

instrukcji i zachowanie jej na urzadzeniu elektronicznym, co pozwala na dostgp do
niej w dowolnym momencie, w szczegdlnosci podczas awarii maszyny. Wymaganie
to dotyczy rowniez produktu maszynowego, w przypadku ktérego instrukcja obstugi
wbudowana jest w oprogramowanie komputerowe produktu maszynowego. Ogolne
zasady sporzadzania instrukcji

1.7.4.1. Ogdlne zasady sporzadzania instrukcji

a) Instrukcja musi zosta¢ opracowana w co najmniej jednym z jezykow urzedowych
Unii. Zwrot ,Instrukcja oryginalna” umieszcza si¢ na wersji lub wersjach
jezykowych zweryfikowanych przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela;

b) Jezeli ,Instrukcja oryginalna” nie istnieje wjezyku lub jezykach urzedowych
panstwa czlonkowskiego, w ktorym produkt maszynowy bedzie uzytkowany,
tlumaczenie na ten jezyk lub jezyki musi dostarczy¢ producent lub jego upowazniony
przedstawiciel lub osoba wprowadzajaca ten produkt maszynowy na dany obszar
jezykowy. Thlumaczenie musi by¢ opatrzone jest zwrotem ,, Ttumaczenie instrukcji
oryginalnej”;

C) Tre$¢ instrukcji musi obejmowac nie tylko zamierzone zastosowanie produktu
maszynowego, ale uwzglednia¢é réwniez wszelkie mozliwe do przewidzenia
niewtasciwe uzycie;

d) W przypadku produktu maszynowego przeznaczonego do stosowania przez
operatorow nieprofesjonalnych w sformutowaniach i uktadzie instrukcji obstugi

24

PL



PL

uwzglednia si¢ rowniez ogolny poziom wyksztalcenia i sprawnosci umystowej,
jakich mozna w sposob uzasadniony oczekiwac od tych uzytkownikow.

1.7.4.2. Tres¢ instrukcji

1. W stosownych przypadkach kazda instrukcja obslugi zawiera co najmniej nastepujace

informacje:

a) nazwe przedsiebiorstwa i pelny adres producenta oraz, w stosownych przypadkach,
jego upowaznionego przedstawiciela;

b) okreslenie produktu maszynowego, ktore zostalo umieszczone na samym produkcie
maszynowym, z wyjatkiem numeru seryjnego (zob. sekcja 1.7.3);

C) deklaracje zgodnosci UE lub dokument przedstawiajacy tres¢ deklaracji zgodnosci
UE, wskazujacy szczegotowe dane dotyczace produktu maszynowego, niekoniecznie
obejmujace numer seryjny ipodpis, lub adres internetowy, pod ktorym mozna
uzyskac dostep do deklaracji zgodnosci UE.

d) ogolny opis produktu maszynowego;

e) rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezb¢dne do uzytkowania, konserwacji
i naprawy produktu maszynowego oraz sprawdzenia prawidtowosci jego dziatania;

f) opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktore moga zajmowac operatorzy;

9) opis zamierzonego zastosowania produktu maszynowego;

h) ostrzezenia dotyczace niedozwolonych sposobow uzytkowania produktu
maszynowego, ktore, jak wynika z doswiadczenia, mogg mie¢ miejsce;

) instrukcj¢ montazu, instalacji ilgczenia, wtym rysunki, schematy i sposoby
mocowania oraz okreslenie podwozia lub instalacji, na jakim produkt maszynowy
ma by¢ zamontowany;

)] instrukcje dotyczaca instalacji i montazu, majaca na celu ograniczenie hatasu lub
drgan;

k) instrukcje dotyczaca oddania do uzytku i eksploatacji produktu maszynowego oraz,
jezeli jest to niezbedne, instrukcje¢ dotyczacg szkolenia operatorow;

) informacje dotyczace ryzyka szczatkowego istniejacego mimo zastosowania
konstrukcji bezpiecznej z zatozenia, $rodkoéw zabezpieczajacych i dodatkowych
srodkoéw ochronnych;

m) instrukcje dotyczaca $rodkdéw ochronnych, jakie musi zastosowaé uzytkownik,
w tym w stosownych przypadkach stosowania srodkéw ochrony indywidualnej;

n) zasadnicze cechy narzedzi, ktore mozna stosowa¢ w produkcie maszynowym;

0) warunki, w jakich produkt maszynowy spelnia wymagania stabilno$ci podczas
uzytkowania, transportu, montazu, demontazu, postoju, badan czy mozliwych do
przewidzenia awarii;

9)] instrukcje majaca na celu zapewnienie bezpiecznego transportu, przenoszenia
I przechowywania z podaniem masy produktu maszynowego i jego roznych czgsci,
jezeli sg one zazwyczaj transportowane osobno;

q) metod¢ dziatania stosowang wrazie wypadku lub awarii; jezeli wystepuje

prawdopodobienstwo  zablokowania, metode dzialania stosowang w celu
bezpiecznego odblokowania urzadzenia;
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opis czynnosci regulacyjnych ikonserwacyjnych, jakie powinien wykonywac
uzytkownik oraz zapobiegawcze s$rodki konserwacji, jakich nalezy przestrzegac,
uwzgledniajac konstrukcje 1 zastosowanie produktu maszynowego;

instrukcje umozliwiajgcg bezpieczne przeprowadzenie regulacji i konserwacji, w tym
srodki ochronne, jakie nalezy zastosowa¢ w trakcie tych czynnosci;

specyfikacje czesci zamiennych, ktore majg by¢ uzyte, jezeli majag one wptyw na
zdrowie i bezpieczenstwo operatorow;

nastepujace informacje na temat emisji hatasu:

I. poziom emitowanego cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy
wazonego krzywa korekcyjng A, jezeli przekracza on 70dB (A); jezeli
poziom ten nie przekracza 70dB (A), nalezy wskaza¢ ten fakt w instrukcji;

ii. szczytowa chwilowg warto$¢ cisnienia akustycznego na stanowiskach
pracy wazong krzywa korekcyjng C, jezeli przekracza ona 63 Pa (130 dB
w stosunku do 20 pPa);

iii. poziom mocy akustycznej produktu maszynowego wazony krzywa
korekcyjng A, jezeli poziom emitowanego ci$nienia akustycznego na
stanowiskach pracy skorygowany charakterystyka A przekracza 80 dB (A).

Musza to by¢ wartosci albo faktycznie zmierzone w odniesieniu do danego produktu
maszynowego albo ustalone na podstawie pomiaréw wykonanych w odniesieniu do
technicznie poréwnywalnego produktu maszynowego, reprezentatywnego dla
produktu maszynowego, ktéry ma zosta¢ wykonany.

W przypadku bardzo duzego produktu maszynowego zamiast poziomu mocy
akustycznej wazonego krzywa korekcyjng A dopuszcza si¢ wskazanie poziomoéw
ci$nienia akustycznego wazonego krzywa korekcyjng A emisji w okreslonych
punktach otoczenia produktu maszynowego.

W przypadkach braku mozliwosci zastosowania norm zharmonizowanych lub
specyfikacji technicznych przyjetych przez Komisje na podstawie art. 17 ust. 3
poziomy dzwigku nalezy mierzy¢ przy uzyciu metody najbardziej odpowiedniej dla
danego produktu maszynowego. Ilekro¢ podane sg warto$ci dotyczace emisji
dzwieku nalezy okresli¢ niepewno$ci pomiarowe tych wartosci. Nalezy opisac
warunki pracy produktu maszynowego podczas pomiarOw i zastosowane metody
pomiaru.

W przypadku gdy stanowisko lub stanowiska pracy nie sa lub nie mogg zostac
okreslone poziom ci$nienia akustycznego wazonego krzywa korekcyjng A nalezy
mierzy¢ w odlegtosci 1 metra od powierzchni produktu maszynowego i1 na
wysokosci 1,6 metra od podtoza lub podestu, z ktorego mozliwy jest dostep do
produktu maszynowego. Nalezy rowniez podaé potozenie 1 warto$ci najwyzszego
ci$nienia akustycznego.

W przypadku produktow maszynowych redukujacych hatas w instrukcji nalezy
okresli¢, w stosownych przypadkach, sposob prawidtowego montazu i instalacji tego
sprz¢tu (zob. rowniez sekcje 1.7.4.2 ust. 1 lit. j)).

W przypadku gdy przepisy Unii okreslaja inne wymagania dotyczace pomiarow
cisnienia akustycznego czy mocy akustycznej, nalezy stosowac te akty prawne
I odpowiednie przepisy niniejszej sekcji nie maja zastosowania;
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V) informacje dotyczace promieniowania emitowanego w odniesieniu do operatora
i 0sOb narazonych, jezeli produkt maszynowy moze emitowaé promieniowanie
niejonizujace, ktore moze zagrozi¢c osobom, w szczegolnosci posiadajacym
wszczepione aktywne lub nieaktywne wyroby medyczne do implantacji;

w) jezeli projekt produktu maszynowego dopuszcza emisje substancji niebezpiecznych
przez produkt maszynowy, wtasciwosci urzadzenia wychwytujacego, filtrujacego lub
odprowadzajacego, jezeli urzadzenie takie nie jest dostarczane wraz z produktem
maszynowym, oraz co najmniej jedna z ponizszych informacji:

I. nat¢zenie przeptywu w przypadku emisji materialdow i substancji
niebezpiecznych przez produkt maszynowy,

Il. stezenie materialdbw lub substancji niebezpiecznych w otoczeniu produktu
maszynowego, pochodzacych z produktu maszynowego badz z materiatow
lub substancji w nim uzywanych,

iii. skuteczno$¢ urzadzenia wychwytujacego lub filtrujacego oraz warunki,
jakich nalezy przestrzega¢, aby zachowac jego skuteczno$¢ w miarg
uplywu czasu.

Wartosci, o ktorych mowa w akapicie pierwszym, albo muszg by¢ wartoSciami
faktycznie zmierzonymi w odniesieniu do danego produktu maszynowego, albo
ustalonymi na podstawie pomiaréw wykonanych w odniesieniu do technicznie
porownywalnego produktu maszynowego, reprezentatywnego dla stanu techniki.

1.7.4.3. Materiaty promocyjne

Materialy promocyjne opisujace produkt maszynowy nie moga by¢ sprzeczne z instrukcja
W odniesieniu do zagadnien ochrony zdrowia 1 bezpieczenstwa. Materialy promocyjne
opisujace parametry produktow maszynowych zawierajg te same informacje na temat emisji,
jak zawarte w instrukcji.

2. DODATKOWE ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA 1 BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NIEKTORYCH KATEGORII
PRODUKTOW MASZYNOWYCH

Maszyny stosowane Ww przemysle spozywczym, kosmetycznym lub farmaceutycznym,
maszyny trzymane w reku lub prowadzone recznie, przenosne maszyny udarowe, montazowe
i inne, maszyny do obrdbki drewna i materiatow o podobnych witasciwosciach fizycznych
oraz maszyny do stosowania pestycydoéw musza spelnia¢ wszystkie zasadnicze wymagania
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, opisane w niniejszym rozdziale (zob. Zasady
ogolne, pkt 4).

2.1. MASZYNY STOSOWANE W PRZEMYSLE SPOZYWCZYM,
KOSMETYCZNYM LUB FARMACEUTYCZNYM

2.1.1. Informacje ogodlne

Maszyny przeznaczone do stosowania w kontakcie ze srodkami spozywczymi lub produktami
kosmetycznymi lub farmaceutycznymi muszg by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby
unikng¢ jakiegokolwiek ryzyka zakazenia, choroby lub zarazenia.

Spetnione muszg by¢ nast¢pujace wymagania:

a) materialty majace kontakt ze srodkami spozywczymi lub produktami kosmetycznymi
lub farmaceutycznymi lub przeznaczone do kontaktu ztymi $rodkami Iub
produktami musza spetnia¢ warunki okre§lone w odpowiednich aktach prawnych

27

PL



PL

Unii. Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby materialy te
mozna bylo oczysci¢ kazdorazowo przed ich uzyciem. W przypadku gdy nie jest to
mozliwe nalezy stosowac czesci jednorazowego uzytku;

b) wszystkie powierzchnie majace kontakt ze S$rodkami spozywczymi albo
Z produktami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi, inne niz powierzchnie cze¢$ci
jednorazowego uzytku, musza:

i. by¢ gladkie i pozbawione wszelkich wypuklo$ci czy szczelin, w ktérych
moglyby si¢ gromadzi¢ substancje pochodzenia organicznego. To samo
dotyczy ich polaczen;

ii. by¢ zaprojektowane iwykonane w sposob ograniczajgcy do minimum
wystepy, krawedzie 1 wgltebienia w polaczeniach;

iii.  by¢ tatwe w czyszczeniu i dezynfekcji, w stosownych przypadkach po
usuni¢ciu tatwo dajacych si¢ demontowaé czesci; mie¢ promien krzywizn
powierzchni wewnetrznych umozliwiajacy ich doktadne oczyszczenie;

C) musi istnie¢ mozliwos$¢ catkowitego usunigcia z maszyny cieczy, gazow i aerozoli
pochodzacych ze $rodkow spozywczych lub z produktéw kosmetycznych lub
farmaceutycznych, jak réwniez zplynéw stosowanych do czyszczenia,
dezynfekowania i ptukania (w miar¢ mozliwosci w trybie ,,czyszczenie™);

d) maszyna musi by¢ zaprojektowana iwykonana tak, aby do miejsc, ktérych nie
mozna oczysci¢, nie przedostawaly si¢ zadne substancje lub organizmy zywe,
w szczegolnosci owady, ani nie gromadzily si¢ substancje organiczne,

e) maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby zadne substancje
pomocnicze niebezpieczne dla zdrowia, tgcznie ze stosowanymi smarami, nie mogty
wchodzi¢ w kontakt ze $rodkami spozywczymi, produktami kosmetycznymi lub
farmaceutycznymi. W razie potrzeby maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana
W taki sposob, aby mozna byto sprawdzi¢, czy wymaganie to jest zawsze spetnione.

2.1.2. Instrukcja

Instrukcja dotyczaca maszyn stosowanych w przemysle spozywczym, kosmetycznym
i farmaceutycznym musi okresla¢ zalecane $rodki imetody czyszczenia, dezynfekcji
i plukania nie tylko w odniesieniu do obszarow tatwo dostepnych, ale takze w odniesieniu do
tych obszaréw, do ktorych nie ma dostepu lub nie jest on zalecany.

2.2.  MASZYNY PRZENOSNE TRZYMANE W REKU LUB PROWADZONE
RECZNIE

2.2.1. Informacje ogdlne

Maszyny przenosne trzymane w reku lub prowadzone recznie musza:

a) w zalezno$ci od rodzaju maszyny, posiada¢ odpowiednio duza powierzchnie
podpierajaca i posiada¢ odpowiednig liczb¢ uchwytow i wspornikéw o wilasciwych
wymiarach, rozmieszczonych w taki sposob, aby zapewnialy stabilno$¢ maszyny
W zamierzonych warunkach uzytkowania,

b) jezeli maszyna wyposazona jest w uchwyty, ktorych nie mozna zwolni¢ przy
zachowaniu catkowitego bezpieczenstwa, musi ona by¢ wyposazona Ww reczne
urzgdzenia sterownicze uruchamiania izatrzymywania, rozmieszczone w Sposob
umozliwiajacy operatorowi postugiwanie si¢ nimi bez zwalniania uchwytow,

28

PL



PL

Z wyjatkiem przypadkow gdy jest to technicznie niemozliwe lub gdy maszyna jest
wyposazona w hiezalezne urzadzenie sterownicze,

C) by¢ zabezpieczone przed ryzykiem przypadkowego uruchomienia lub
kontynuowania dziatania maszyny po zwolnieniu uchwytow przez operatora. Jezeli
spelnienie tego wymagania jest technicznie nieosiggalne, nalezy zastosowaé
rownorzedne $rodki;

d) umozliwiaé,  w stosownych przypadkach, wzrokowa obserwacje strefy
niebezpiecznej i dziatania narz¢dzia na obrabiany materiat.

e) posiada¢ urzadzenie lub podtaczony uktad wyciggowy z otworem wylotowym lub
rownorzedny uklad do wychwytywania lub ograniczania emisji substancji
niebezpiecznych. Wymaganie to nie dotyczy sytuacji, w ktorych jego zastosowanie
prowadziloby do powstania nowego ryzyka, sytuacji gdy giéwna funkcja maszyny
jest rozpylanie substancji niebezpiecznych, ani sytuacji emisji z silnikéw
spalinowych. Uchwyty maszyn przeno$nych musza by¢ zaprojektowane i wykonane
tak, aby uruchamianie i zatrzymywanie maszyny byto nieskomplikowane.

2.2.1.1. Instrukcja

W instrukcji nalezy poda¢ nastgpujace informacje dotyczace drgan, wyrazone jako
przyspieszenie (m/s?), przenoszonych przez maszyny przenosne trzymane w reku i maszyny
prowadzone r¢eznie:

a) catkowitg warto$¢ drgan ciaglych dziatajacych na uktad dton/ramig;

b) warto$¢ $rednia amplitudy szczytowej przyspieszenia wywotanego powtarzajgcymi
si¢ drganiami wstrzasowymi dziatajacymi na uktad diofi/ramig;

C) niepewnos$¢ pomiarowg obu pomiarow.

Warto$ci, o ktorych mowa w akapicie pierwszym, albo muszg by¢ wartosciami faktycznie
zmierzonymi w odniesieniu do danej maszyny albo ustalonymi na podstawie pomiaréw
wykonanych w odniesieniu do technicznie poréwnywalnego produktu maszynowego,
reprezentatywnego dla stanu techniki.

W przypadkach braku mozliwosci zastosowania norm zharmonizowanych lub specyfikacji
technicznych przyjetych przez Komisj¢ na podstawie art. 17 ust. 3 parametry drgan nalezy
mierzy¢ przy uzyciu najbardziej odpowiedniej metodyki pomiaréw dla danej maszyny.

Nalezy okres$li¢ warunki pracy maszyny podczas pomiaréw i zastosowane metody pomiaru
lub odniesienie do stosowanej normy zharmonizowanej.

2.2.2.  Przenos$ne maszyny udarowe, montazowe i inne
2.2.2.1. Informacje ogdlne

Przeno$ne maszyny udarowe, montazowe iinne muszg by¢ zaprojektowane i wykonane

w taki sposaéb, aby:

a) energia byla przekazywana do elementu uderzanego przez posrednia czes¢ sktadowa,
ktora nie opuszcza urzadzenia,

b) urzadzenie zwalniajace uniemozliwiato uderzenie dopoki maszyna nie znajdzie si¢
w prawidtowym potozeniu z odpowiednim naciskiem na materiat bazowy,

C) wyeliminowana zostala mozliwo$¢ niezamierzonego zainicjowania uderzenia;
W razie potrzeby, aby zainicjowaé uderzenie musi istnie¢ odpowiednia kolejno$é
czynno$ci w urzadzeniu zwalniajagcym 1 urzadzeniu sterowniczym,
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d) wyeliminowana zostala mozliwos$¢ przypadkowego zainicjowania uderzenia podczas
przenoszenia lub z powodu wstrzasu,

e) zatadunek i roztadunek muszg by¢ wykonywane w tatwy i bezpieczny sposob.

W razie potrzeby musi istnie¢ mozliwo$¢ wyposazenia urzadzenia w oston¢ lub ostony
przeciwodpryskowe, a odpowiednig oston¢ lub odpowiednie ostony musi dostarczyc¢
producent maszyny.

2.2.2.2. Instrukcja
Instrukcja musi zawiera¢ niezbedne informacje dotyczace:
a) osprzetu i wyposazenia wymiennego, ktére mona stosowac z dang maszyna,

b) odpowiednich elementow montazowych lub innych elementéw uderzanych, ktore
moga by¢ stosowane w danej maszynie,

C) w razie potrzeby odpowiednich wkladow.

2.3. MASZYNY DO OBROBKI DREWNA 1 MATERIALOW O PODOBNYCH
WEASCIWOSCIACH FIZYCZNYCH

Maszyny do obrobki drewna i materialtdow o podobnych wilasciwosciach fizycznych musza
spetniaé nastepujace wymagania:

a)  maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposob,
aby mozna bylo bezpiecznie w niej umiesci¢ i prowadzi¢ przedmiot obrabiany;
jezeli przedmiot obrabiany jest trzymany r¢cznie na stole warsztatowym, stot
ten musi by¢ dostatecznie stabilny podczas pracy inie moze utrudniaé
przesuwania przedmiotu obrabianego;

b) w przypadku gdy istnieje mozliwos¢ pracy maszyny w warunkach
stwarzajacych ryzyko wyrzucania przedmiotu obrabianego lub jego czgsci,
maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposob,
aby wyeliminowa¢ mozliwos¢ takiego wyrzucania lub, jezeli jest to
niemozliwe, aby takie wyrzucenie nie stwarzato ryzyka dla operatora lub oséb
narazonych;

C) maszyna musi by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktory zatrzymuje
narzgdzie W wystarczajaco krotkim czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia
kontaktu z narzgdziem podczas zmniejszania przez nie predkosci;

d)  w przypadku gdy narzedzie jest wbudowane w maszyne, ktora nie jest w pelni
zautomatyzowana, maszyna musi by¢ zaprojektowana iwykonana w taki
sposob, aby wyeliminowa¢ lub zmniejszy¢ ryzyko przypadkowych obrazen.

2.4. MASZYNY DO STOSOWANIA SRODKOW OCHRONY ROSLIN
2.4.1. Definicja
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»Maszyna do stosowania §rodkoéw ochrony roslin” oznacza maszyng¢ specjalnie przeznaczong
do stosowania $rodkow ochrony roslin w rozumieniu art. 2 ust. 1 rozporzadzenia (WE)
nr 1107/2009 Parlamentu Europejskiego i Rady’.

2.4.2. Informacje ogoblne

Producent maszyn do stosowania pestycydow lub jego upowazniony przedstawiciel ma
obowigzek zapewnienia przeprowadzenia oceny ryzyka niezamierzonego narazenia
srodowiska na dziatanie pestycydow zgodnie z procedurg oceny ryzyka izmniejszenia
ryzyka, o ktérej mowa w zasadach ogolnych, pkt 1.

Maszyny do stosowania pestycydow muszg by¢  zaprojektowane i wykonane
z uwzglednieniem wynikOW oceny ryzyka, o ktdérej mowa w akapicie pierwszym, w taki
sposob, aby maszyny mogly by¢ obstugiwane, regulowane ikonserwowane bez
niezamierzonego narazenia srodowiska na dziatanie pestycydow.

W Zadnej chwili nie mozna dopusci¢ do wycieku.

2.4.3. Sterowanie i monitorowanie

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ‘tatwego i precyzyjnego sterowania, monitorowania
i natychmiastowego wstrzymania stosowania pestycydow ze stanowiska operatora.

2.4.4. Napehianie i oproznianie

Maszyny musza by¢ zaprojektowane iwykonane w sposob utatwiajacy ich precyzyjne
napetnianie niezbg¢dng iloscig pestycydu oraz zapewniajacy tatwe i catkowite oproznianie oraz
zapobiegajacy jednoczesnie wyciekom pestycydoéw i zanieczyszczeniu zrddta poboru wody
w trakcie wykonywania tych czynnosci.

2.4.5. Stosowanie pestycydow

2.4.5.1. Dawkowanie

Maszyny musza by¢ wyposazone w $srodki umozliwiajace tatwa, doktadng i pewna regulacje
dawek.

2.4.5.2. Dystrybucja, nanoszenie i znoszenie pestycydu

Maszyny musza by¢ zaprojektowane 1 wykonane tak, aby zapewni¢ nanoszenie pestycydu na
obszary docelowe, ograniczy¢ jego utrate w Wyniku nanoszenia na inne obszary oraz zapobiec
znoszeniu pestycydu do Srodowiska. W stosownych przypadkach nalezy zapewnié
rownomierng dystrybucje¢ i jednolite nanoszenie.

2.4.5.3. Badania

W celu sprawdzenia, czy odpowiednie czeSci maszyn spelniaja wymagania okre§lone
w sekcjach 2.4.5.112.4.5.2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel jest zobowigzany
do przeprowadzenia odpowiednich badan w odniesieniu do kazdego typu danej maszyny lub
do zlecenia ich przeprowadzenia.

2.4.5.4. Straty podczas wylaczenia

Maszyny muszg by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby uniemozliwi¢ straty pestycydu
podczas wylaczenia funkcji jego stosowania.

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1107/2009 z dnia 21 pazdziernika 2009 r.
dotyczace wprowadzania do obrotu srodkow ochrony roslin i uchylajace dyrektywy Rady 79/117/EWG
i 91/414/EWG (Dz.U. L 309 z 24.11.2009, s. 1).
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2.4.6. Konserwacja
2.4.6.1. Czyszczenie

Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob umozliwiajacy tatwe i doktadne
czyszczenie bez zanieczyszczania Srodowiska.

2.4.6.2. Serwisowanie

Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob ulatwiajagcy wymiane zuzytych
czg$ci bez zanieczyszczania Srodowiska.

2.4.7. Kontrole

Musi istnie¢ mozliwo$¢ latwego podiaczenia do maszyny niezbednych przyrzadow
pomiarowych, aby skontrolowaé¢ poprawne dzialanie maszyny.

2.4.8. Oznakowanie dysz, sit i filtrow

Dysze, sita i filtry muszg by¢ oznakowane w sposob umozliwiajacy wyrazne okreSlenie ich
typu i rozmiaru.

2.4.9. Wskazanie stosowanego pestycydu

W stosownych przypadkach maszyny musza by¢ wyposazane w specjalne miejsce, w ktérym
operator moze umiesci¢ nazwe stosowanego pestycydu.

2.4.10. Instrukcja
Instrukcja musi zawiera¢ nastgpujace informacje:

a) srodki ostroznosci, ktore nalezy stosowaé podczas mieszania, napelniania,
rozpylania, oprdzniania, czyszczenia, serwisowania itransportu, aby zapobiec
zanieczyszczeniu srodowiska;

b) szczegbtowe warunki uzytkowania w odniesieniu do rdéznych przewidzianych
srodowisk uzytkowania, w tym odpowiednie wymagane czynnosci przygotowawcze
i regulacyjne, aby zapewni¢ nanoszenie pestycydu jedynie na obszary docelowe,
przy jednoczesnym ograniczeniu jego strat w wyniku nanoszenia na inne obszary,
zapobiec znoszeniu pestycydu do $rodowiska, a w stosownych przypadkach — aby
zapewni¢ rOwnomierne rozprowadzenie i jednolite nanoszenie pestycydu;

C) okreslenie typu irozmiaru dysz, sit i filtrow, ktére mozna stosowaé w danej
maszynie;
d) czestotliwos$¢ kontroli oraz kryteria, a takze sposéb wymiany cze$ci podlegajacych

zuzyciu, ktoére majg wplyw na prawidlowe funkcjonowanie maszyny, takich jak
dysze, sita i filtry;

e) specyfikacje dotyczacg kalibracji, obstugi codziennej, przygotowania do zimy oraz
innych  rodzajow kontroli  niezbednych do zapewnienia prawidlowego
funkcjonowania maszyny;

f) rodzaje pestycydow, ktore moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny;

9) informacj¢, ze operator powinien uaktualnia¢ nazwe stosowanego pestycydu
umieszczong w specjalnym miejscu maszyny, o ktérym mowa w sekcji 2.4.9;

h) podiaczenie 1 stosowanie specjalnego wyposazenia lub osprzetu oraz niezbegdne
srodki ostroznosci;
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) informacj¢, ze maszyna moze by¢ objeta krajowymi przepisami w zakresie
regularnych kontroli wykonywanych przez wyznaczone organy, zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2009/128/WE?;

j) elementy maszyny poddawane kontroli w celu zapewnienia jej prawidlowego
funkcjonowania;

k) instrukcje podiaczania niezbgdnych przyrzadoéw pomiarowych.

3. DODATKOWE ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA ZAPOBIEGAJACE RYZYKU
WYNIKAJACEMU Z PRZEMIESZCZANIA SIE MASZYN

Maszyny, ktore mogg stwarza¢ ryzyko wynikajagce zich mobilnosci, muszg spehiaé
wszystkie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa opisane
w niniejszym rozdziale (zob. Zasady ogolne, pkt 4).

3.1.  INFORMACIJE OGOLNE
3.1.1. Definicje
a) ,»Maszyny, ktora mogg stwarza¢ ryzyko wynikajace z ich mobilnosci” oznaczaja

i.  maszyny, ktorych dzialanie wymaga albo mobilnosci w trakcie pracy,
albo ciaglego lub przerywanego przemieszczania si¢ migdzy kolejnymi
statymi stanowiskami pracy, lub

ii.  maszyny, ktore nie przemieszczajg si¢ w trakcie pracy, ale ktore moga
zosta¢ wyposazone w sposOb umozliwiajacy ewentualne przemieszczanie
Z miejsca na miejsce.

b) ,Kierowca” oznacza osob¢ odpowiedzialng za przemieszczanie si¢ maszyny, ktora
moze by¢ transportowana przez maszyneg, towarzyszyC jej pieszo, kierowac nig
zdalnie albo zdalnie nadzorowa¢ autonomiczny mobilny produkt maszynowy,
niezaleznie od odlegtosci oraz od srodkow sterowania tagcznoscia.

c) ,»Autonomiczne maszyny mobilne” oznaczaja maszyny mobilne wyposazone w tryb
autonomiczny, w ktoérych obszarze przemieszczania si¢ ipracy zapewnione sg
wszystkie podstawowe funkcje bezpieczenstwa maszyny mobilnej bez ciaglej
interakcji operatora.

3.2. STANOWISKA PRACY
3.2.1. Stanowisko kierowcy

Widoczno$¢ ze stanowiska kierowcy musi zapewnia¢ mozliwos$¢ sterowania maszyna i jej
czgsciami roboczymi w przewidywalnych warunkach uzytkowania przy zachowaniu
calkowitego bezpieczenstwa wlasnego 1o0sob narazonych. W razie potrzeby nalezy
przewidzie¢ odpowiednie urzadzenia, ktére zapobiegna ryzyku wynikajagcemu
Z niedostatecznej bezposredniej widocznosci.

Maszyny, na ktorych transportowany jest kierowca, nalezy projektowac i wykonywac¢ w taki

Sposob, aby kierowca na swoim stanowisku nie byl narazony na ryzyko przypadkowego
kontaktu z kotami lub ggsienicami.

3 Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2009/128/WE 1z dnia 21 pazdziernika 2009 r.
ustanawiajgca ramy wspolnotowego dziatania na rzecz zréwnowazonego stosowania pestycydow
(Dz.U. L 309 z 24.11.2009, s. 71)
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Stanowisko kierowcy jezdzacego na maszynie musi by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby
mozna byto zamocowa¢ kabing kierowcy, pod warunkiem ze nie zwigksza to ryzyka i jest na
to miejsce. W kabinie musi znajdowac si¢ miejsce na potrzebne kierowcy instrukcje.

3.2.2. Siedzisko

Jezeli istnieje ryzyko, ze operatorzy lub inne osoby transportowane przez maszyn¢ moga
zosta¢ zgniecione pomiedzy cze$ciami maszyny a otoczeniem w przypadku przechylenia si¢
lub wywrdcenia maszyny, w szczegdlnosci maszyny wyposazonej w konstrukcje chronigce,
o ktérych mowa w sekcji 3.4.3 lub 3.4.4, woéwczas maszyn¢ nalezy zaprojektowaé lub
wyposazy¢ w system przytrzymujacy osoby w siedziskach, lub w konstrukcji chronigcej, bez
ograniczania ich ruchow niezbednych do prowadzenia maszyny lub ruchow wzgledem
konstrukcji powodowanych przez zawieszenie siedziska. Takie systemy lub wyposazenie
przytrzymujace nie powinny by¢ montowane, jezeli powoduja zwickszenie ryzyka.

Stanowisko kierowcy musi by¢ wyposazone w sygnat wizualny lub dzwigkowy alarmujacy
kierowce, gdy system przytrzymujacy nie dziata.
3.2.3.  Stanowiska innych os6b

Jezeli warunki uzytkowania maszyn przewiduja mozliwos¢ sporadycznego lub regularnego
przewozu badz pracy na nich oséb niebedacych kierowcami, nalezy przewidzie¢ dla nich
odpowiednie stanowiska umozliwiajace im jazde¢ lub prace bez zadnego ryzyka.

Przepisy sekcji 3.2.1 akapit drugi i trzeci maja takze zastosowanie do miejsc przewidzianych
dla 0s6b niebedacych kierowcami.

3.2.4.  Funkcja nadzoru zdalnego

Autonomiczne mobilne produkty maszynowe musza by¢ wyposazone w funkcje nadzoru
zdalnego wtasciwg dla trybu autonomicznego. Funkcja ta pozwala operatorowi zdalnie
odbiera¢ informacje od maszyny. Funkcja nadzoru zdalnego musi umozliwia¢ wylacznie
dziatania w celu zdalnego zatrzymania izdalnego uruchomienia maszyny. Musi by¢
zaprojektowana i skonstruowana tak, aby umozliwi¢ te dziatania wylacznie wtedy, gdy
kierowca bezposrednio lub posrednio widzi ruch maszyny oraz obszar jej pracy igdy
funkcjonuja urzadzenia ochronne.

Informacje odbierane przez kierowce od maszyny, gdy aktywna jest funkcja nadzoru
zdalnego, musza umozliwia¢ kierowcy uzyskanie petnego i1 doktadnego wgladu w dzialanie,
ruch i bezpieczne usytuowanie maszyny na obszarze jej dziatania i przemieszczania sie.

Informacje te sygnalizuja kierowcy nieprzewidziane lub niebezpieczne sytuacje wymagajace
jego interwencji, wystepujace w danej chwili lub zblizajace sig.

Gdy funkcja nadzoru zdalnego nie jest aktywna, maszyna nie moze dziatac.
3.3. UKLADY STEROWANIA

W razie potrzeby musza zosta¢ zastosowane srodki zapobiegajace nieupowaznionemu uzyciu
urzadzen sterowniczych.

W przypadku zdalnego sterowania kazda jednostka sterujagca musi wyraznie identyfikowac
maszyne, ktora ma by¢ sterowana przez tg jednostke.

Uktad zdalnego sterowania nalezy zaprojektowaé¢ i wykona¢ w taki sposob, aby oddziatywat
tylko na:

a) dang maszyne;
b) dane funkcje.
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Zdalnie sterowane maszyny nalezy projektowaé | wykonywa¢ w taki sposob, aby reagowaty
jedynie na sygnaty z przeznaczonych dla nich jednostek sterujacych.

3.3.1. Urzadzenia sterownicze

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia ze swego stanowiska wszystkich urzadzen
sterowniczych wymaganych do obstugi maszyny 2z wyjatkiem funkcji, ktore mozna
bezpiecznie uruchomi¢ tylko przy uzyciu urzadzen sterowniczych umieszczonych gdzie
indziej. Funkcje te obejmujg w szczegdlnosci funkcje, za ktoére odpowiedzialni sa operatorzy
niebg¢dacy kierowcami lub ze wzgledu na ktére kierowca opuszcza swoje stanowisko w celu
bezpiecznego sterowania nimi.

Jezeli maszyna wyposazona jest w pedaly, nalezy je zaprojektowaé, wykonac¢ i1umiesci¢
w taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczng obstuge przez kierowce, z minimalnym ryzykiem
bt¢dnego dziatania. Ich powierzchnia musi by¢ przeciwposlizgowa i tatwa w czyszczeniu.

Jezeli obshuga urzadzen sterowniczych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szczegdlnosci do
wykonywania przez maszyn¢ niebezpiecznych ruchdéw, urzadzenia te musza powraca¢ do
potozenia neutralnego z chwilg zwolnienia ich przez operatora.

W przypadku maszyn poruszajacych si¢ na kotach, uktad kierowniczy nalezy zaprojektowaé
I wykona¢ w taki sposob, aby ograniczy¢ sity wywotane naglymi ruchami kierownicy lub
dzwigni sterowniczej spowodowanymi wstrzasami kot kierowanych.

Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm réznicowy muszg by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby mozliwe byto jego odblokowanie, gdy maszyna jest w ruchu.

Sekcja 1.2.2 akapit szosty dotyczacy dzwiekowych lub optycznych sygnatow ostrzegawczych
ma zastosowanie jedynie w przypadku cofania.

3.3.2.  Uruchamianie/przemieszczanie

Kazde przemieszczenie si¢ maszyny samobieznej z kierowca jadgcym w maszynie jest
mozliwe tylko wowczas, gdy kierowca znajduje si¢ przy urzadzeniach sterowniczych.

Jezeli do celow eksploatacyjnych maszyna jest wyposazona w urzadzenia wystajace poza jej
normalne gabaryty (np.: stabilizatory, wysiegnik itp.), przed ruszeniem kierowca musi miec¢
mozliwo$¢ tatwego sprawdzenia, czy urzadzenia te znajduja si¢ w okreslonym polozeniu
umozliwiajagcym bezpieczne przemieszczenie maszyny.

Dotyczy to takze innych czg$ci, ktére w celu zapewnienia bezpiecznego przemieszczania si¢
maszyny muszg pozostawac¢ w okreslonym, w razie potrzeby zablokowanym potozeniu.

Jezeli nie powoduje to innego ryzyka, ruch maszyny jest uwarunkowany bezpiecznym
polozeniem wyzej wymienionych czgsci.

Niezamierzony ruch maszyny podczas uruchamiania silnika musi by¢ uniemozliwiony.

Przemieszczanie si¢ autonomicznych mobilnych produktow maszynowych uwzglednia
ryzyko zwigzane z obszarem, na ktérym majg przemieszczac si¢ i pracowac.

3.3.3.  Funkcja jazdy

Nie naruszajac przepisOw ruchu drogowego, maszyny samobiezne iich przyczepy musza
spelnia¢ wymagania dotyczace zwalniania, zatrzymywania si¢, hamowania i unieruchamiania
W sposob zapewniajacy bezpieczenstwo w kazdych dopuszczalnych warunkach pracy,
obcigzenia, szybkos$ci, nawierzchni i jej nachylenia.

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ zmniejszania predkosci i1 zatrzymania maszyny samobieznej
przy uzyciu hamulca glownego. Jezeli wymaga tego bezpieczenstwo, na wypadek
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uszkodzenia hamulca gltéwnego lub braku doptywu uruchamiajacej go energii nalezy
zainstalowa¢ urzadzenie awaryjne umozliwiajagce zmniejszenie predkosci i zatrzymanie
maszyny, przy czym urzadzenie to musi mie¢ catkowicie niezalezne itatwo dostgpne
urzadzenie sterownicze.

Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa, nalezy przewidzie¢ urzadzenie pozwalajace
na unieruchomienie maszyny podczas postoju. Urzgdzenie moze by¢ polgczone z jednym
z urzadzen okreslonych w akapicie drugim, jezeli jest ono wylacznie urzadzeniem
mechanicznym.

Zdalnie sterowane maszyny muszg by¢ wyposazone w urzadzenia do zatrzymania dziatania
w sposob  automatyczny iniezwloczny oraz do celow zapobiegania potencjalnie
niebezpiecznym dziataniom w nastgpujacych sytuacjach:

a) utraty kontroli nad sterowaniem przez kierowce;

b) otrzymania przez maszyng¢ sygnatu do zatrzymania,

C) wykrycia defektu w czesci systemu zwigzanej z bezpieczenstwem;
d) braku sygnatu potwierdzajacego w okres§lonym czasie.

Sekcja 1.2.4 nie ma zastosowania do funkcji jazdy.

Autonomiczne mobilne produkty maszynowe musza spelnia¢ co najmniej jeden
Z nastepujacych warunkow:

a) porusza¢ si¢ idziata¢ w zamknietej strefie wyposazonej w peryferyjny uktad
zabezpieczajacy obejmujacy ostony lub urzadzenia ochronne;

b) by¢ wyposazone w urzadzenia do wykrywania osob, zwierzat domowych lub
wszelkich innych przeszkod znajdujacych si¢ w ich poblizu, ktérych wystepowanie
mogloby stwarza¢ ryzyko dla zdrowia 1 bezpieczenstwa osob, zwierzat domowych
lub bezpiecznego dziatania produktu maszynowego.

Przemieszczenia mobilnych produktéw maszynowych potaczonych z co najmniej jedng
przyczepa lub urzadzeniem holowanym, w tym autonomicznych mobilnych produktow
maszynowych, nie moga stwarzac ryzyka dla osob, zwierzat domowych ani dla jakiejkolwiek
innej przeszkody znajdujacej si¢ w strefie niebezpiecznej tych produktéw maszynowych
I przyczep lub urzadzen holowanych.

3.3.4. Przemieszczanie si¢ maszyn sterowanych przez kierowcoOw pieszych

Przemieszczanie si¢ maszyn samobieznych sterowanych przez kierowce pieszego jest
mozliwe wylacznie w przypadku ciaglego dziatania kierowcy na odpowiednie urzadzenie
sterownicze. W szczegdlnosci maszyny nie mogg przemieszczaé sie¢ podczas uruchamiania
silnika. Uklady sterowania maszyn sterowanych przez kierowce pieszego musza byc¢
zaprojektowane w taki sposob, aby zminimalizowa¢ ryzyko wynikajace z przypadkowego
ruchu maszyny w kierunku kierowcy, w szczegdlnosci ryzyko:

a) zgniecenia,
b) Zranienia obracajacymi si¢ narzedziami.
Predkos¢ jazdy maszyny musi by¢ zgodna z predkoscig poruszania si¢ kierowcy pieszego.

W przypadku maszyn, w ktérych mozna zamocowaé obracajace si¢ narzedzia, nalezy
wykluczy¢ mozliwo$¢ uruchomienia tych narzedzi, gdy wiaczone jest urzadzenie sterownicze
powodujace cofanie, z wyjatkiem przypadku gdy ruch maszyny powodowany jest przez ruch
narzg¢dzia. W takich przypadkach predko$¢ cofania si¢ nie moze zagrazaé kierowcy.
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3.3.5.  Uszkodzenie obwodu sterowniczego

Uszkodzenie zasilania ukfadu kierowniczego ze wspomaganiem, jezeli zostalo ono
zainstalowane, nie moze uniemozliwia¢ kierowania maszyng przez czas niezbedny do jej
zatrzymania.

W przypadku autonomicznych maszyn mobilnych uktad kierowniczy nie moze mie¢ wptywu
na bezpieczenstwo maszyny.

3.4. OCHRONA PRZED MECHANICZNYMI CZYNNIKAMI RYZYKA
3.4.1. Ruchy niekontrolowane

Produkt maszynowy nalezy projektowa¢, wykonywaé i, w odpowiednich przypadkach,
umieszcza¢ na konstrukcji jezdnej w taki sposOb, aby w trakcie przemieszczania si¢
niekontrolowane zmiany potozenia jego srodka cigzko$ci nie mialy wplywu na jego stabilnos¢
ani nie powodowaty nadmiernych napr¢zen w jego konstrukcji.

3.4.2.  Ruchome czesci przeniesienia napedu

Na zasadzie odstgpstwa od sekcji 1.3.8.1 w przypadku silnikow zdejmowane ostony
zapobiegajace dostepowi do ruchomych czesci w przedziale silnikowym nie wymagaja
urzadzen blokujacych, jezeli otwieraja si¢ przy pomocy narzedzia lub klucza lub przy uzyciu
urzadzenia sterowniczego znajdujacego si¢ na stanowisku kierowcy, pod warunkiem ze
urzadzenie znajduje si¢ w catkowicie obudowanej kabinie z zamkiem uniemozliwiajacym
dostep osobom nieupowaznionym.

3.4.3. Przewrdcenie i przechylenie

Maszyna samobiezna przewozaca kierowce, operatorow lub inne osoby, narazona na ryzyko
wywrdcenia si¢ lub przechylenia musi by¢ wyposazona w odpowiednig konstrukcje ochronng,
chyba ze zwigksza to ryzyko.

W przypadku wywrocenia lub przechylenia konstrukcja ta musi zapewnia¢ przewozonym na
maszynie osobom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztalceniami.

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spetnia wymagania ustanowione w akapicie
drugim, producent lub jego wupowazniony przedstawiciel jest zobowigzany do
przeprowadzenia odpowiednich badan w odniesieniu do kazdego typu takiej konstrukcji lub
zlecenia ich przeprowadzenia.

3.4.4. Spadajace przedmioty

Jezeli w przypadku maszyn samobieznych przewozacych kierowceg, operatoréw lub inne
osoby, istnieje ryzyko spowodowane przez spadajace przedmioty lub materialy, maszyny
muszg by¢ zaprojektowane i wykonane z uwzglednieniem tego ryzyka i wyposazone, jezeli
pozwalaja na to ich wymiary, w odpowiednig konstrukcje ochronng.

W przypadku spadajacych przedmiotéw lub materiatdéw konstrukcja ta musi gwarantowac

przewozonym na maszynie osobom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed
odksztalceniami.

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spelnia wymagania ustanowione w akapicie
drugim, producent lub jego upowazniony przedstawiciel jest zobowigzany do
przeprowadzenia odpowiednich badan w odniesieniu do kazdego typu takiej konstrukcji lub
zlecenia ich przeprowadzenia.

3.4.5. Srodki dostepu
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Uchwyty i stopnie musza by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki sposob, aby
operatorzy uzywali ich instynktownie i nie korzystali z urzadzen sterowniczych, aby utatwié¢
sobie dostep.

3.4.6. Urzadzenia holownicze

Wszystkie maszyny uzywane do holowania lub holowane musza by¢ wyposazone
w urzadzenia holownicze lub sprzegajace, zaprojektowane, wykonane i umieszczone
W sposOb zapewniajacy tatwe i bezpieczne polaczenie iroztaczenie oraz uniemozliwiajace
przypadkowe rozlgczenie si¢ w trakcie uzytkowania maszyny.

Jezeli cigzar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyny takie nalezy wyposazyé we
wspornik o0 powierzchni no$nej dostosowanej do obcigzenia i do rodzaju podtoza.

3.4.7. Przenoszenie mocy z maszyny samobieznej (lub ciggnika) do maszyny napedzane;j

Odlaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu tagczace maszyne samobiezng
(lub ciagnik) z pierwszym statym lozyskiem maszyny napedzanej musza by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposob, aby kazda zczeSci poruszajacych si¢ w trakcie pracy byta
chroniona na catej swojej dlugosci.

Po stronie maszyny samobieznej (lub ciagnika) przystawka odbioru mocy, do ktorej
podtaczone jest odtaczalne urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napedu, musi by¢
zabezpieczona ostong przymocowang do maszyny samobieznej (lub ciagnika) 1z nig
potaczong lub innym dowolnym urzadzeniem zapewniajagcym rownowazne zabezpieczenie.

Do celow uzyskania dostepu do odlaczalnego urzadzenia do przenoszenia napgdu musi istnie¢
mozliwo$¢ otwarcia ostony. Po zatozeniu ostony musi pozosta¢ dostatecznie duzo miejsca,
aby zapobiec uszkodzeniu ostony przez wal napedowy podczas ruchu maszyny (lub ciagnika).

Po stronie maszyny napgdzanej wat wejsciowy musi by¢ ostonigty obudowg zabezpieczajaca
przymocowang do maszyny.

Ograniczniki momentu obrotowego lub wolne kota moga by¢ mocowane do przektadni
Z przegubami uniwersalnymi wylacznie po stronie maszyny napg¢dzanej. Odlaczalne
urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napgdu nalezy odpowiednio oznakowac.

Wszystkie maszyny napedzane, ktorych dzialanie wymaga odlaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu do podiagczenia ich do maszyny samobieznej (lub
ciggnika), musza by¢ wyposazone w uklad mocowania odlaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu, ktory zapewni, aby odlaczalne urzadzenie do
mechanicznego przenoszenia napgdu i jego oslona nie ulegly uszkodzeniu wskutek kontaktu
Z podtozem lub z czesciami maszyny, gdy maszyna zostanie odigczona.

Zewngtrzne czeSci ostony nalezy zaprojektowaé, wykonaé i umiejscowi¢ w taki sposob, aby
nie mogly si¢ obraca¢ wraz z odlgczalnym urzadzeniem do mechanicznego przenoszenia
napg¢du. Ostona musi przykrywaé przeniesienie napedu do koncowek wewngtrznych kiow,
w przypadku zwyklego przegubu uniwersalnego, oraz co najmniej do Srodkowej czgsci
zewnetrznego przegubu lub zewngtrznych przegubow w przypadku przegubow uniwersalnych
szerokokatnych.

Jezeli dostep do stanowiska pracy przewidziano w poblizu odlaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napgdu, nalezy go zaprojektowaé i wykonac¢ w taki sposob, aby
ostony watlu nie mogly by¢ uzywane jako stopnie, chyba Ze zostaly zaprojektowane
i wykonane do tego celu.

3.5. OCHRONA PRZED INNYMI RODZAJAMI RYZYKA
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3.5.1.  Akumulatory

Obudowe akumulatora nalezy zaprojektowaé i wykonac¢ w tak sposob, aby zapobiec wylaniu
si¢ elektrolitu na operatora w przypadku wywrocenia si¢ lub przechylenia maszyny oraz
unikng¢ gromadzenia si¢ opardéw w miejscach pracy operatorow.

Produkt maszynowy musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby mozna bylo
odfagcza¢ akumulator za pomocg tatwo dostgpnego narzgdzia przewidzianego do tego celu.

Akumulatory z automatycznym tadowaniem przeznaczone do maszyn mobilnych, w tym do
autonomicznych mobilnych produktéw maszynowych, nalezy projektowaé w Sposob
zapobiegajacy zagrozeniom, o Ktorych mowa w sekcjach 1.3.8.2 i 1.5.1, obejmujagcym m.in.
ryzyko kontaktu lub kolizji maszyny z osobg lub inng maszyng, gdy maszyna przemieszcza
si¢ autonomicznie do stacji tadowania.

3.5.2. Pozar

W zalezno$ci od zagrozen przewidywanych przez producenta, w maszynie, jezeli pozwalaja
na to jej gabaryty, musi istniec:

a) mozliwo$¢ zainstalowania tatwo dostgpnych gasnic lub
b) mozliwo$¢ wyposazenia jej we wbudowane systemy gasnicze.
3.5.3.  Emisja substancji niebezpiecznych

Sekcja 1.5.13 akapit drugi i trzeci nie majg zastosowania, jezeli gtbwng funkcja maszyny jest
rozpylanie produktow. Operator musi jednak by¢ chroniony przed ryzykiem narazenia na tego
rodzaju niebezpieczne emisje.

Maszyny mobilne z kierowcg jadgcym na maszynie, ktorych glowng funkcja jest rozpylanie
produktow, nalezy wyposazy¢ w kabiny zsystemem filtracji lub réwnorzedne $rodki
bezpieczenstwa.

3.5.4. Ryzyko zwigzane z zetknigciem si¢ z napowietrznymi liniami elektroenergetycznymi
pod napigciem

W zaleznosci od wysokosci produktow maszynowych, w razie potrzeby mobilne produkty
maszynowe muszg by¢ projektowane, wykonywane iwyposazane w taki sposéb, aby
zapobiec ryzyku zetknigcia si¢ z napowietrzng linig elektroenergetyczna Ilub ryzyku
wytworzenia tuku elektrycznego pomiedzy jakgkolwiek czescig maszyny lub operatorem
kierujacym maszyng a napowietrzng linig elektroenergetyczna.

W przypadku braku mozliwosci catkowitego uniknigcia ryzyka zetknigcia si¢ z napowietrzng
linig elektroenergetyczng lub wytworzenia tuku elektrycznego zudziatem takiej linii
elektroenergetycznej, mobilne produkty maszynowe nalezy projektowaé, wykonywac
I wyposaza¢ tak, aby zapobiec lub umozliwi¢ zapobieganie wszelkim zagrozeniom
o charakterze elektrycznym w przypadku zetknigcia zlinig elektroenergetyczng Ilub
wytworzenia tuku elektrycznego z jej udziatem.

3.6. INFORMACJE | WSKAZOWKI
3.6.1. Znaki, sygnaty i ostrzezenia

Wszystkie produkty maszynowe nalezy wyposazy¢ w symbole lub w tablice z instrukcjami
dotyczacymi uzytkowania, regulacji i konserwacji, wszedzie tam, gdzie jest to konieczne
w celu zapewnienia ochrony zdrowia i bezpieczenstwa oséb. Muszg one by¢ tak dobrane,
zaprojektowane i wykonane, aby byty wyraznie widoczne i niescieralne.
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Bez uszczerbku dla przepisow ruchu drogowego, produkt maszynowy przewozacy kierowce
musi posiada¢ nastepujace wyposazenie:

a) ostrzegawczg sygnalizacje dzwigkowa w celu ostrzegania 0sob;

b) system sygnalow $wietlnych odpowiednich do zamierzonych warunkéw
uzytkowania; wymaganie to nie ma zastosowania w odniesieniu do produktow
maszynowych przeznaczonych wylacznie do prac prowadzonych pod ziemia
I niezasilanych energig elektryczna;

C) w stosownych przypadkach musi istnie¢ odpowiednie potaczenie pomiedzy
przyczepa i produktem maszynowym umozliwiajace dziatanie sygnatow.

Maszyny zdalnie sterowane, ktére w normalnych warunkach uzytkowania stwarzajg dla osob
ryzyko uderzenia lub zgniecenia, nalezy wyposazy¢ w odpowiednie $rodki sygnalizujace ruch
maszyny lub tez w $rodki chronigce osoby przed tego rodzaju ryzykiem. Takie same
wymagania obowigzuja w odniesieniu do produktow maszynowych, ktore podczas
uzytkowania wykonujg stale powtarzajace si¢ ruchy w przéd iw tyt wzdluz jednej osi,
w sytuacji, gdy obszar z tylu maszyny nie jest bezposrednio widoczny dla kierowcy.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane w sposdb uniemozliwiajacy przypadkowe wylaczenie
wszystkich urzadzen ostrzegawczych i sygnalizujgcych. W przypadkach, w ktéry ma to
zasadnicze znaczenie ze wzgledow bezpieczenstwa, urzadzenia te nalezy wyposazy¢ w §rodki
umozliwiajgce sprawdzenie ich stanu technicznego, a uszkodzenia musza by¢ widoczne dla
operatora.

Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stwarza szczegodlne zagrozenie, na maszynie nalezy
umiesci¢ znaki ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do pracujacej maszyny; znaki te musza by¢
czytelne z wystarczajacej odlegltosci w celu zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore
zmuszone sg przebywac¢ w poblizu maszyny.

3.6.2.  Oznakowanie

Na wszystkich produktach maszynowych musza by¢ podane w sposob czytelny i trwaty:
a) moc znamionowa wyrazona w Kilowatach (kW);

b) masa najczesciej stosowanego uktadu maszyny podana w kilogramach (kg)
oraz, w stosownych przypadkach:

a) przewidziana maksymalna sita uciggu na haku sprzggajacym wyrazona w niutonach
(N);
b) przewidziane maksymalne obcigzenie pionowe dla haka sprzggajacego wyrazone

w niutonach (N).
3.6.3. Instrukcja
3.6.3.1. Drgania

W instrukcji nalezy poda¢ nastepujace informacje dotyczace drgan wyrazonych jako
przyspieszenie (m/s?), przenoszonych przez maszyne na uklad dlofi/ramie lub na cale ciato:

a) calkowita warto$¢ drgan ciaglych dziatajacych na uktad dlofi/ramig;

b) warto$¢ Srednia amplitudy szczytowej przyspieszenia wywotanego powtarzajacymi
si¢ drganiami wstrzasowymi dziatajacymi na uktad diof/ramig;
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C) najwyzszag wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia dziatajagcego na cale cialo
operatora, jezeli wartos¢ ta przekracza 0,5 m/s?. Jezeli wartos¢ ta nie przekracza 0,5
m/s?, nalezy to potwierdzié¢ w instrukcji;

d) niepewno$¢ pomiarows.

Wartosci te albo musza by¢ wartosciami faktycznie zmierzonymi w odniesieniu do danej
maszyny albo ustalonymi na podstawie pomiaréw wykonanych w odniesieniu do technicznie
poréwnywalnej maszyny, reprezentatywnej dla maszyny, ktora zostanie wykonana.

W przypadkach braku mozliwo$ci zastosowania norm zharmonizowanych lub specyfikacji
technicznych przyjetych przez Komisj¢ na podstawie art. 17 ust. 3 drgania nalezy mierzy¢
przy uzyciu najbardziej odpowiedniej metodyki pomiaréw dla danej maszyny.

Nalezy opisa¢ warunki pracy podczas pomiardéw i zastosowane uznane metody pomiarowe.
3.6.3.2. Wielorakie zastosowania

Instrukcja produktu maszynowego posiadajacego szereg zastosowan w zaleznos$ci od uzytego
wyposazenia 1 instrukcja wyposazenia wymiennego musza zawiera¢ informacje niezbedne do
celow bezpiecznego montazu iStosowania podstawowego produktu maszynowego
i dotgczanego do niego wyposazenia wymiennego.

3.6.3.3. Autonomiczne mobilne produkty maszynowe

Instrukcja obstugi autonomicznych mobilnych produktéw maszynowych musi okresla¢ cechy
zamierzonego poruszania si¢ produktu maszynowego, obszaréw jego pracy oraz stref
niebezpiecznych.

4. DODATKOWE ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA 1 BEZPIECZENSTWA ZAPOBIEGAJACE ZAGROZENIOM
ZWIAZANYM Z PODNOSZENIEM

Maszyny stwarzajace zagrozenie zwigzane z podnoszeniem muszg spelniaé wszystkie
odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa opisane
w niniejszym rozdziale (zob. Zasady ogolne, pkt 4).

4.1. INFORMACJE OGOLNE
4.1.1. Definicje

a) ,Podnoszenie” oznacza przemieszczanie pojedynczych tadunkéw obejmujacych
towary lub osoby, wymagajace w danym momencie zmiany poziomu potozenia.

b) ,sLadunek prowadzony” oznacza tadunek, ktérego przenoszenie odbywa si¢
W calo$ci wzdhuz sztywnych lub elastycznych prowadnic, ktorych potozenie ustalone
jest za pomocg statych zamocowan.

C) ,» Wspotczynnik bezpieczenstwa” oznacza arytmetyczny stosunek obcigzenia, ktore
wedlug gwarancji producenta maszyny lub jego upowaznionego przedstawiciela
cz¢$¢ sktadowa jest w stanie utrzymaé, do maksymalnego udzwigu oznaczonego na
danej czesci sktadowe;.

d) ,» Wspotczynnik przecigzenia” oznacza arytmetyczny stosunek obcigzenia uzytego do
przeprowadzenia prob statycznych lub dynamicznych na maszynie podnoszacej lub
osprzecie do podnoszenia do maksymalnego udZwigu oznaczonego na maszynie
podnoszacej lub osprzecie do podnoszenia.

e) ,Proba statyczna” oznacza badanie, podczas ktorego maszyna podnoszaca lub
osprzet do podnoszenia sg poddawane ogledzinom, a nastepnie poddawane dziataniu
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sity odpowiadajacej maksymalnemu udzwigowi pomnozonemu przez odpowiedni
wspélczynnik  przecigzenia dla prob statycznych i ponownie skontrolowane
bezposrednio po zdjeciu obcigzenia w celu upewnienia si¢, ze nie nastgpito zadne
uszkodzenie.

f) ,Proba dynamiczna” oznacza badanie, podczas ktérego maszyna podnoszaca
obcigzona pelnym udzwigiem pomnozonym przez odpowiedni wspotczynnik
przecigzenia dla prob dynamicznych pracuje we wszystkich mozliwych
konfiguracjach, ze zwrdceniem uwagi na dynamiczne zachowanie si¢ maszyny
podnoszacej w celu sprawdzenia, czy dziata wlasciwie.

9) ,Podstawa ladunkowa” oznacza cz¢$¢ maszyny, na ktoérej lub w ktorej umieszcza si¢
ludzi lub towary w celu ich podnoszenia.

4.1.2.  Ochrona przed mechanicznymi czynnikami ryzyka
4.1.2.1. Ryzyko zwigzane z brakiem stabilno$ci

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewnia¢ utrzymanie stabilnosci
opisanej w sekcji 1.3.1, zardwno podczas pracy, jak i postoju, w tym na wszystkich etapach
transportu, montazu idemontazu, podczas dajacych si¢ przewidzie¢ awarii czgsci
sktadowych, jak réwniez podczas prob przeprowadzanych zgodnie z instrukcja obstugi.
W tym celu producent lub jego upowazniony przedstawiciel ma obowigzek zastosowania
wlasciwych metod sprawdzania.

4.1.2.2. Maszyny poruszajace si¢ po prowadnicach i torach szynowych

Maszyny nalezy wyposazy¢ w urzadzenia, ktére oddzialuja na prowadnice lub szyny
zapobiegajac wypadnieciu z szyn lub prowadnic.

Jezeli mimo takich urzadzen utrzymuje si¢ ryzyko wykolejenia si¢ lub uszkodzenia szyny lub
prowadnicy lub czgéci jezdnych, nalezy zapewni¢ takie urzadzenia, ktére zapobiegna
upadkowi sprzetu, czesci sktadowej maszyny czy tadunku lub wywrdceniu si¢ maszyny.

4.1.2.3. Wytrzymato$¢ mechaniczna

Maszyny, osprzet do podnoszenia iich czgéci sktadowe musza wytrzymywaé napregzenia,
ktorym sg poddawane w okresie uzytkowania, zar6wno podczas pracy jak i, w stosownych
przypadkach, podczas postoju, oraz w przewidywanych warunkach instalowania
i uzytkowania, we wszystkich odpowiednich konfiguracjach iprzy uwzglgdnieniu, w razie
potrzeby, warunkow atmosferycznych oraz sit wywieranych przez osoby. Spelnienie
niniejszego wymagania obowigzuje rOwniez podczas transportu, montazu i demontazu.

Maszyny iosprzet do podnoszenia muszg by¢ zaprojektowane iwykonane w sposob
zapobiegajacy uszkodzeniom spowodowanym zmeczeniem materiatlu 1zuzyciem czegsci
Z nalezytym uwzglednieniem ich zamierzonego zastosowania.

Stosowane materialy nalezy dobiera¢ zgodnie z zamierzonym srodowiskiem pracy maszyny
ze szczegolnym uwzglednieniem korozji, $cierania, uderzen, skrajnych temperatur, zmeczenia
materiatlu, krucho$ci, promieniowania i starzenia sig.
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Maszyny i osprzet do podnoszenia muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby
mogly wytrzymaé przecigzenie podczas prob statycznych bez wykazywania trwalych
odksztatcen lub innych uszkodzen. W obliczeniach wytrzymatos$ci nalezy uwzglednié¢ wartos¢
wspotczynnika przecigzenia dla prob statycznych wybranego w celu zagwarantowania
odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa. Wspolczynnik ten ma zreguly nastepujace
wartosci:

a) w przypadku maszyn obstugiwanych recznie i osprzetu do podnoszenia: 1,5;
b) w przypadku pozostatych maszyn: 1,25.

Maszyny muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mogly by¢ poddane bez
uszkodzenia prébom dynamicznym pod maksymalnym obcigzeniem réwnym udzwigowi
pomnozonemu przez wspotczynnik przecigzenia dla prob dynamicznych. Wspdtczynnik
przecigzenia dla prob dynamicznych dobiera si¢ w celu zapewnienia wlasciwego poziomu
bezpieczenstwa: jego wartos¢ wynosi z reguly 1,1. Z zasady proby te przeprowadza si¢ przy
zatozonych predkosciach nominalnych. Jezeli obwod sterowania maszyny umozliwia szereg
jednoczesnych przemieszczen, proby przeprowadza si¢ w najmniej sprzyjajacych warunkach,
zwykle taczac odpowiednie przemieszczenia.

4.1.2.4. Krazki, bebny, kota, liny i tancuchy.

Srednica krazkéw, bebnow i kot musi byé proporcjonalna do rozmiaru lin lub tancuchow,
z ktorymi moga wspolpracowac.

Bebny ikota nalezy zaprojektowa¢, wykonaé¢ i zainstalowa¢ wtaki sposob, aby
wspotpracujace z nimi liny lub tancuchy mogly by¢ nawijane bez zsuwania sig.

Na linach uzywanych bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania tadunkéw nie moga
wystepowaé zadne sploty, z wyjatkiem splotow na koncowkach. Sploty takie sa jednak
dopuszczalne w instalacjach zaprojektowanych do regularnej modyfikacji w zaleznosci od
potrzeb.

Wspotczynnik bezpieczenstwa dla calych lin iich koncowek musi by¢ tak dobrany, aby

zapewnial odpowiedni poziom bezpieczenstwa. Warto$¢ tego wspotczynnika wynosi z reguty
5.

Wspotczynnik bezpieczenstwa tancuchow do podnoszenia musi by¢ tak dobrany, aby

zapewnial odpowiedni poziom bezpieczenstwa. Warto$¢ tego wspodtczynnika wynosi z reguly
4.

W celu sprawdzenia, czy zastosowano odpowiedni wspotczynnik bezpieczenstwa, producent
lub jego upowazniony przedstawiciel ma obowigzek przeprowadzenia odpowiednich prob
W odniesieniu do kazdego typu tancucha i liny zastosowanej bezposrednio do podnoszenia
tadunku oraz dla koncowek lin, lub zlecenia przeprowadzenia takich prob.

4.1.2.5. Osprzet do podnoszenia i jego czgsci sktadowe

Wymiary osprzetu do podnoszenia ijego czesci sktadowych nalezy dobiera¢ z nalezytym
uwzglednieniem procesOw zmeczenia i starzenia si¢ materialu w odniesieniu do okreslonej
liczby cykli roboczych, odpowiadajacej oczekiwanemu okresowi uzytkowania okre§lonemu
w warunkach pracy dla danego zastosowania.

Ponadto:

a) wspoOtczynnik bezpieczenstwa zestawdéw lin stalowych 1koncoéwek lin nalezy
dobiera¢ w sposob zapewniajacy odpowiedni poziom bezpieczenstwa; wartos¢ tego

43

PL



PL

b)

d)

wspotczynnika wynosi z reguty 5. Polaczenia splatane lub pgtle moga wystepowaé
wytacznie na koncowkach liny;

w przypadku zastosowania lancuchéw o ogniwach spawanych lub zgrzewanych
muszg to by¢ to tancuchy o ogniwach krotkich. Wspétczynnik bezpieczenstwa dla
tancuchow musi by¢ tak dobrany, aby zapewnial odpowiedni poziom
bezpieczenstwa; wartos$¢ tego wspotczynnika wynosi z reguty 4;

wspotczynnik bezpieczenstwa dla lin, zawiesi lub paséw wiokiennych zalezy od
materiatu, metody wykonania, wymiarow i zastosowania. Wspotczynnik ten nalezy
dobiera¢ tak, aby zapewnial odpowiedni poziom bezpieczenstwa; jego wartos$¢
wynosi z reguty 7, pod warunkiem ze uzyte materiaty sg wysokiej jakosci, a metoda
produkcji jest odpowiednia do zamierzonego zastosowania. W przeciwnym razie
wartos¢ wspotczynnika z reguty zwigksza si¢, aby zapewni¢ rownowazny poziom
bezpieczenstwa. Liny, zawiesia lub pasy wldkienne muszg by¢ pozbawione
wszelkich wezlow, potaczen i1 splotow poza koncowkami; wyjatek stanowig zawiesia
tworzace zamknietg petle bez konca;

wspoOtczynnik  bezpieczenstwa wszystkich metalowych czeSci  skladowych
stanowigcych czgs¢ zawiesi lub stosowanych wraz z zawiesiami nalezy dobiera¢ tak,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; wartos¢ tego wspotczynnika
wynosi z reguty 4;

maksymalny udzwig zawiesia wielociegnowego okresla si¢ na podstawie
wspolczynnika bezpieczenstwa najstabszego ciggna, liczby ciggien i wspotczynnika
redukcyjnego, ktory zalezy od konfiguracji zawiesia;

w celu sprawdzenia, czy zastosowano wiasciwy wspotczynnik bezpieczenstwa
producent lub jego upowazniony przedstawiciel ma obowigzek przeprowadzenia
odpowiednich prob w odniesieniu do kazdego typu elementéw, o ktérych mowa
w lit. a), b), ) i d), lub zlecenia przeprowadzenia takich prob.

4.1.2.6. Sterowanie ruchami

Urzadzenia do sterowania ruchami muszg dziata¢ w taki sposob, aby maszyny, w ktorych sg
zainstalowane byty bezpieczne.

a)

b)

d)

Maszyny musza by¢ tak zaprojektowane iwykonane lub wyposazone w takie
urzadzenia, aby amplituda ruchu ich czesci sktadowych nie przekraczata okreslonych
granic. W stosownych przypadkach rozpoczecie pracy przez takie urzadzenie musi
zosta¢ poprzedzone ostrzezeniem.

W przypadku gdy mozna manewrowa¢ jednoczesnie w tym samym miejscu kilkoma
maszynami stacjonarnymi lub maszynami na szynach, co moze grozi¢ kolizja,
maszyny takie musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mozliwe
bylo zamontowanie uktadow zapobiegajacych takiemu ryzyku.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby tadunki nie mogty
przesuwac si¢ w SPosob stwarzajacy niebezpieczenstwo lub nieoczekiwanie spadaé
nawet w przypadku czg¢sciowego lub calkowitego odcigcia zasilania lub kiedy
operator przestaje obstugiwa¢ maszyne.

W normalnych warunkach pracy nie moze istnie¢ mozliwo$¢ opuszczenia tadunku
Wwytacznie za pomocg hamulca ciernego z wyjatkiem tych maszyn, ktorych funkcja
wymaga takiego sposobu dziatania.
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e) Urzadzenia chwytajgce muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby
zapobiega¢ przypadkowemu upuszczeniu tadunku.

4.1.2.7. Ruchy tadunkéw podczas ich obstugi

Stanowisko operatora maszyny musi by¢ umiejscowione w sposéb zapewniajagcy mozliwie
jak najszerszy widok trajektorii cze$ci ruchomych, w celu uniknigcia kolizji z osobami,
sprz¢tem lub innymi maszynami, ktore mogg manewrowa¢ w tym samym czasie i stwarzaé¢
tym samym potencjalne zagrozenie.

Maszyny o tadunkach prowadzonych muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposab,
aby zapobiec obrazeniom 0s6b powodowanym przez ruch tadunku, podstawy tadunkowej lub
przeciwwagi, jezeli wystepuje.

4.1.2.8. Maszyny obstugujace stale przystanki
4.1.2.8.1. Przemieszczenia podstawy tadunkowej

Przemieszczanie si¢ podstawy tadunkowej maszyny obslugujacej state przystanki musi by¢
sztywno prowadzone do przystankéw i1 na przystankach. Uktad nozycowy rowniez jest
traktowany jako sztywne prowadzenie.

4.1.2.8.2. Dostep do podstawy ladunkowej

Jezeli do podstawy tadunkowej maja dostgp osoby, maszyna musi by¢ zaprojektowana
i wykonana tak, aby podstawa tadunkowa podczas wchodzenia do niej, a W szczegdlnosci
podczas zatadunku i roztadunku, pozostawata nieruchoma.

Maszyna musi zosta¢ zaprojektowana iwykonana tak, aby roznica poziomdéw miedzy
podstawa tadunkowg a obstugiwanym przystankiem nie stwarzala ryzyka potkniecia sie.

4.1.2.8.3. Ryzyko powodowane kontaktem z ruchomg podstawq tadunkowq

W stosownych przypadkach w celu spetnienia wymagan wyrazonych w sekcji 4.1.2.7 akapit
drugi, strefa przemieszczania nie moze by¢ dostepna w normalnym trybie pracy.

Jezeli podczas kontroli lub konserwacji istnieje ryzyko, ze osoby znajdujace si¢ pod lub nad
podstawg tadunkowa moga ulec zgnieceniu mi¢dzy podstawa tadunkowa a jakimikolwiek
cze$ciami stalymi, nalezy zapewni¢ dostateczng wolng przestrzen w postaci fizycznego
schronienia albo za pomoca urzadzenia mechanicznego blokujacego ruch podstawy
tadunkowe;.

4.1.2.8.4. Ryzyko powodowane tadunkiem spadajgcym z podstawy tadunkowej

Jezeli istnieje ryzyko powodowane tadunkiem spadajagcym z podstawy tadunkowej, maszyna
musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapobiec takiemu ryzyku.

4.1.2.8.5. Przystanki

Nalezy wyeliminowa¢ ryzyko kontaktu o0so6b znajdujacych si¢ na przystankach
Z przemieszczajacg si¢ podstawg tadunkowaq lub innymi cze$ciami ruchomymi.

Jezeli istnieje ryzyko wpadnigcia osob do strefy przemieszczania, gdy na przystanku nie ma
podstawy tadunkowej, nalezy zamontowaé ostony zapobiegajgce takiemu ryzyku. Ostony nie
moga otwiera¢ si¢ w kierunku strefy przemieszczania. Nalezy je wyposazy¢ w urzadzenie
ryglujace sterowane poprzez potozenie podstawy tadunkowej, ktére uniemozliwia:

a) niebezpieczne ruchy podstawy tadunkowej, dopdoki ostony nie zostang zamknigte
i zaryglowane,
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b) niebezpieczne otwarcie oslony, dopoki podstawa tadunkowa nie zatrzyma si¢ na
odpowiednim przystanku.

4.1.3. Przydatno$¢ do pracy zgodnie z przeznaczeniem

Gdy maszyna podnoszgca lub osprz¢t do podnoszenia sg wprowadzane do obrotu lub po raz
pierwszy oddawane do uzytku, producent lub jego upowazniony przedstawiciel musza
zapewni¢, wdrazajac w tym celu wlasciwe srodkow lub zlecajac ich wdrozenie, aby maszyna
lub osprzet do podnoszenia W stanie gotowym do uzytku, zarowno obslugiwane r¢cznie jak
I napedzane mechanicznie, mogly spelnia¢ swoje funkcje w sposob bezpieczny.

Proby statyczne i dynamiczne okre$lone w sekcji 4.1.2.3 nalezy przeprowadzaé si¢ na
wszystkich maszynach podnoszacych gotowych do oddania do uzytku.

Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zakladzie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, producent, jego upowazniony przedstawiciel lub inny podmiot ma obowigzek
wdrozenia wlasciwych $srodkéw w miejscu  uzytkowania maszyny. W pozostatych
przypadkach $rodki te mogag zosta¢ wdrozone w zaktadzie producenta albo w miejscu
uzytkowania maszyny.

4.2. WYMAGANIA W ODNIESIENIU DO PRODUKTOW MASZYNOWYCH Z
NAPEDEM INNYM NIZ RECZNY

4.2.1. Sterowanie ruchami

Do sterowania ruchami maszyny lub jej wyposazenia stosuje si¢ urzadzenia sterownicze
wymagajace cigglego przytrzymywania po wcisnigciu. Jednak w przypadku wykonywania
ruchéw czesciowych lub pelnych, przy ktérych nie istnieje ryzyko zwigzane z mozliwos$cia
kolizji tadunku lub maszyny, urzadzenia te mozna zastapi¢ urzadzeniami sterowniczymi
umozliwiajgcymi automatyczne zatrzymywanie w wybranych potozeniach bez cigglego
przytrzymywania przez operatora urzadzenia sterowniczego.

4.2.2. Kontrola obcigzenia

Maszyny o maksymalnym udzwigu nie mniejszym niz 1 000 kilogramdw lub o momencie
wywracajagcym nie mniejszym niz 40 000 Nm nalezy wyposazy¢ w urzadzenia ostrzegajace
kierowcg i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom w przypadku:

a) przecigzenia w wyniku przekroczenia maksymalnego udzwigu albo przekroczenia
maksymalnego dopuszczalnego momentu wskutek obcigzenia lub

b) przekroczenia momentu wywracajacego.
4.2.3. Instalacje prowadzone za pomocg lin

Liny nos$ne, liny napedowe 1iliny no$no-napedowe muszg by¢ podtrzymywane przez
obcigzniki lub przez urzadzenie umozliwiajace ciagta kontrole naciagu.

4.3. INFORMACJA | OZNAKOWANIE
4.3.1. Lancuchy, liny i pasy

Kazdy odcinek tancucha, liny lub pasa niebedacy czescig zespolu musi by¢ oznakowany, za$
w przypadku braku takiej mozliwo$ci, mie¢ zamocowang na state tabliczke lub nieusuwalny
pierscien z nazwa 1 adresem producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela oraz danymi
identyfikacyjnymi odpowiedniego §wiadectwa.

Wymienione wyzej §wiadectwo musi zawiera przynajmniej nastgpujace informacje:

a) nazwe 1iadres producenta i, w stosownych przypadkach, jego upowaznionego
przedstawiciela;

46

PL



PL

b) opis tancucha lub liny obejmujacy:
i.  wymiary nominalne,
ii.  rodzaj konstrukciji,
ili.  materialy uzyte do wykonania, oraz

iv.  wszelkie specjalne procesy obrobki metalurgicznej, jakim materiat ten

zostal poddany;
C) zastosowane metody badan;
d) maksymalne obcigzenie eksploatacyjne tancucha lub liny podczas pracy. Mozna

podac¢ szereg warto$ci w oparciu o przewidywane zastosowania.
4.3.2. Osprzet do podnoszenia
Na osprzecie do podnoszenia nalezy umiesci¢ nastgpujace dane szczegotowe:

i.  okreslenie materialu, jezeli informacja ta jest niezbedna do bezpiecznego
uzytkowania;

ii.  maksymalny udzwig.

W przypadku osprzetu do podnoszenia, na ktérym nie mozna umiesci¢ oznakowania, dane
wymienione w akapicie pierwszym nalezy poda¢ na tabliczce lub w inny rownowazny sposob
I trwale przymocowaé do osprzetu.

Dane muszg by¢ czytelne iumieszczone w taki sposob, aby nie mogly ulec zniszczeniu
wskutek $cierania lub obnizy¢ wytrzymalosci tego osprzetu.

4.3.3. Maszyny podnoszace

Maksymalny udzwig nalezy oznaczy¢ w sposéb widoczny na maszynie. Oznakowanie musi
by¢ tatwe do odczytania, nieusuwalne i w formie niezakodowanej.

Jezeli maksymalny udzwig zalezy od konfiguracji maszyny, na kazdym stanowisku roboczym
nalezy umies$ci¢ tablice obcigzen podajaca nominalne obcigzenie dla kazdej konfiguracji, przy
czym zaleca si¢ stosowanie formy wykresu lub tabeli.

Maszyny przeznaczone wylacznie do podnoszenia towardw, wyposazone Ww podstawe
tadunkowg umozliwiajagcg dostep osobom, muszg by¢ wyposazone w czytelne i nieusuwalne
ostrzezenia zabraniajace podnoszenia ludzi. Ostrzezenia te musza by¢ widoczne z kazdego
miejsca, z ktorego mozliwy jest dostep.

4.4. INSTRUKCJA
4.4.1. Osprzet do podnoszenia

Do kazdego elementu osprzetu do podnoszenia lub kazdej niepodzielnej partii tego osprzetu
nalezy dotaczy¢ instrukcje zawierajaca co najmniej nastepujace dane szczegodtowe:

a) zamierzone zastosowanie;

b) ograniczenia stosowania (szczegoOlnie dotyczace osprzetu do podnoszenia, takiego
jak chwytaki magnetyczne lub prézniowe, ktore nie w pelni odpowiadaja przepisom
sekcji 4.1.2.6e));

C) instrukcje montazu, obstugi i konserwacji;
d) zastosowane wspotczynniki przecigzenia dla prob statycznych.

4.4.2. Maszyny podnoszace
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Do maszyn podnoszacych nalezy dotaczy¢ instrukcje zawierajaca nastepujace informacje:
a) charakterystyke techniczng maszyny, w szczegdlnosci:

I.  maksymalny udzwig i, w stosownych przypadkach, kopi¢ tablicy
obcigzen lub tabele obcigzen, opisane w sekcji 4.3.3 akapit drugi,

ii. reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz, w stosownych
przypadkach, wtasciwosci torow,

iii.  w stosownych przypadkach okres$lenie obcigzenia balastowego i SposOb
jego mocowania;

b) zawarto$¢ dziennika eksploatacji, jezeli nie jest on dostarczony wraz z maszyna;

C) wskazowki dotyczace uzytkowania, w szczegolnosci w celu skompensowania braku
bezposredniego kontaktu wzrokowego operatora z podnoszonym tadunkiem;

d) w stosownych przypadkach sprawozdanie z prob wyszczegolniajace proby statyczne
I dynamiczne przeprowadzone przez lub dla producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela;

e) w przypadku maszyn niezmontowanych w zaktadzie producenta w formie, w jakiej
beda one uzytkowane, niezbedna instrukcja dotyczaca czynno$ci okre§lonych
w sekcji 4.1.3. przed oddaniem do uzytku po raz pierwszy.

S. DODATKOWE ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA | BEZPIECZENSTWA W ODNIESIENIU DO PRODUKTOW
MASZYNOWYCH PRZEZNACZONYCH DO PRACY POD ZIEMIA

Produkty maszynowe przeznaczone do pracy pod ziemiag musza spetnia¢ wszystkie
zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa opisane w niniejszym
rozdziale (zob. Zasady ogolne, pkt 4).

5.1. RYZYKO ZWIAZANE Z BRAKIEM STABILNOSCI

Zmechanizowane obudowy kroczace muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob,
aby poruszajac si¢ utrzymywaty okreslony kierunek ruchu 1 nie ulegaly poslizgowi zanim
zostang obcigzone, pod obcigzeniem ani po usunieciu obcigzenia. Nalezy je wyposazy¢
W mocowania dla ptyt géornych poszczegdlnych stojakéw hydraulicznych.

5.2. RUCH
Zmechanizowane obudowy kroczgce muszg umozliwia¢ swobodne przemieszczanie si¢ 0sob.
5.3. URZADZENIA STEROWNICZE

Urzadzenia sterujgce przyspieszeniem 1 hamowaniem maszyn poruszajgcych si¢ po szynach
muszg by¢ obstugiwane reczne. Urzadzenia czuwakowe mogg by¢ jednak sterowane noznie.

Urzadzenia sterownicze zmechanizowanej obudowy kroczace] musza by¢ zaprojektowane
i umieszczone w taki sposob, aby w czasie operacji przemieszczania operator byt chroniony
nieruchomym segmentem obudowy. Urzadzenia sterownicze nalezy zabezpieczy¢ przed ich
przypadkowym zwolnieniem.

5.4. ZATRZYMYWANIE

Przeznaczone do pracy pod ziemig maszyny samobiezne poruszajace si¢ po szynach musza
by¢ wyposazone w urzadzenia czuwakowe dziatajgce na obwod sterujgcy ruchem maszyny
W taki sposob, aby ruch zostat zatrzymany jezeli kierowca utracit nad nim kontrole.
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5.5. POZAR

W przypadku maszyn zawierajacych wysoce tatwopalne czesci obowigzuja przepisy sekcji
3.5.2 lit. b).

System hamulcowy maszyn przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemig jest
zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby nie powodowatl iskrzenia i nie wywotywat
pozarow.

Maszyny przeznaczone do wykonywania prac pod ziemig napg¢dzane silnikami spalinowymi
muszg by¢ wyposazone wytgcznie w silniki na paliwo o niskiej preznosci pary, w Ktorych
wykluczone jest wystgpowanie iskier pochodzenia elektrycznego.

5.6. EMISJE SPALIN
Emisje spalin z silnikdw spalinowych nie mogg by¢ odprowadzane do gory.

6. DODATKOWE ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRODUKTOW
MASZYNOWYCH STWARZAJACYCH SZCZEGOLNE RYZYKO
POWODOWANE PODNOSZENIEM OSOB

Produkty maszynowe stwarzajace ryzyko powodowane podnoszeniem osob musza speiniaé
wszystkie odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
opisane W niniejszym rozdziale (zob. Zasady ogdlne, pkt 4).

6.1.  INFORMACJE OGOLNE
6.1.1. Wytrzymato$¢ mechaniczna

Podstawa tadunkowa, w tym klapy podlogowe, musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposob, aby zapewni¢ wytrzymatos¢ i1 przestrzen odpowiadajace maksymalnej dopuszczalnej
liczbie 0sob przebywajacych w podstawie tadunkowej 1 maksymalnemu udzwigowi.

Wspotczynniki bezpieczenstwa dla elementow sktadowych okre$lone w sekcjach 4.1.2.4
i4.1.2.5 sg nieodpowiednie w odniesieniu do maszyn przeznaczonych do podnoszenia 0séb
i z reguty musza zosta¢ podwojone. Maszyna przeznaczona do podnoszenia 0sob lub osob
I towaro6w musi by¢ wyposazona w System zawieszenia lub podparcia podstawy tadunkowe;j
zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby zapewnial odpowiedni ogdlny poziom
bezpieczenstwa 1 zapobiegat ryzyku spadku podstawy tadunkowe;.

Jezeli do zawieszenia podstawy tadunkowej zastosowano liny lub fancuchy, zreguty
wymagane sg co najmniej dwie niezalezne liny lub tancuchy, przy czym kazdy z tych
elementow ma wilasne zamocowanie.

6.1.2. Kontrola obcigzenia w maszynach z napedem innym niz sita ludzka

Bez wzgledu na maksymalny udzwig i moment wywracajacy zastosowanie maja wymagania
okreslone w sekcji 4.2.2, chyba ze producent moze wykaza¢, Ze nie istnieje ryzyko
przecigzenia lub wywrdcenia sig.

6.2. URZADZENIA STEROWNICZE

Jezeli wymagania w zakresie bezpieczenstwa nie nakladaja obowigzku stosowania innych
rozwigzan, przyjmuje si¢ ogolng zasade, ze podstawa ladunkowa musi by¢ zaprojektowana
i wykonana w taki sposob, aby osoby znajdujace si¢ na niej mialy mozliwo$¢ sterowania
ruchem w gore lub w dot oraz, w odpowiednich przypadkach, poruszania podstawg
tadunkowa w innych kierunkach.
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W czasie dziatania omawiane urzadzenia sterownicze musza by¢ nadrzgdne w stosunku do
wszelkich innych urzadzen sterujgcych tymi samymi ruchami z wyjatkiem urzadzen do
zatrzymania awaryjnego.

Urzadzenia sterujgce ruchami, o ktorych mowa w akapicie pierwszym, muszg by¢
urzadzeniami wymagajacymi przytrzymywania z wyjatkiem przypadkéw gdy podstawa
tadunkowa jest catkowicie obudowana. Jezeli nie wystepuje ryzyko kolizji lub upadku oséb
lub przedmiotow znajdujacych si¢ w podstawie tadunkowe;j i nie wystepuje jakiekolwiek inne
ryzyko zwigzane z ruchami $rodka podstawy tadunkowej w gore 1 w dot, zamiast urzadzen
wymagajacych ciaglego oddzialywania mozna stosowaé urzadzenia sterownicze
umozliwiajace automatyczne zatrzymywanie w wybranych potozeniach.

6.3. RYZYKO DLA OSOB ZNAJDUJACYCH SIE WEWNATRZ PODSTAWY
LADUNKOWEJ LUB NA NIEJ

6.3.1. Ryzyko wywotywane ruchami podstawy tadunkowe;j

Maszyny przeznaczone do podnoszenia osdéb muszg by¢ zaprojektowane, wykonane
i wyposazone w taki sposéb, aby przyspieszanie lub zwalnianie podstawy tadunkowej nie
powodowato ryzyka dla tych osob.

6.3.2. Ryzyko wypadnigcia 0séb z podstawy tadunkowej

Podstawa tadunkowa nie moze przechyla¢ si¢ w stopniu stwarzajagcym ryzyko wypadniecia
pasazerow, w tym w trakcie ruchu maszyny i podstawy tfadunkowe;.

Jezeli podstawa tadunkowa zostatla zaprojektowana jako stanowisko pracy, nalezy
przewidzie¢ zabezpieczenia zapewniajace stabilnos$¢ i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom.

Jezeli srodki okreslone w sekcji 1.5.15 sa niewystarczajace, podstawy tadunkowe musza by¢
wyposazane W takg liczb¢ odpowiednich punktow zaczepienia, ktéra wystarczy dla
dopuszczalnej liczby osob przebywajacych na podstawie tadunkowej. Punkty zaczepienia
musza by¢ wystarczajaco wytrzymate do celow zastosowania §rodkéw ochrony indywidualne;j
zapobiegajacych wypadnigciu.

Wszelkie klapy w podtodze lub suficie, oraz wszystkie drzwi sa zaprojektowane i wykonane
W sposoOb zapobiegajacy przypadkowemu otwarciu i otwieraja si¢ w kierunku wykluczajacym
ryzyko wypadnigcia 0sdb w razie ich naglego otwarcia.

6.3.3.  Ryzyko powodowane przedmiotami spadajacymi na podstawe¢ tadunkowa

Jezeli istnieje ryzyko spadania przedmiotow na podstawe tadunkowa zagrazajace osobom,
podstawa tadunkowa musi by¢ wyposazona w dach ochronny.

6.4. MASZYNY OBSLUGUJACE STALE PRZYSTANKI
6.4.1. Ryzyko dla 0s6b znajdujacych si¢ wewnatrz podstawy tadunkowej lub na niej

Podstawa tadunkowa musi by¢ zaprojektowana i wykonana w sposob zapobiegajacy ryzyku
powodowanemu kontaktem os6b lub przedmiotéw znajdujacych si¢ w lub na podstawie
tadunkowej z jakimikolwiek statymi lub ruchomymi elementami. W razie potrzeby w celu
spelnienia tego wymagania, podstawa tadunkowa musi by¢ catkowicie zabudowana,
z drzwiami wyposazonymi w urzadzenie blokujace zapobiegajace niebezpiecznym ruchom
podstawy tadunkowej, jezeli drzwi nie sa zamknigte. Jezeli podstawa ladunkowa zatrzymuje
si¢ miedzy przystankami, co grozi wypadnigciem z podstawy tadunkowej, drzwi musza
pozosta¢ zamknigte.

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana i W razie potrzeby wyposazona w urzadzenia
w taki sposob, aby zapobiega¢ niekontrolowanemu ruchowi podstawy tadunkowej w gore
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badz wdot. Urzadzenia te musza by¢ w stanie zatrzymaé podstawe ladunkowa
Z maksymalnym obcigzeniem roboczym 1 poruszajacg si¢ z maksymalng mozliwa do
przewidzenia predkoscia.

Zatrzymanie nie moze powodowaé¢ spowolnienia szkodliwego dla pasazerow bez wzgledu na
warunki obcigzenia.

6.4.2. Urzadzenia sterownicze na przystankach

Urzadzenia sterownicze na przystankach, poza urzadzeniami do uzytku na wypadek awarii,
nie mogg inicjowac ruchu podstawy tadunkowe;:

a) podczas zadziatania na urzadzenia sterownicze w podstawie fadunkowej,
b) gdy podstawa tadunkowa nie znajduje si¢ na przystanku.
6.4.3. Dostep do podstawy tadunkowej

Ostony na przystankach iostony podstawy ladunkowej musza by¢ zaprojektowane
I wykonane w taki sposob, aby zapewnialy bezpieczne wejscie do podstawy tadunkowe;j i jej
opuszczenie, uwzgledniajac mozliwa do przewidzenia ilo$¢ towardw i osob, jakie beda
podnoszone.

6.5. OZNAKOWANIE

Na podstawie ladunkowej umieszczone muszg by¢ informacje niezbedne do zapewnienia
bezpieczenstwa, w tym:

a) dopuszczalna liczba 0s6b w podstawie tadunkowe;j,

b) maksymalny udzwig.
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ZALACZNIK 1V

A. DOKUMENTACJA TECHNICZNA PRODUKTOW MASZYNOWYCH

W dokumentacji technicznej nalezy okresli¢ $rodki stosowane przez producenta w celu
zapewnienia zgodnosci produktu maszynowego z majacymi zastosowanie zasadniczymi
wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, okreslonymi w zatgczniku III.

Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ co najmniej nastepujace elementy:

a)
b)

c)

d)

9)

h)

)

K)

peten opis produktu maszynowego i jego zamierzonego zastosowania;

oceng rodzajow ryzyka, przed ktorymi ma zapewni¢ ochrong sposob, w jaki produkt
maszynowy zostal zaprojektowany i wykonany;

wykaz zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
majacych zastosowanie do produktu maszynowego;

projekt i rysunki produkcyjne oraz schematy produktu maszynowego i jego czesci
sktadowych, podzespotow i obwodow;

opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw i schematdéw, o ktdrych
mowa w lit. d), oraz funkcjonowania produktu maszynowego;

odestania do norm zharmonizowanych lub specyfikacji technicznych przyjetych
przez Komisje zgodnie z art. 17 ust. 3, ktore zastosowano do celow zaprojektowania
i produkcji ~ maszyny. W przypadku  cze$ciowego ~ zastosowania ~ norm
zharmonizowanych, w dokumentacji nalezy okresli¢, ktore czg¢éci norm
zastosowano;

jezeli normy zharmonizowane nie zostaly zastosowane lub zostaly zastosowane
jedynie czesciowo — opisy innych specyfikacji technicznych stosowanych w celu
spetnienia majacych zastosowanie zasadniczych wymagan w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa,

wyniki obliczen projektowych, kontroli ibadan przeprowadzonych w celu
weryfikacji  zgodno$ci maszyny z majacymi  zastosowanie  zasadniczymi
wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

sprawozdania z wynikdéw prob przeprowadzonych w celu weryfikacji zgodnos$ci
maszyny z majacymi zastosowanie zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa,

opis $rodkow stosowanych przez producenta podczas produkcji maszyny w celu
zapewnienia zgodno$ci wytwarzanej maszyny ze specyfikacjami projektowymi;
egzemplarz instrukcji producenta oraz informacje okre§lone w zataczniku III sekcja
1.7.4;

w stosownych przypadkach deklaracj¢ wbudowania wmontowanej maszyny
nieukonczonej, okreslong w zataczniku V, i odpowiednig instrukcj¢ montazu takiej
maszyny;

w przypadku produktéw maszynowych produkowanych seryjnie, s$rodki
wewnatrzzakladowe, jakie zostang podj¢te W celu zapewnienia zgodnos$ci maszyny
Z przepisami niniejszego rozporzadzenia;

kod zrodtowy lub programowany zespot logiczny zawarty w oprogramowaniu
odnoszacym si¢ do bezpieczenstwa wykazujacy zgodnos¢ produktu maszynowego
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P)

Z niniejszym rozporzadzeniem, na uzasadniony wniosek wlasciwych organow
krajowych, pod warunkiem, ze jest to niezbedne, aby organy te mogty sprawdzi¢
zgodno$¢  z zasadniczymi  wymaganiami  w zakresie  ochrony  zdrowia
I bezpieczenstwa okreslonymi w zatgczniku III;

w przypadku produktow maszynowych sterowanych czujnikiem, zdalnie
uruchamianych  lub  autonomicznych, jezeli  dziataniami  zwigzanymi
Z bezpieczenstwem sterujg dane z czujnikdw, w stosownych przypadkach opis
dotyczacy charakterystyki ogoélnej, zdolnosci i ograniczen systemu, danych,
opracowania, zastosowanych proceséw badan i zatwierdzania, nie naruszajac
przepisOw w zakresie wymagan w odniesieniu do systemOw sztucznej inteligencji,
okreslonych rozporzadzeniu (UE) .../ ... Parlamentu Europejskiego i Rady+, jezeli
oprogramowanie zwigzane z bezpieczenstwem obejmuje system Al;

wyniki przeprowadzonych przez producenta badan iprob czesci sktadowych,
osprzetu lub gotowych maszyn majacych na celu ustalenie, czy ich projekt lub
wykonanie pozwalajg na bezpieczny montaz i oddanie maszyny do uzytku.

B. ODPOWIEDNIA DOKUMENTACJA TECHNICZNA MASZYNY NIEUKONCZONEJ

W dokumentacji technicznej wyszczegoélnia si¢ $rodki zastosowane przez producenta w celu
zapewnienia zgodnosci maszyny nieukonczonej z majacymi zastosowanie zasadniczymi
wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, okreslonymi w zataczniku I11.

Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ co najmniej nastepujace elementy:

a)
b)

9)

pelen opis maszyny nieukonczonej i jej zamierzonego zastosowania;

ocen¢ rodzajow ryzyka, przed ktérymi ma zapewni¢ ochrong sposob, w jaki
zaprojektowana i wykonana zostala maszyna nieukonczona; wykaz zasadniczych
wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa majgcych zastosowanie do
maszyny nieukonczonej;

projekt irysunki produkcyjne oraz schematy maszyny nieukonczonej ijej czesci
sktadowych, podzespotow i obwodow;

opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw i schematdw, o ktdrych
mowa w lit. d), oraz zasad funkcjonowania maszyny nieukonczone;j;

odestania do norm zharmonizowanych, o ktérych mowa w art. 18, zastosowanych
w projektowaniu i produkcji maszyny nieukonczonej. W przypadku czeSciowego
zastosowania norm zharmonizowanych, w dokumentacji nalezy okresli¢, ktore czesci
norm zastosowano;

jezeli normy zharmonizowane nie zostaly zastosowane lub zostaty zastosowane
jedynie czesciowo — opis innych specyfikacji technicznych zastosowanych w celu
spelnienia majacych zastosowanie zasadniczych wymagan w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa;

wyniki obliczen projektowych, kontroli ibadan przeprowadzonych w celu
weryfikacji  zgodno$ci maszyny nieukonczonej zmajacymi zastosowanie
zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;

+

Dz.U.: Prosz¢ wstawi¢ w tek$cie numer rozporzadzenia zawarty w dokumencie ..., aw przypisie
umieéci¢ numer, date, tytut i odniesienie do Dz.U. dotyczace tego rozporzadzenia.
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)

K)

sprawozdania z prob przeprowadzonych w celu weryfikacji zgodnosci maszyny
nieukonczonej z majgcymi zastosowanie zasadniczymi wymaganiami w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

opis s$rodkow stosowanych przez producenta podczas produkcji maszyny
nieukonczonej w celu zapewnienia zgodno$ci wytwarzanej maszyny nieukonczonej
ze specyfikacjami projektowymi;

egzemplarz instrukcji montazu maszyny nieukonczonej, jak okreslono w zataczniku
I11 sekcja 1.7.4;

w przypadku produktow maszynowych nieukonczonych produkowanych seryjnie,
srodki wewnatrzzaktadowe, jakie zostang podjete w celu zapewnienia zgodnosci
produktu  maszynowego  nieukonczonego  z zastosowanymi  zasadniczymi
wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;

kod zrodtowy lub programowany zespot logiczny zawarty w oprogramowaniu
odnoszacym si¢ do bezpieczenstwa, na uzasadniony wniosek wilasciwego organu
krajowego, pod warunkiem ze jest to niezbedne, aby organ ten mogt sprawdzié
zgodno$¢  z zasadniczymi  wymaganiami  w zakresie  ochrony  zdrowia
I bezpieczenstwa okreslonymi w zataczniku 111,

w przypadku maszyn nieukonczonych sterowanych czujnikami, zdalnie
uruchamianych ~ lub  autonomicznych, jezeli  dziataniami  zwigzanymi
Z bezpieczenstwem sterujg dane z czujnikow, w stosownych przypadkach, opis
dotyczacy ogodlnych wiasciwosci, zdolnosci i ograniczen systemu, danych,
opracowania, zastosowanych procesOw badan i zatwierdzania, nie naruszajac
przepisdw w zakresiec wymagan w odniesieniu do systemdéw sztucznej inteligencii,
okreslonych rozporzadzeniu (UE) .../... Parlamentu Europejskiego i Rady+ w sprawie
europejskiego podejscia do sztucznej inteligencji, jezeli oprogramowanie zwigzane
Z bezpieczenstwem obejmuje system Al;

wyniki przeprowadzonych przez producenta badan 1prob czesci sktadowych,

osprzetu lub gotowych maszyn majacych na celu ustalenie, czy ich projekt lub
wykonanie pozwalajg na bezpieczny montaz i oddanie maszyny do uzytku.

Dz.U.: Prosz¢ wstawi¢ w tek$cie numer rozporzadzenia zawarty w dokumencie ..., aw przypisie
umiesci¢ numer, date, tytul i odniesienie do Dz.U. dotyczace tego rozporzadzenia.
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ZALACZNIK V

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE DLA PRODUKTOW MASZYNOWYCH Z

WYJATKIEM MASZYN NIEUKONCZONYCH NR... *

Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do produktéow maszynowych, z wyjatkiem maszyn
nieukonczonych, w stanie, w jakim zostaly wprowadzone do obrotu inie obejmuje cze$ci
sktadowych dodanych przez uzytkownika ostatecznego lub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan, jezeli nie wystgpita istotna modyfikacja produktu maszynowego.

1.

10.

Deklaracja zgodnosci UE zawiera nastepujace dane szczegdtowe: okreslenie
produktu maszynowego (produkt, rodzaj, partia lub numer seryjny):

imi¢ i nazwisko lub nazwa i adres producenta oraz, w stosownych przypadkach, jego
upowaznionego przedstawiciela:

adres, pod ktérym produkt maszynowy jest zainstalowany na state, wylacznie
w przypadku produktéw maszynowych podnoszacych zainstalowanych w budynku
lub konstrukcji:

niniejsza deklaracja zgodno$ci zostaje wydana na wylaczng odpowiedzialno$¢
producenta:

przedmiot deklaracji (identyfikacja produktu maszynowego umozliwiajagca jego
identyfikowalno$¢; moze zawieraC wystarczajaco wyrazne kolorowe zdjecie
produktu maszynowego, w stosownych przypadkach, do celdéw jego identyfikacji):

Opisany w pkt4 przedmiot deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami
unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

Odwotania do odno$nych norm zharmonizowanych, ktore zastosowano, lub do
specyfikacji technicznych przyjetych przez Komisje na podstawie art. 17 ust. 3, wraz
z datg normy lub odwotania do innych specyfikacji technicznych tacznie z data
specyfikacji, w odniesieniu do ktorych deklarowana jest zgodnosc:

W stosownych przypadkach jednostka notyfikowana ... (hazwa, numer)
przeprowadzita badanie typu UE (modut B) i wydata certyfikat badania typu UE ...
(odwotanie do tego certyfikatu), po ktorym nastepuje badanie zgodnosci z typem
w oparciu 0 wewngtrzng kontrolg produkcji (modut C):

W stosownych przypadkach produkt maszynowy podlega procedurze oceny
zgodno$ci ... (albo wewnetrzna kontrola produkcji (modut A) albo pelne
zapewnienie jakosci (modul H) ... pod nadzorem jednostki notyfikowanej ...
(nazwa, numer):

Informacje dodatkowe

Podpisano w imieniu: ...

(miejsce i data wydania):

(imie i nazwisko, stanowisko) (podpis):

Producent moze, ale nie musi nadawa¢ numeru deklaracji zgodno$ci.
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DEKLARACJA WEACZENIA UE MASZYNY NIEUKONCZONEJ NR... >

Deklaracja wtaczenia zawiera nastepujace informacje:

1. Okreslenie maszyny nicukonczonej (produkt, rodzaj, partia lub numer seryjny):

2. imi¢ i nazwisko lub nazwa i adres producenta oraz, w stosownych przypadkach, jego
upowaznionego przedstawiciela:

3. niniejsza deklaracja wiaczenia zostalta wydana na wylaczng odpowiedzialno$é
producenta:

4. przedmiot deklaracji (identyfikacja maszyny nieukonczonej umozliwiajaca jej

identyfikowalno$¢; moze zawiera¢ wystarczajaco wyrazne kolorowe zdjecie
maszyny nieukonczonej, w stosownych przypadkach, do celow jej identyfikacji):

5. Zdanie zawierajace o$wiadczenie, ktdre z zasadniczych wymagan rozporzadzenia
(UE) ../.. Parlamentu Europejskiego iRady™ sa stosowane ispeliane oraz
stwierdzajace, ze przygotowano odpowiedniag dokumentacj¢ techniczng, zgodnie
z zalgcznikiem IV czg¢$¢ B, oraz w stosownych przypadkach zdanie zawierajace
o$wiadczenie o zgodno$ci maszyny nieukonczonej z innym wilasciwym unijnym
prawodawstwem harmonizacyjnym:

6. Odwotania do odno$nych norm zharmonizowanych, ktoére zastosowano, lub do
specyfikacji technicznej przyjetej przez Komisje na podstawie z art. 17 ust. 3, w tym

dat¢ normy lub odwotania do innych specyfikacji technicznych, lacznie z data
specyfikacji, w odniesieniu do ktorych deklarowana jest zgodnosé:

7. Zobowigzanie do przekazania, na uzasadniony wniosek organow krajowych,
odpowiednich informacji na temat maszyny nieukonczonej. Zobowigzanie obejmuje
metod¢ przekazania inie narusza praw wlasno$ci intelektualnej producenta do
maszyny nieukonczone;j:

8. Oswiadczenie, ze maszyna nieukonczona nie zostanie oddana do uzytku do
momentu, gdy maszyna finalna, do ktérej ma zosta¢c wbudowana, uzyska
w stosownych przypadkach deklaracje¢ zgodno$ci z niniejszym rozporzadzeniem:

9. Informacje dodatkowe

Podpisano w imieniu: ...

(miejsce i data wydania):

(imig 1 nazwisko, stanowisko) (podpis):

Nadanie numeru deklaracji zgodnosci nie jest obowiazkowe.
Dz.U.: Prosz¢ wstawi¢ w tek$cie numer rozporzadzenia zawarty w dokumencie ..., aw przypisie
umiesci¢ numer, date, tytul i odniesienie do Dz.U. dotyczace tego rozporzadzenia
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ZAYLACZNIK VI

WEWNETRZNA KONTROLA PRODUKCJI
(Modut A)

1. Wewnetrzna kontrola produkcji to procedura oceny zgodno$ci, w ramach ktorej
producent wypelnia obowigzki okreslone w pkt 2, 3 i 4 oraz zapewnia i deklaruje, na
swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt maszynowy spelnia odpowiednie
wymagania niniejszego rozporzadzenia.

2. Dokumentacja techniczna
Producent sporzadza dokumentacje¢ techniczng okreslong w zataczniku IV.
3. Produkcja

Producent ma obowigzek zastosowania wszelkich niezbednych $rodkéw, aby proces
wytwarzania ijego monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonego produktu
maszynowego z dokumentacjg techniczng, o ktérej mowa w pkt2, oraz z odpowiednimi
wymaganiami niniejszego rozporzadzenia.

4. Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

4.1. Producent ma obowigzek umieszczenia oznakowania CE na kazdym egzemplarzu
produktu maszynowego spelniajacym odpowiednie wymagania niniejszego
rozporzadzenia.

4.2. Producent ma obowigzek sporzadzenia deklaracji zgodnosci UE dla kazdego

produktu maszynowego zgodnie z art. 20 i przechowywania jej wraz z dokumentacja
techniczng do dyspozycji organdw krajowych przez okres dziesigciu lat po
wprowadzeniu do obrotu lub oddaniu do uzytku danego produktu maszynowego.
W deklaracji zgodnosci UE nalezy wskaza¢ produkt maszynowy, dla ktérego zostata
ona sporzadzona.

Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE nalezy udostepnic¢ na zadanie wtasciwych organow.
S. Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta okreslone w pkt4 mogg by¢é wjego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypetniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one
okreslone w pelnomocnictwie.
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ZALACZNIK VII

BADANIE TYPU UE

(Modul B)

1. Badanie typu UE stanowi cze$¢ procedury oceny zgodnosci, w ramach Kktorej
jednostka notyfikowana bada projekt techniczny produktu maszynowego oraz
weryfikuje iposwiadcza, ze projekt techniczny produktu maszynowego speinia
odpowiednie wymagania niniejszego rozporzadzenia.

2. Badanie typu UE nalezy przeprowadzi¢ w drodze oceny adekwatnosci projektu
technicznego produktu maszynowego poprzez zbadanie dokumentacji technicznej,
W potaczeniu z badaniem kompletnego egzemplarza produktu maszynowego,
reprezentatywnego dla przewidywalnej produkcji (typ produkcji).

3. Whiosek o przeprowadzenie badania typu UE

Producent ma obowigzek zlozenia wniosku o przeprowadzenie badania typu UE w jednej
wybranej przez siebie jednostce notyfikowane;j.

Whniosek taki musi zawierac:

a)

b)

c)
d)

nazwe iadres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres;

pisemne o$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w zadnej innej
jednostce notyfikowanej;

dokumentacje techniczng okreslong w zataczniku IV;

egzemplarz lub egzemplarze produktu maszynowego reprezentatywnego dla
przewidywanej produkcji. Jednostka notyfikowana moze zada¢ dostarczenia
kolejnych egzemplarzy, jesli jest to niezb¢dne do przeprowadzenia programu
badan. W przypadku produktow maszynowych produkowanych seryjnie, gdy
kazdy egzemplarz jest dostosowywany do indywidualnego uzytkownika,
dostarcza si¢ egzemplarze reprezentatywne dla szeregu ro6znych
uzytkownikéw, aw przypadku produktéw maszynowych produkowanych
jednostkowo, w celu zaspokojenia specjalnych potrzeb indywidualnego
uzytkownika, dostarcza si¢ model podstawowy.

4. Badanie typu UE

Jednostka notyfikowana musi:

a)

b)

zbada¢ dokumentacj¢ techniczng wcelu oceny adekwatnosci projektu
technicznego produktu maszynowego. Przy przeprowadzaniu takiego badania,
nie nalezy bra¢ pod uwage zalacznika IV akapit drugi lit. J);

w przypadku produktéw maszynowych produkowanych seryjnie, gdy kazdy
egzemplarz jest dostosowywany do indywidualnego uzytkownika, zbada¢ opis
srodkéw w celu oceny ich adekwatnosci;

zweryfikowaé, czy dany egzemplarz lub egzemplarze zostaly wytworzone
zgodnie  z dokumentacja techniczng oraz zidentyfikowaé elementy
zaprojektowane  zgodnie  z majacymi  zastosowanie  postanowieniami
odpowiednich norm zharmonizowanych lub specyfikacji technicznych
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przyjetych przez Komisj¢ zgodnie z art. 17 ust. 3, jak réwniez elementy, ktore
zaprojektowano zgodnie z innymi specyfikacjami technicznymi;

d)  przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiednich badan i testow
w celu weryfikacji, czy — w przypadku gdy producent zdecydowal si¢ na
zastosowanie rozwigzan okreslonych w odpowiednich normach
zharmonizowanych — zostaty one zastosowane prawidtowo;

e)  przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiednich badan i testéw
w celu weryfikacji, czy — wprzypadku gdy nie zostaly zastosowane
rozwigzania okreslone w odpowiednich normach zharmonizowanych lub
specyfikacjach technicznych przyjetych przez Komisje zgodnie z art. 17 ust. 3
— rozwigzania przyjete przez producenta, W tym rozwigzania okre§lone
W innych zastosowanych specyfikacjach technicznych, spetniaja
odpowiadajagce im =zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
I bezpieczenstwa oraz czy zostaly prawidtowo zastosowane.

5. Sprawozdanie z oceny

Jednostka notyfikowana musi sporzadzi¢ sprawozdanie z oceny, w ktérym odnotowuje
dziatania podjete zgodnie z pkt4 iich rezultaty. Bez uszczerbku dla swoich obowiazkow
wobec organdéw notyfikujacych, jak wspomniano w art. 32, jednostka notyfikowana ma
obowigzek udostepnienia tresci takiego sprawozdania, w catosci lub w czesci, wylacznie za
zgoda producenta.

6. Certyfikat badania typu UE

6.1. W przypadku gdy typ spelnia majace zastosowanie zasadnicze wymagania
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, jednostka notyfikowana ma
obowigzek wydania producentowi certyfikatu badania typu UE.

Okres wazno$ci nowo wystawionego certyfikatu oraz, w stosownych przypadkach,
odnowionego certyfikatu, nie moze przekraczac pieciu lat.

6.2. Certyfikat badania typu UE musi zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje:
a)  nazwe i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej;

b) nazwe iadres producenta oraz, w przypadku wniosku skladanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres;

c)  identyfikacje produktu maszynowego, ktorego dotyczy certyfikat (numer typu);

d) oswiadczenie, ze typ produktu maszynowego speinia majace zastosowanie
zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;

e)  w przypadku pelnego lub czgsciowego zastosowania norm zharmonizowanych
lub specyfikacji technicznych przyjetych przez Komisj¢ zgodnie z art. 17 ust. 3
— odestania do tych norm lub ich cze¢éci;

f)  w przypadku zastosowania innych specyfikacji technicznych — odestania do
tych specyfikacji;

g) w stosownych przypadkach, poziom lub poziomy skutecznos$ci dziatania lub
klas¢ ochrony produktu maszynowego;

h)  dat¢ wydania, dat¢ waznosci oraz, w stosownych przypadkach, date lub daty
odnowienia,;

i)  wszelkie warunki powigzane z wydaniem certyfikatu.
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6.3.
6.4.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

Do certyfikatu badania typu UE mozna dofaczy¢ zalacznik lub zataczniki.

Jezeli typ nie spelnia majacych zastosowanie zasadniczych wymagan w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, jednostka notyfikowana odmawia wydania
certyfikatu badania typu UE oraz informuje otym wnioskodawce, podajac
szczegdtowe uzasadnienie odmowy.

Przeglad certyfikatu badania typu UE

Jednostka notyfikowana musi $ledzi¢ wszelkie zmiany w powszechnie uznanym
stanie wiedzy technicznej wskazujace, ze zatwierdzony typ moze nie spetniac¢ juz
majacych zastosowanie zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia
I bezpieczenstwa, oraz ustala, czy zmiany takie wymagaja dalszego badania. Jesli ma
to miejsce, jednostka notyfikowana informuje o tym producenta.

Producent informuje jednostke notyfikowana, ktéra przechowuje dokumentacje
techniczng dotyczacg certyfikatu badania typu UE, o wszelkich modyfikacjach
zatwierdzonego typu i o wszystkich modyfikacjach dokumentacji technicznej, ktore
mogg mie¢ wpltyw na zgodno$¢ produktu maszynowego z majacymi zastosowanie
zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa lub na
warunki waznoséci certyfikatu. Takie modyfikacje wymagaja dodatkowego
zatwierdzenia w formie dodatku do oryginalnego certyfikatu badania typu UE.

Producent ma obowigzek zapewnienia, aby w $wietle aktualnej wiedzy technicznej
produkt maszynowy nadal speinial majace zastosowanie zasadnicze wymagania
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Producent zwraca si¢ do jednostki notyfikowanej o dokonanie przegladu certyfikatu
badania typu UE:

a)  w przypadku modyfikacji zatwierdzonego typu, o ktoérej mowa w pkt 7.2;
b)  w przypadku zmiany stanu aktualnej wiedzy, o ktorej mowa w pkt 7.3;
C)  nie pozniej niz przed uptywem terminu waznosci certyfikatu.

Aby umozliwi¢ jednostce notyfikowanej realizacj¢ jej zadan, producent ma
obowigzek zlozenia wniosku nie wczesniej niz 12 miesigcy, a najpdzniej 6 miesiecy
przed data uptywu waznosci certyfikatu badania typu UE.

Jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu produktu maszynowego oraz,
w stosownych przypadkach wynikajacych z dokonanych zmian, przeprowadza
odpowiednie badania w celu zapewnienia, aby zatwierdzony typ nadal speiniat
majgce zastosowanie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
I bezpieczenstwa. Jezeli jednostka notyfikowana uzna, ze zatwierdzony typ nadal
spelnia majgce zastosowanie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
I bezpieczenstwa, odnawia certyfikat badania typu UE. Jednostka notyfikowana musi
zapewni¢, aby procedura przegladu zostata zakonczona przed uptywem waznosci
certyfikatu badania typu UE.

Jezeli warunki, o ktorych mowa w pkt 7.4 lit. a) i b), nie sa spetnione, stosuje si¢
uproszczong procedure przegladu. Producent dostarcza jednostce notyfikowanej
nastepujace dane:

a) swoje imi¢ inazwisko lub nazwe iadres oraz dane identyfikacyjne danego
certyfikatu badania typu UE;
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1.7.

10.

b)  potwierdzenie, Ze nie nastgpita modyfikacja zatwierdzonego typu, o ktorej
mowa w pkt7.2, wtym materialow, elementéw lub podzespotow, ani
zastosowanych  odpowiednich  norm  zharmonizowanych lub innych
specyfikacji technicznych przyjetych przez Komisje zgodnie z art. 17 ust. 3 lub
innymi stosowanymi specyfikacjami technicznymi;

C)  potwierdzenie, ze nie nastgpita zmiana stanu aktualnej wiedzy, o ktdrej mowa
w pkt 7.3 oraz

d)  kopie aktualnych rysunkow i fotografii produktu, oznakowanie produktu oraz
informacje, jezeli nie zostaly one jeszcze dostarczone;

W przypadku gdy jednostka notyfikowana potwierdzila, ze nie nastgpila Zadna
modyfikacja zatwierdzonego typu, o ktorej mowa w pkt 7.2, ani zadne zmiany stanu
aktualnej wiedzy, o ktorej mowa w pkt 7.3, nalezy zastosowac uproszczong procedure
przegladu bez przeprowadzania badan i testow, o ktérych mowa w pkt 7.5. W takim
przypadku jednostka notyfikowana odnawia certyfikat badania typu UE.

Koszty zwigzane ztym odnowieniem muszg by¢ proporcjonalne do obcigzen
administracyjnych wynikajacych z procedury uproszczone;j.

Jezeli jednostka notyfikowana stwierdzi, ze nastgpity zmiany stanu aktualnej wiedzy
technicznej, o ktdrej mowa w pkt 7.3, stosuje si¢ procedure okreslong w pkt 7.5.

Jezeli po dokonaniu przegladu jednostka notyfikowana stwierdzi, ze certyfikat badania
typu UE stracit wazno$¢, cofa go, a producent zaprzestaje wprowadzania danego
produktu maszynowego do obrotu.

Kazda jednostka notyfikowana musi poinformowaé wlasciwy organ notyfikujacy
o certyfikatach badania typu UE lub wszelkich dodatkach do nich, ktére wydata lub
cofngta, oraz, okresowo lub na Zadanie, udostgpnia wlasciwemu organowi
notyfikujacemu wykaz tych certyfikatow badania typu UE lub wszelkich dodatkéw do
nich, ktérych wydania odmowita, ktore zawiesita lub objeta innymi ograniczeniami.

Kazda jednostka notyfikowana musi poinformowac pozostate jednostki notyfikowane
o certyfikatach badania typu UE lub wszelkich dodatkach do nich, ktérych wydania
odmowila, ktore cofnela, zawiesita lub objeta innymi ograniczeniami oraz, na zgdanie,
o tych certyfikatach lub wszelkich dodatkach do nich, ktore wydata.

Komisja, panstwa cztonkowskie 1 pozostate jednostki notyfikowane moga, na zadanie,
otrzymaé kopie certyfikatow badania typu UE lub dodatkow do nich. Na Zadanie
Komisja i panstwa cztonkowskie mogg otrzymac kopi¢ dokumentacji technicznej oraz
wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke notyfikowana.

Jednostka notyfikowana ma obowigzek przechowywania kopii certyfikatu badania
typu UE, zatacznikow i dodatkow do niego, a takze dokumentéw technicznych, w tym
dokumentacji przedstawionej przez producenta, przez okres pigciu lat po wygasnigciu
waznosci tego certyfikatu.

Producent ma obowigzek przechowywania kopii certyfikatu badania typu UE,
zalacznikow idodatkdw do niego wraz z dokumentacja techniczng do dyspozycji
organéw krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu produktu maszynowego do
obrotu.

Upowazniony przedstawiciel producenta moze zlozy¢é wniosek, o ktorym mowa
w pkt 3, oraz wypelia¢ obowiazki okreslone w pkt 7.2, 7.4 19, pod warunkiem ze
zostaly one wyszczegolnione w petnomocnictwie.
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ZALACZNIK Vi1

ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O WEWNETRZNA KONTROLE PRODUKCJI
(Modut ©C)

1. Zgodnos¢ ztypem w oparciu 0 wewnetrzng kontrolg produkcji stanowi czeg$é
procedury oceny zgodnosci, wramach ktérej producent wypetnia obowigzki
okreSlone wpkt2 i3 oraz zapewnia ideklaruje, na swoja wylaczng
odpowiedzialnos¢, ze dany produkt maszynowy jest zgodny z typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE i spelnia odpowiednie wymagania niniejszego
rozporzadzenia.

2. Produkcja

Producent ma obowigzek zastosowania wszelkich niezbednych s$rodkéw, aby proces
wytwarzania ijego monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonego produktu
maszynowego z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE iz odpowiednimi
wymaganiami niniejszego rozporzadzenia.

3. Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE
3.1. Producent ma obowiazek umieszczenia oznakowania CE na kazdym egzemplarzu

produktu maszynowego zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE
i spelniajagcym odpowiednie wymagania niniejszego rozporzadzenia.

3.2. Producent ma obowigzek sporzadzenia pisemnej deklaracji zgodnosci UE dla modelu
produktu maszynowego i przechowywania jej do dyspozycji organow krajowych
przez okres 10 lat po wprowadzeniu produktu maszynowego do obrotu. W deklaracji

zgodno$ci UE nalezy wskaza¢ produkt maszynowy, dla ktérego zostala ona
sporzadzona.

Kopie deklaracji zgodno$ci UE nalezy udostgpni¢ na zadanie wtasciwych organow.
4, Upowazniony przedstawiciel

Obowiazki producenta okre$lone w pkt3 moga by¢ wypetniane w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ przez upowaznionego przedstawiciela, pod warunkiem ze zostalty one
wyszczegolnione w pelnomocnictwie.
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1. Zgodno$¢ oparta na pelnym zapewnieniu jakosci to procedura oceny zgodnosci,
wedhug ktorej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan okreslonych w pkt 2 i 5 oraz
zapewnia i deklaruje, na swojg wylgczng odpowiedzialno$¢, ze dany produkt
maszynowy speinia majace do niego zastosowanie wymagania niniejszego

ZALACZNIK IX

ZGODNOSC OPARTA NA PELNYM ZAPEWNIENIU JAKOSCI

(Modut H)

rozporzadzenia.

2. Produkcja

Producent ma obowigzek posiadania zatwierdzonego systemu jakosci w odniesieniu do
projektowania, produkcji oraz kontroli i badania produktu maszynowego zgodnie z pkt 3,

a takze podlega nadzorowi zgodnie z pkt 4.

3. System jakos$ci

3.1. Producent ma obowiazek ztozenia w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej
wniosku 0 oceng jego systemu jakos$ci dla danego produktu maszynowego.

Whiosek taki musi zawierac:

a)

b)

nazwe 1iadres producenta oraz, w przypadku wniosku skladanego przez

upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres;

dokumentacje techniczng dla jednego modelu kazdej kategorii produktow,
ktore maja by¢ wytwarzane. Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ co

najmniej, w stosownych przypadkach, nastepujace elementy:
(i) 0golny opis produktu maszynowego;

(i) projekt koncepcyjny i rysunki dotyczace produkcji oraz schematy

elementow, podzespotow, obwodow itp.;

(iii) opisy 1 wyjasnienia, niezbedne do zrozumienia tych rysunkow

I schematow oraz dziatania produktu maszynowego;

(iv) wykaz norm zharmonizowanych lub specyfikacji technicznych
przyjetych przez Komisje zgodnie zart.17 ust.3, lub innych
wlasciwych specyfikacji technicznych, do ktorych odniesienia
opublikowano  w Dzienniku  Urzedowym  Unii  Europejskiej,
stosowanych w catosci lub czeSciowo, oraz opisy rozwigzan
przyjetych wcelu spelnienia zasadniczych wymagan niniejszego
rozporzadzenia, jezeli takie normy zharmonizowane nie zostaly
zastosowane. W przypadku czeSciowego  zastosowania
zharmonizowanych w dokumentacji technicznej okre$la sig¢, ktore

czegsci zostaty zastosowane;

(v) wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan

itp.;
(vi) sprawozdania z badan;

(vii) dokumentacje¢ dotyczaca systemu jakosci oraz
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(viii)  pisemng deklaracje, ze ten sam wniosek nie zostal zlozony w zadnej
innej jednostce notyfikowane;j.

3.2. System jakosci musi zapewnia¢ zgodno$¢ produktow z majacymi do nich
zastosowanie wymaganiami niniejszego rozporzadzenia.

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta muszg byé
systematycznie i w uporzadkowany sposob dokumentowane w formie pisemnych polityk,
procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakos$ci musi umozliwia¢ spdjng interpretacje
programéw, plandw, ksiag i zapisow jakosci.

Dokumentacja ta w szczeg6lnosci musi zawiera¢ stosowny opis:

a) celow jakoSci i struktury organizacyjnej, obowigzkOw oraz uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci projektu i produktu;

b)  specyfikacji technicznych projektu, w tym norm, ktére majg by¢ stosowane
oraz, wprzypadku gdy nie zostang w pelni zastosowane normy
zharmonizowane lub specyfikacje techniczne przyjete przez Komisj¢ zgodnie
zart. 17 ust. 3 lub specyfikacje techniczne, srodkow, ktore zostang podjete
W celu zapewnienia spelnienia zasadniczych ~wymagan niniejszego
rozporzadzenia majacych zastosowanie do produktu maszynowego;

c)  kontroli projektu oraz technik jego weryfikacji, procesow i systematycznych
dzialan, jakie beda podejmowane podczas projektowania produktu
maszynowego nalezacego do danej kategorii produktow;

d)  odpowiednich technik produkcyjnych, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci,
procesOw i systematycznych dziatan, jakie beda podejmowane;

e)  badan itestow, ktore beda wykonywane przed rozpoczeciem, w trakcie i po
zakonczeniu produkcji oraz ich czgstotliwosci;

f)  zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli idane
Z badan, dane dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
odpowiedniego personelu itp.;

g) s$rodkéw monitorowania osiggania wymaganej jakosci projektu i produktu oraz
skutecznego funkcjonowania systemu jakosci.

3.3. Jednostka notyfikowana musi oceni¢ system jakosci, ustalajac, czy spelnia on
wymagania, o ktérych mowa w pkt 3.2.

Zaktada ona zgodnos$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do elementéw systemu jakos$ci
zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami normy krajowej wdrazajacej odno$ng norme
zharmonizowang lub specyfikacje techniczng.

Oprocz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jakos$cia w sktad zespotu
audytorskiego musi wchodzi¢ co najmniej jeden czilonek dysponujacy doswiadczeniem
z zakresu oceny w dziedzinie danego produktu idanej technologii, atakze znajomoscia
odpowiednich wymagan niniejszego rozporzadzenia. Audyt musi obejmowaé wizyte
oceniajacg w zakladzie producenta. Zespdt audytowy dokonuje przegladu dokumentacji
technicznej, o ktérej mowa w pkt 3.1 lit b) ppkt (ii) w celu weryfikacji zdolnosci producenta
do identyfikowania odpowiednich wymagan niniejszego rozporzadzenia oraz do
przeprowadzenia koniecznych badan zapewniajacych zgodno$¢ produktu maszynowego
z tymi wymaganiami.

O decyzji nalezy powiadomi¢ producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
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Powiadomienie takie powinno zawiera¢ wnioski z audytu oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca
dokonanej oceny.

3.4.

3.5.

Producent podejmuje si¢ wypetnienia zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jako$ci oraz utrzymania go w taki sposob, aby pozostawal odpowiedni oraz
wydajny.

Producent na biezaco informuje jednostkg notyfikowang, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany oraz decyduje, czy zmodyfikowany
system jako$ci nadal bedzie spetnial wymagania, o ktérych mowa w pkt 3.2, lub czy
konieczna jest ponowna jego ocena.

Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie takie zawiera wnioski
Z badania oraz uzasadniong decyzje dotyczaca dokonanej oceny.

4.
4.1.

4.2.

4.3.

44.

5.2.

Nadzor prowadzony przez jednostke notyfikowang

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent nalezycie wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jakoSci.

Do celéw oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do miejsc
projektowania, produkcji, kontroli, badan i magazynowania oraz zapewnia wszelkie
niezbedne informacje, a zwlaszcza:

dokumentacje systemu jakos$ci;

zapisy dotyczace jako$ci przewidziane w projektowej czesci systemu jakosci, takie
jak wyniki analiz, obliczen, badan itp.;

zapisy dotyczace jako$ci przewidziane w produkcyjnej czgsci systemu jakosci, takie
jak sprawozdania z kontroli idane zbadan, dane dotyczace wzorcowania,
sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego personelu itp.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty, majace na celu
sprawdzenie, czy producent utrzymuje i stosuje system jako$ci oraz przekazuje
producentowi sprawozdanie z audytu.

Jednostka notyfikowana moze ponadto sktada¢ producentowi wizyty bez zapowiedzi.
Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, w razie potrzeby, przeprowadzié
badania produktu lub zleci¢ przeprowadzenie takich badan w celu weryfikacji
prawidtowosci funkcjonowania systemu jakosci. Jednostka notyfikowana przekazuje
producentowi sprawozdanie z wizyty oraz, w przypadku przeprowadzenia badan,
sprawozdanie z badan.

Oznakowanie zgodno$ci i deklaracja zgodno$ci

Producent umieszcza wymagane oznakowanie zgodnosci okreslone w niniejszym
rozporzadzeniu i, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa
w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu produktu spetniajgcym
odpowiednie wymagania niniejszego rozporzadzenia.

Producent ma obowigzek sporzadzenia pisemnej deklaracji zgodno$ci w odniesieniu
do kazdego modelu produktu maszynowego i przechowywania jej do dyspozycji
organOw krajowych przez okres dziesigciu lat po wprowadzeniu produktu
maszynowego do obrotu. Deklaracja zgodnos$ci identyfikuje model produktu, dla
ktorego zostata sporzadzona.

Kopia deklaracji zgodno$ci musi zosta¢ udostgpniona na zadanie wtasciwych organow.
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6. Producent ma obowigzek przechowywania przez okres co najmniej dziesigciu lat od
wprowadzenia do obrotu produktu maszynowego nastepujacych dokumentow, ktore
sa udostepniane organom krajowym:

a)  dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w pkt 3.1;
b)  dokumentacji dotyczgcej systemu jakosci, o ktorej mowa w pkt 3.1;
c)  zatwierdzonej zmiany, o ktérej mowa w pkt 3.5;
d)  decyzji i sprawozdan jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 3.5, 4.3
i4.4.
7. Kazda jednostka notyfikowana informuje odnosne organy notyfikujace o wydanych

lub cofnigtych zatwierdzeniach systemow jakos$ci oraz, okresowo lub na zadanie,
udostepnia odnosnym organom notyfikujacym wykaz zatwierdzen systemow jakosci,
ktorych wydania odméwiono, ktére zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostate jednostki notyfikowane o zatwierdzeniach
systemOw jakosci, ktorych wydania odmowita, ktore cofnela lub zawiesita oraz, na zadanie,
0 zatwierdzeniach systemow jakosci, ktore wydata.

8. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 1 6 moga by¢ w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ wypelniane przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one
okreslone w pelnomocnictwie.
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ZALACZNIK X

INSTRUKCJA MONTAZU MASZYNY NIEUKONCZONEJ

Instrukcja montazu maszyny nieukonczonej musi zawiera¢ opis warunkow, jakie nalezy
spetni¢ w celu prawidlowego wbudowania maszyny nieukonczonej do finalnego produktu
maszynowego, aby finalny produkt maszynowy nie stwarzal zagrozenia dla zdrowia
I bezpieczenstwa 0soOb, a w stosownych przypadkach zwierzagt domowych, majatku
I sSrodowiska.

Instrukcja montazu musi by¢ napisana w jezyku urzgdowym Unii zrozumiatym dla
producenta produktu maszynowego, do ktorego maszyna nieukonczona ma zosta¢ wiaczona,
lub dla jego upowaznionego przedstawiciela.
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ZALACZNIK X1

TABELA KORELACJI
Dyrektywa 2006/42/WE Niniejsze rozporzadzenie
Art. 1 Art. 2
Art. 2 Art. 3
Art. 3 Art. 819
Art. 4 -
Art. 5 Art. 7
Art. 6 Art. 4
Art. 7 Art. 17 ust. 1
Art. 8 ust. 1 Art. 45
Art. 8 ust. 2 -
Art. 9 -
Art. 10 Art. 42 ust. 3
Art. 11 Art. 41-44
Art. 12 Art. 21
Art. 13 Art. 22
Art. 14 Art. 24-40
Art. 15 Art. 23
Art. 16 Art. 19
Art. 17 Art. 20
Art. 18 Art. 47
Art. 19 -
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Dyrektywa 2006/42/WE

Niniejsze rozporzadzenie

Art. 20 -
Art. 21 Art. 51
Art. 21 lit. a) Art. 45
Art. 22 Art. 46
Art. 23 Art. 48
Art. 24 -
Art. 25 Art. 49
Art. 26 -
Art. 27 -
Art. 28 Art. 52
Art. 29 Art. 52

Zatgcznik I — Zasady ogdlne

Zalgcznik I1I — Zasady ogdlne

Zalacznik I sekcja 1

Zakacznik I1I sekcja 1

Zalacznik I sekcja 2 Zalacznik III sekcja 2
Zatacznik I sekcja 3 Zalacznik I1I sekcja 3
Zalacznik I sekcja 4 Zalacznik III sekcja 4
Zalacznik I sekcja 5 Zalacznik III sekcja 5
Zalacznik I sekcja 6 Zalacznik III sekcja 6
Zatacznik 1T czes¢ A1 B Zatacznik V
Zakacznik 111 -

Zatacznik IV Zakacznik [
Zatacznik V Zakacznik 11
Zatacznik VI Zatacznik X
Zatacznik VII czes¢ A1 B Zalacznik IV, czgs¢ A1 B
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Dyrektywa 2006/42/WE Niniejsze rozporzadzenie
Zalacznik VIII Zatagcznik VI
Zatacznik IX Zatacznik VII
Zalacznik X Zatacznik VIII
Zatacznik XI Art. 28
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	Uszkodzenie zasilania układu kierowniczego ze wspomaganiem, jeżeli zostało ono zainstalowane, nie może uniemożliwiać kierowania maszyną przez czas niezbędny do jej zatrzymania.
	W przypadku autonomicznych maszyn mobilnych układ kierowniczy nie może mieć wpływu na bezpieczeństwo maszyny.

