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Bezpieczenstwo w praktyce

Instalacja do usuwania arsenu i rteci z gazéw z gazéw instalacji Solinox w HML
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Bezpieczenstwo w praktyce
Instalacja do usuwania arsenu i rteci z gazéw instalacji Solinox w HML

Schemat ogdlny instalacji do usuwania As i Hg, umiejscowienie w ciggu technologicznym instalacji Solinox
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Bezpieczenstwo w praktyce
Instalacja do usuwania arsenu i rteci z gazéw instalacji Solinox w HML

Emisja As i Hg po wybudowaniu instalacji

Stezenie Hg max 0,05 mg/Nm3
Stezenie As max 0,05 mg/Nm3
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Bezpieczenstwo w praktyce

P-31 Zabudowa instalacji do redukcji emisji zanieczyszczen do powietrza z gazami procesowymi

z piecow Dorschla - etap |l
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Bezpieczenstwo w praktyce
P-31 Zabudowa instalacji do redukcji emisji zanieczyszczen do powietrza z gazami

procesowymi z piecéow Dorschla - etap |l

Stezenie jednogodzinne pytu <2mg/Nm?
Emisja godzinowa arsenu <0,044kg/nh
Stezenie jednogodzinne rteci <0,05mg/Nm?
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Bezpieczenstwo w praktyce

Etapy inwestycji kluczowe dla zapewnienia bezpieczenstwa instalacji przemystowych

» Etap projektowania:

« Koncepcja.

* Projekt podstawowy.

* Projekt budowlany.

* Projekty wykonawcze.
» Etap realizaciji:

« Kontrola zabudowywanych materiatéw i urzgadzen.

« Kontrola wykonania na zgodnosc¢ z projektem.

* Przeprowadzenie wymaganych badan, prob i pomiarow.
» Etap rozruchu:

* Rozruch energomechaniczny.

* Rozruch technologiczny.

* Ruch probny.

« Ocena zgodnosci i wystawienie deklaracji zgodnosci.
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Bezpieczenstwo w praktyce
Etap projektowania instalacii

Warunkiem zapewnienia pozniejszego bezpieczenstwa uzytkowania instalacji jest:

» spetnienie wymagan przepisow prawa na etapie projektowania:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane.

Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska.

Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. - 0 systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku.
Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. - o dozorze technicznym.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych.

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowe,;.

Przyjete rozwigzania projektowe muszg spetniac przepisy rozporzgdzen wykonawczych do
w/w ustaw.

» zastosowanie na etapie projektowania Polskich Norm, w szczegolnosci norm
zharmonizowanych z dyrektywami UE (dyrektywy nowego podejscia).
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Bezpieczenstwo w praktyce

Etap projektowania instalacji - narzedzia wspomagajgce stosowane na etapie projektowania

» Analiza HAZOP (Hazard and Operability Studies) — Analiza Zagrozen i Zdolnosci Operacyjnych

Opiera sie na rewizji procesu podczas jednej lub kilku sesji realizowanych przez wielodyscyplinarny zespot.
Celem sesji HAZOP jest zbadanie, w systematyczny i ustrukturyzowany sposob, mozliwych odchyleh procesu od przyjetych
zatozenh projektowych.
Sesje prowadzone sg przez Lidera HAZOP, odpowiedzialnego za zapewnienie wtasciwego wdrozenia metodologii. Kazdy
cztonek zespotu wnosi swéj wktad, odpowiadajgc na pytania prowadzgcego, na podstawie stéw przewodnich (potgczenie stowa
kluczowego z analizowanym parametrem procesu).
Analiza HAZOP polega na rozpatrywaniu wszystkich mozliwych potgczen ,parametr - stowo kluczowe” oraz badaniu mozliwosci

wystgpienia odchyleh sugerowanych przez interpretacje par (parametr, stowo kluczowe). Dla kazdego odchylenia identyfikuje sie
przyczyny, dokonuje oceny prawdopodobienstwa wystgpienia odchylenia i okresla zagrozenia przez nie spowodowane. Ocenia

sie takze, czy stosowane zabezpieczenia sprzetowe i proceduralne sg wystarczajgce w stosunku do efektéw wywotanych

niepozgdanymi zdarzeniami i w razie potrzeby wprowadza wtasne zalecenia.
Podstawa:
PN-EN 61882:2016-07 - Badania zagrozen i zdolnosci do dziatania (badania HAZOP) -- Przewodnik za

p tnT' r; et e e e g e e

Intention:

Jazem poCEsowWym.

Slowo kluczowe Odchylenie Przyczyna Skutki Zabezpieczenia R Zalecenia Odpowiedzialny Sposob realizacji zalecett | SAR|CAR| RAR Uwagi Realizacja uwag
Wiecej 1.11. Zbyt duza roznica  |1.11.1. Blad operatora 1.11.1.1. Uszkodzenie instalacji - [1.11.1.1.1. Pomiar temperatury TR- |3 TA Rozwalyt wprowadzenie alamu [BIPROMET Wprowadzono alam z 3 5 TA Na schemacie PAID nr 33-  [BIPROMET
lemperatur pomigdzy straly finansowe AT24, TR-AT25, TRA-ATO, TRA - lub blokady od zbyt duzej roznicy wizualizacjg w DCS od zbyt 14-138 rys, nr 001 rev, RO2
0azem procesawym a AT02 - dziatanie operatora temperatur wody do phukania i duej mznicy temperatur nalez wprowadzic alamm od
iwoda do plukania @aZu procesowego pomigdzy woda do plukania i zbwt duze] réEnicy temperalur
(QAZEIT PrOGESOWYITL pomiedzy woda do pukania i
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Bezpieczenstwo w praktyce
Etap projektowania instalacji - narzedzia wspomagajace stosowane na etapie projektowania

» Analiza HAZID (Hazard ldentification)
Stuzy do identyfikacji i oceny zagrozen (ryzyka) projektowanych instalacji, gdy dostepne sg juz robocze
schematy i opis technologiczny, plany zagospodarowania terenu oraz rozmieszczenia urzgdzen, modele 3D
instalaciji.
W odréznieniu do analizy HAZOP badanie HAZID ma na celu identyfikacje mozliwych zagrozen, w tym
zwigzanych z budowg instalacji, oczekiwanym dziataniom (transport miedzyoperacyjny, zatadunek/roztadunek,
potencjalne sytuacje awaryjne, itd.), wybuchowych i pozarowych (detekcja, systemy ochrony przeciwpozarowej i
przeciwwybuchowej), zwigzanych z wptywem czynnikdbw zewnetrznych (wiatr, stonce, oblodzenie/niska
temperatura), ewakuacjg (drogi ewakuacyjne), wytrzymatoscig konstrukcji budowlanych, emisjg substancji
niebezpiecznych do srodowiska, potencjalnymi btedami projektowania.
W wyniku badania HAZID powstajg zalecenia, wprowadzenie ktérych pozwoli na zredukowanie ryzyk.

Analize HAZID opiera sie o norme: PN-EN 61882:2016-07 — Badania zagrozen i zdolnosci do dziatania (badania
HAZOP)
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Bezpieczenstwo w praktyce

Etap projektowania instalacji - narzedzia wspomagajace stosowane na etapie projektowania

» Analiza ryzyka dla zespotow maszyn.

Analiza ma na celu zidentyfikowanie czy instalacja stanowi zespét
maszyn w rozumieniu dyrektywy maszynowej oraz ocene ryzyka
powstatego na skutek potgczenia kilku maszyn.

Sekwencja dziatan:

« Zebranie danych do analizy, poprzez przeglad dokumentow oraz
inspekcje instalacji.

* Ocena stopnia spetnienia wymagan zasadniczych i wskazanie
miejsc do modyfikacji, zmian i uzupetnien, budowy lub
rozbudowy instalacji, w tym nowych obszarow.

* Przeprowadzenie analizy ryzyka instalacji z uwzglednieniem
zespotdw maszyn i nowych ryzyk, powstatych w procesie
wbudowania maszyn i urzgdzen w instalacje.

* Dziatania uzupetniajgce po wprowadzeniu zmian w instalacji.

+ Zidentyfikowanie ryzyk resztkowych do uwzglednienia w
instrukcji obstugi.
Analiza prowadzona zgodnie z PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn

BIPROMET
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Bezpieczenstwo w praktyce
Etap realizacji inwestycji - Kontrola zabudowywanych materiatéow i urzadzen.

» Kontrola dostaw przed ich wbudowaniem pod katem zgodnosci z projektem oraz jakosci.

» Kontrola dostaw w zakresie zgodnosci z przepisami Ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. - 0
systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku lub Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach
budowlanych. W szczegolnosci sprawdzenie deklaracji zgodnosci / deklaracji wiasciwosci
uzytkowych i oznakowania CE zgodnie majgcymi zastosowanie dyrektywami nowego podejscia:

+ 2006/42/WE w zakresie bezpieczenstwa maszyn

2014/68/UE Urzagdzenia cisnieniowe

« 2014/32/UE Przyrzady pomiarowe

«  2014/30/UE Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

. 2014/34/UE Urzadzenia i systemy ochronne przeznaczone do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej

. 2014/35/UE Sprzet elektryczny przewidziany do stosowania w okreslonych granicach napiecia

. 2014/33/UE Dzwiqi i elementy bezpieczenstwa do dzwigow

oraz Rozporzadzeniem PE i R 305/2011 w zakresie wyrobéw budowlanych.
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http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:32014L0068&qid=1522848282720&from=PL
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:32014L0032&qid=1522847825612&from=PL
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:32014L0030&qid=1522846774819&from=PL
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:32014L0034&qid=1522849060604&from=PL
https://www.pkn.pl/sites/default/files/sites/default/files/imce/files/dyrektywy/2014_34_UE.pdf
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:32014L0035&qid=1522846983979&from=PL
https://www.pkn.pl/sites/default/files/sites/default/files/imce/files/dyrektywy/2014_35_UE.pdf
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:32014L0033&qid=1522846518816&from=PL
https://www.pkn.pl/sites/default/files/sites/default/files/imce/files/dyrektywy/2014_33_UE.pdf
https://www.pkn.pl/sites/default/files/sites/default/files/imce/files/305_2011_0.pdf

Bezpieczenstwo w praktyce
Etap realizacji inwestycji

» Kontrola wykonania na zgodnosc¢ z projektem.

Biezgcy nadzor i kontrola zgodnosci z projektem w trakcie prowadzenia roboét oraz po ich
zakonczeniu w trakcie odbiorow branzowych.

» Przeprowadzenie wymaganych badan, préb i pomiardow.

Badania nieniszczgce ztgcz spawanych.

Proby szczelnosci, proby cisnieniowe.

Pomiary geometrii.

Pomiary elektryczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej i dziatania zabezpieczen.
Pozostate badania wymagane projektem i zastosowanym normami.
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Bezpieczenstwo w praktyce
Etap rozruchu instalacji — walidacja przyjetych rozwigzan oraz sprawdzenie ich dzialania w
praktyce

» Rozruch energomechaniczny.
e uruchomienie poszczegolnych urzgdzen ,na zimno”,
* sSprawdzenie poprawnosci dziatania poszczegolnych urzgdzen i AKPIA,
« Sprawdzenie dziatania systemu sterowania, poprawnosci sygnatow.
» Rozruch technologiczny.
e praca urzgdzen instalacji ,na gorgco” na docelowym medium,

« testy sekwencji sterowania ,na gorgco”, sprawdzenie funkcjonalnosci i poprawnosci
dziatania sekwenc;ji sterowania,

« regulacja i optymalizacja procesow technologicznych, ruch regulacyjny.

» Ruch probny — praca instalacji w trybie automatycznym; koncowe sprawdzenie przyjetych
rozwigzan

BIPROMET 16
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Finalna inspekcja
instalacji, wystawienie
Deklaracji Zgodnosci
WE.

BIPROMET

Grupa KGHM

Bezpieczenstwo w praktyce

Etap przekazania do instalacji eksploatac

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, jako podmiot modyfikujgcy stniejgca instalacie:

Bipromet S.A.
40-956 Katowice, ul. Graniczna 29

deklarujemy z peing odpowiedziainoscig, 2e

do ji emisji zanieczy do i gazami pi Y
z piecéw Dorschla
Oznakowanie identyfikacyjne: P-31
Rok modyfikacji: 2022

do ktdrej odnosi sig 7 ) spefnia
» Dyrektywy MD w zakresie z maszyn
» Dyrektywy EMC 2014/30/UE w zakresie kompalybilnosci eleklromagnetyczrej

il

w objetym m I, zgodnie ze Scl atem technologicznym:
40-14-258, rys. 001, arkusz 1, rev. 01

Ponadto speinione s§ wymagania nastepujacych noem zharmanizowanych i innych norm techniczrych:
PN-EN ISO 12100:2012; PN-EN 809+A1:2009; PN-EN 842+A1:2010, PN-EN 894-1+A1:2010,

PN-EN 894-2+A1:2010, PN-EN 1SO 894-3+A1:2010; PN-EN 1037+A12010; PN-EN 12198-1+A12010;
PN-EN 12198-1+A1:2010: PN-EN ISO 13850:2012; PN-EN 1SO 14122-1:2016-08; PN-EN IS0 14122.2:2016.
08; PN-EN 1SO 14122.3:2016-08; PN-EN ISO 14122-4-2016-08; PN-EN 60204-1-2018-12;

PN-EN 1269+A1:2010; PN-EN ISO 13849-1:2016-02. PN-EN 13480-1:2017-10/A1:2019.07;

PN-EN 13480-2:2017-10/A1:2019-01/A3:2019-02/A7:2020-09. PN-EN 13480-3:2017-10/A1:2021-08/A2 2020
12/A3:2021-01; PN-EN 134804 2017-10VA1:2018-07

Dek ja zosiala 18 W Wynu &y procedury oceny zgodnodci
Z wymaganiami dyrektyw.
zmiana wy jaca poza dzi i i P do y
i U i ji P-31 uniy dekl:

Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie femy BIPROMET S A w Katowicach

0, BIPRO
Katowice, dn. 07.11.2022 Yooy 8. Reaiizac:
anh R
£LOV 4933 DR12022 ; )'{ k Tvton
ime, nazwisko funkcia podpis

17



Dziekuje za uwage.

Bipromet S.A., ul. Graniczna 29, 40-956 Katowice, www.bipromet.com, T: +48 32 77 45 801, K: +48 609 040 372
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