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Program
prezentacji:

1. Wstep

2. Automatyzacja pobierania probek
koncentratu wysytkowego na O/ZWR Rudna
w aspekcie poprawy bezpieczenstwa

| higieny pracy

3. Automatyzacja pobierania probek nadaw
na O/ZWR Rudna w aspekcie poprawy
bezpieczenstwa i higieny pracy




Wstep Egljl

Automatyzacja procesu pobierania préobek koncentratu wysytkowego miedzi oraz probek nadaw poprzez
zabudowe automatycznych urzadzen na terenie O/ZWR Rudna ma na celu przede wszystkim:

1. Ujednolicenie sposobu pobierania obu materiatéw bilansowych w celu eliminacji btedéw
przypadkowych/ludzkich

2. Mozliwosc zwiekszenia czestotliwosci pobierania préobki co moze spowodowac lepszg reprezentatywnosc
pobranych probek nadaw i koncentratow wysytkowych

3. Poprawe warunkéw BHP dla pracownikéw wykonujgcych prace na tych stanowiskach pracy (zmniejszenie
narazenia m.in. na hatas, zapylenie oraz koniecznos¢ przenoszenia ciezkich pojemnikdw na pobrane prébki
w przypadku koncentratu wysytkowego)

Powyzsze czynnosci odbywaja sie zgodnie z Polskimi Normami oraz dodatkowo z ponizszymi normami ISO:

1.1SO 12743:2021 ,,Copper, lead, zinc and nickel concentrates — Sampling procedures for determination of metal
and moisture content”

2. I1ISO 12744:2025 ,Copper, lead, zinc and nickel concentrates — Experimental methods for checking the
precision of sampling”

3. 1SO 13292:2006 ,Copper, lead and zinc sulfide concentrates — Experimental methods for checking the bias of
sampling”



Wstep [
Zestawienie urzgdzen dla jednego uktadu:

Ukfad pobierajgcy - tyzka
Zsuwnia zdawcza probki
Podajnik mieszalnika
Zsuwnia podajnika
Mieszalnik z funkcjg dzielnika
Podajnik zwrotu
Podajnik pakowarki
Pakowarka

Konstrukcje i podesty
Szafa zasilajgco-sterujaca
Uktad sygnalizacji i autom
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Automatyzacja pobierania probek
koncentratu wysytkowego na O/ZWR Rudna

Probki koncentratu pobierane beda
z przenosnikéw tasmowych TS13, TS14,
TS23, TS24.

Uktadem pobierajgcym bedzie tyzka,
ktdra przecina struge transportowanego
koncentratu.

Szerokosc¢ tyzki 100 mm zgodnie

z norma ISO 12743:2021, predkosc
przejscia przez struge tyzki nie mniejsza
niz 1,5 x predkos¢ przenosnika
tasmowego.




Automatyzacja pobierania probek gﬁl
koncentratu wysytkowego na O/ZWR Rudna

Pobrana probka transportowana e :
jest za posrednictwem podajnika | P .
tasmowego do mieszalnika. | |

Podajnik tasmowy o szerokosci | N

400 mm, zabudowany zostanie i ,
nad napedem przenosnika f;,..,lh;. H i . &
transportujgcego koncentrat L g1kt o

do wagondw w taki sposdb by o o
umozliwi¢ czynnosci remontowe ‘ I;EI. -

z wymiang przekfadni / silnika I =

przenosnikow TS13, TS14, TS 23,
TS24




Automatyzacja pobierania probek E\(ljl
koncentratu wysytkowego na O/ZWR Rudna

probki sg mieszane w celu ich
ujednorodnienia. =

Uktad fopat mieszadta pozwala 4’" : 7oy

na przesuwanie probki w prawo i lewo, P

gora i dot, co umozliwia wymieszanie A

I ujednorodnienie prébki oraz B Ao
przygotowanie jej do podziatu. v

W mieszalniku (o pojemnosci okoto 150 I), e, e

Mieszalnik posiada odpowiednie S
dopuszczenia i certyfikaty jakosci. e

Uzycie mieszalnika ogranicza
powstawanie pytu podczas procesu
mieszania i dzielenia prébki, nie ma
koniecznosci pracy wykonywanej przez

Fracownika W narazeniu na czynniki
izyczne i chemiczne




Automatyzacja pobierania probek
koncentratu wysytkowego na O/ZWR Rudna

Automatyzacja pobierania probek
koncentratu wysytkowego na rejonie
O/ZWR Rudna ma na celu m.in.
zmniejszenie i ograniczenie narazenia
Pracownikéw na ponizsze czynniki
izyczne i chemiczne oraz zmniejszenie
zuzycia srodkow ochrony indywidualnej
na stanowisku pracy, a w slad za tym
ograniczenie powstawania odpadow:

1. Hatas

p Zapylenie

3. Krystaliczng krzemionke
4 Pierwiastki — np. miedz,

arsen, kadm

5. Pierwiastki reprotoksyczne
— ofow




Automatyzacja pobierania probek nadaw na
O/ZWR Rudna

Automatyzacja pobierania probek:

1. Celem stanowiska jest automatyzacja pobierania probek z mtynéw na O/ZWR.

2. Czas cyklu (pobierania probki) — w zaleznosci od potrzeb (np. co 10, 15, 20, 30 minut)
3. Pracownik CBJ odbiera pojemnik zbiorczy z prébkami co 8h (na koniec zmiany roboczej)

Harmonogram prac.

1. Prace projektowe.

2. Wykonanie pierwszego uktadu pobierajgcego (automatyczny manipulator) do testéw na mtynie
3. Testy wraz z ewentualnymi korektami dziatania uktadu

Bezpieczenstwo:

1. Ostony state i ruchome zgodne z normami, w tym z PN-EN ISO 13857.
2. Wytacznik awaryjny.

3. Drzwi serwisowe z kontrolowanym dostepem.



Automatyzacja pobierania probek nadaw na

O/ZWR Rudna

Kubek pobierajgcy probke z czujnikiem
ultradzwiekowym umozliwiajgcym
weryfikacje prawidtowe napetnienie
naczynia

Kamera w wykonaniu IP65 rejestrujgca
prace uktadu pobierajgcego probke
Pojemnik na probke ustawiony na
wadze z czujnikami tensometrycznymi,
konstrukcja uktadu w wykonaniu
antywibracyjnym (dodatkowo czujnik
ultradzwiekowy)

Zdalna stacja monitorujgca wraz

z podgladem parametréw oraz czytnik
RFID z kontrolg dostepu

Sygnalizacja Swietlna informujaca

o stanie pracy urzadzenia

Modutowa budowa umozliwiajgca
szybki demontaz urzadzenia

w przypadku koniecznosci remontu czy
awarii (zawiesia, kable hermetyczne)

Rys. 1 Model pogladowy stacji




Automatyzacja pobierania probek nadawy
na O/ZWR Rudna

Automatyzacja pobierania probek
nadawy na rejonie O/ZWR Rudna

ma na celu m.in. zmniejszenie i
ograniczenie narazenia pracownikow na
ponizsze czynniki fizyczne, chemiczne

| zwigzane z poruszaniem sig po duzej
ilosci schodow oraz zmniejszenie zuzycia
srodkéw ochrony indywidualnej

na stanowisku pracy, a w Slad za tym
ograniczenie powstawania odpadow:

1. Hatas

2. Zapylenie

3. Krystaliczng krzemionke

4 Pierwiastki — np. miedz,
arsen, kadm

5 Pierwiastki reprotoksyczne

— otéw




Nowe metody badawcze w CBJ

CERTYFIKAT AKREDYTACJI LABORATORIUM BADAWCZEGO NR AB 412

llos¢ metod akredytowanych w CBJ —
3405 w tym 96% w elastycznym zakresie
akredytacji.

POLSKIE CENTRUM AKREDYTACJI

POLISH CENTAE FOR ACCREDITATION

P pupmuss
W

RN

CERTYFIKAT AKREDYTACJI
LABORATORIUM BADAWCZEGO

ACCREDITATION CERTIFICATE OF TESTING LABORATORY
Nr AB 412
@/ This i 1o continm that.

Potwierdza sig, 2e:

Spotka na biezgco monitoruje potrzeby
klientow z GK KGHM oraz klientow
zewnetrznych w celu dostosowania
oferty oraz wyjscia naprzeciw
potrzebom w przypadku zmian
przepisow czy regulacji prawnych.
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Nowe metody badawcze w CBJ oferowane
w obszarze srodowiska -Radon

Pomiar stezenia radonu w powietrzu
przeprowadza sie, aby zapewnic¢ poziom
bezpieczenstwa ponizej

300 Bg/m3. Najbardziej wiarygodne

sg dtugoterminowe (min. 30 dni,
najlepiej w sezonie grzewczym) pomiary
pasywnymi detektorami sladowymi
(CR-39) lub krétko/dtugoterminowe
pomiary aktywnymi miernikami.

TERENY, NA KTGRYCH_&REDNIOROCZNE STEZENIE PROMIENIOTWORCZE RA[?ONU W POWIETRZU
W’EWNATRZ_POMIESZCZEN W ZNACZNEJ LICZBIE BUDYNKOW MOZE PRZEKRACZAC POZIOM ODNIESIENIA,
O KTORYM MOWA W ART. 23B USTAWY Z DNIA 29 LISTOPADA 2000 R. - PRAWO ATOMOWE \

1. W wojewddztwie dolnoslaskim:
powiat dzierzoniowski;

powiat jeleniogorski;

miasto na prawach powiatu Jelenia Gora;

powiat kamiennogorski;

powiat klodzki:

powiat lubanski;

powiat lwowecki;

powiat polkowicki;

powiat trzebnicki;

powiat walbrzyski;

miasto na prawach powiatu Walbrzych;
powiat zabkowicki;

powiat zgorzelecki:

powiat zlotoryjski.

POMORSKIE
© WARMINSKO-MAZURSKIE
ZACHODNIOPOMORSKIE

7 KUJAWSKO POMORSKIE
~

LUBUSKIE PR, " MAZOWIECKIE
WIELKOPOLSKIE At

£ODZKIE

‘% S, MALOPOLSKIE

Rys. 2. Powiaty (oznaczone kolorem zielonym) wskazane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia w sprawie terenéw, na ktérych
$rednioroczne stezenie promieniotwércze radonu w powietrzu wewnatrz pomieszczer w znacznej liczbie budynkéw moze
przekraczac poziom odniesienia (Zrédto: opracowanie witasne)



Nowe metody badawcze w CBJ oferowane b\
w obszarze srodowiska -Radon

File Analysis Objective Action Settings Help

Pagel I Page2 I Page 3 | Page 4 I Page5 1 Page6 I Camera control |

Digital summary

100 pm

Analizator/mikroskop POLITRACK do - :

pomiaru Rn w powietrzu metoda A\
pasywnych detektoréw sladowych
CR-39.

Frame analysis X ‘

MovementZ  position mm

o
Identification
OCR

Number of detectors

Abort multiple scan

(-
Am_sJ

(s¢
ks per frame  Tracks count ~ Frame counter Scanned areacm*®2 Runtime Tr/cm*2
rw_, '0_.

| |




Nowe metody badawcze w CBJ oferowane
w obszarze badan srodowiska pracy - Hatas ultradzwiekowy

Hatas ultradzwiekowy ‘ . 4 T
(10—40 kHz) to szkodliwy czynnik .:.sii.izisiiisiiizi
fizyczny w Srodowisku pracy, emitowany ® 000000 Becssscsccccccee
m.in. przez myjki, zgrzewarki i lutownice e - OB L.

ultradzwiekowe. Dopuszczalne poziomy
ciSnienia akustycznego zaleza

od czestotliwosci (norma
PN-Z-01339:2020-12). Przekroczenie
limitow (powyzej 80 dB dla niskich
czestotliwosci) moze powodowac béle
gtowy, zmeczenie i zmiany
wegetatywno-naczyniowe.




Nowe metody badawcze w CBJ oferowane
w obszarze badan srodowiska pracy - Hatas ultradzwiekowy

Uwzgledniajgc obecny stan wiedzy na temat
skutkdw oddziatywania ultradzwiekdw niskich
czestotliwosci na organizm cztowieka, obecnie
obowiazujace wartoéci dopuszczalne hatasu technologiczne nietechnologiczne
ultradzwiekowego s okresSlone - - -

W rozporzadzeniu Ministra Rodziny, Pracy . - = maszyny i urzadzenia skrawajace:

i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r. myjki ultradzwiekowe — maszyny do obrébki metal

w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen — maszyny do obrobki drewna

i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia = maszyny ze sprezonym powietrzem:
w Srodowisku pracy w srodowisku pracy (Dz.U. zgrzewarki ultradZzwiekowe — reczne narzedzia pneumatyczne
2018 poz. 1286 z pdzn. zm.).. — maszyny widkiennicze

= maszyny i urzagdzenia do ciecia:

Rownowazny poziom .. .. — Ciecie F"azf‘”% .
Czestotliwoé¢  cisnienia akustycznego odniesiony Maksvmaln drazarki ultradzwigkowe — cigcie palnikami _
srodkowa do 8-godzinnego dobowego ymainy acetylenowo-tlenowymi

pasma lub do przecigtnego tygodniowego, cepbhitelalE — linie do wycinania plastikowych kart

terjowego,  okreslonego w Kodeksie pracy, akust);chnego,

kHz wymiaru czasu pracy,

Przemystowe Zrodta hatasu ultradzwiekowego

wanny lutownicze

tygle ultradzwiekowe

maszyny pasmanteryjne = inne maszyny i procesy:
20 90 skalery — spawanie w osfonie gazu

10;12,5;16 80

25 gilotyny lub noze ultradzwiekowe

kurtyny ultradzwiekowe
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DZIEKUJE ZA UWAGE
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